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WPROWADZENIE

Zawartosé

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera instrukcje
dotyczace instalacji, ustawiania, serwisowania i
zamawiania cze$ci dla regularotéw wysokiego
cisnienia typu 1301F i 1301G.

Opis

Regulatory typu 1301F i 1301G sg bezobstugowymi
regulatorami wysokiego cisnienia, ktére moga by¢
stosowane do redukcji wysokiego cisnienia gazu,
zeby mozna byto go zastosowac jako gaz zasilajacy
pilota dla regulatoréw sterowanych pilotem lub jako
ciSnienie zasilajace dla regulatoréw zasilanych
cisnieniem. Regulatory typu 1301F i 1301G moga
by¢ réwniez stosowane w wielu innych aplikacjach
jako regulatory do redukcji wysokiego cisnienia dla
réznych gazéw.

Regulator typu 1301F (rysunek 1) dostarcza
cisnienia wyjsciowe o wartosci do 15,5 bar (225
psig) w trzech zakresach cisnien. Regulator typu
1301G dostarcza cisnienia wyjsciowe do 34,5 bar
(500 psig) w jednym zakresie cisnienia.

Parametry techniczne

Tabela 1 przedstawia parametry techniczne
regulatorébw wysokiego cisnienia typu 1301F i
1301G. Maksymalne cisnienie wyjsciowe dla
danego regulatora jest okreslane fabrycznie i
podane jest na tabliczce znamionowej regulatora
(czes¢ 20, rysunki 2 3).

INSTALACJA

OSTRZEZENIE]

Nadcisnienie w regulatorze lub zwigzanych z
nim urzadzeniach moze spowodowaé
nieszczelnos$é, zniszczenie czesci lub obrazenia
ciata z powodu rozsadzenia czesci, ktore
znajduja sie pod cisnieniem Ilub wybuchu
nagromadzonego gazu.

Nie nalezy instalowaé regulatorow w
srodowiskach, w ktérych warunki pracy moga
przekroczyé dopuszczalne cisnienia pracy
regulatora podane w tabeli 1 lub wymagania
techniczne okreslone odpowiednimi przepisami
prawnymi.

WrEcE-

Rysunek 1. Regulator typu 1301F

Jedynie wykwalifikowany lub odpowiednio
przeszkolony personel moze instalowaé, obstugiwaé
i serwisowac regulatory typu 1301F i 1301G. Nalezy
upewni¢ sie, ze regulator nie jest uszkodzony ani
nie znajduja sie w nim zadne ciata obce i ze
wszystkie przewody doprowadzajace sa drozne i
czyste. Regulator moze by¢ zainstalowany w
dowolnej pozycji. Nalezy natozy¢é smar na
potaczenia gwintowane. Nastepnie potaczy¢ rure
lub przew6d wlotowy do Y calowego przylacza
gwintowanego NPT oznaczonego ,Wejscie”, a
wylotowg rure lub przewdéd do % calowego
przytacza gwintowanego NPT  oznaczonego
Wyjscie”. Nalezy zainstalowa¢ manometr lub
zatyczke w niewykorzystanym potaczeniu
wyjsciowym.

Jezeli wymagana jest ciagta praca systemu podczas
sprawdzania lub serwisowania regulatoréw, nalezy
zainstalowa¢ tréjzaworowe obejscie  dookota
regulatora.
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Tabela 1. Parametry techniczne

Rozmiary

rodzaje przylaczy wejscie i dwa wyjscia)

korpusu i|% calowe gwintowane NPT (jedno

Zakresy temperatury
materiatow

Dyski zaworu z nylonu:

-29°C do +82°C (-20°F do +180°F)
Dyski zaworu z TFE:

-29°C do +204°C (-20°F do +400°F)

Maksymalne
dopuszczalne cisnienie
wejsciowe

414 bar (6 000 psig)

Kanat impulsowy

Wewnetrzny

Zakresy
wyjsciowego

cisnienia|Typ 1301F:

0,7 do 5,2 bar (10 do 75 psig)

3,4 do 10,3 bar (50 do 150 psig)
6,9 do 15,5 bar (100 do 225 psig)
Typ 1301G:

13,8 do 34,5 bar (200 do 500 psig)

Odpowietrzniki
obudowy sprezyny

Typ 1301F z obudowg sprezyny wykonang z
mosigdzu: standardowo otwory 4 mm (5/32
cala); opcjonalnie s calowe przytacze NPT
zenskie

Typ 1301F z obudowa sprezyny wykonana)
ze stali: jeden otwor 8 mm (%46 cala)

Typ 1301G:

jedno ekranowane przytacze /s cala NPT
zenskie

Srednica portu

2mm (les cala)

Maksymalne awaryjne|Typ 1301F: 17,2 bar (250 psig)
cisnienie wyjsciowe Typ 1301G: 37,9 bar (550 psig)

Przyblizony ciezar

3,6 kg

OSTRZEZENIE]

Regulator moze wypuszczaé czesé gazu do
atmosfery. W przypadku gazéw niebezpiecznych
lub tatwopalnych, ulatniajacy sie gaz moze sie
zbieraé i spowodowa¢ obrazenia ciata lub
szkody materialne w wyniku pozaru lub
wybuchu. Regulator pracujacy w aplikacjach dla
gazow niebezpiecznych nalezy odpowietrzaé do
bezpiecznej strefy.

Opcjonalna obudowa sprezyny regulatora typu
1301F wykonana z mosigdzu ma jedno tacze V4 cala
NPT zenskie. Obudowa sprezyny regiulatora typu
1301G ma jedno ekranowane tacze “/s cala NPT
zenskie. W celu zdalnego odpowietrzenia obudowy
sprezyny nalezy usung¢ ekran (jesli jest) i potgczyé
Y lub /g calowe NPT rury lub przewodu do tgcza
obudowy sprezyny. Rura lub przewod powinny
odpowietrzy¢ obudowe sprezyny do bezpiecznej
strefy, powinny mie¢ ekranowany odpowietrznik na
koncéwce uwalniajacej gaz.

Kazdy regulator jest ustawiany fabrycznie wedtug
ustawien cisnienia okreslonych w zamoéwieniu.
Jezeli w zamowieniu nie podano ustawien cisnienia,
wowczas cisnienie wyjsciowe jest ustawiane
fabrycznie dla potowy zakresu sprezyny regulatora.
Jezeli konieczne jest wyregulowanie ustawienia
cisnienia, nalezy postepowac zgodnie z rozdziatem
sRozruch”. We wszystkich przypadkach nalezy
sprawdzi¢ ustawienia cisnienia w celu upewnienia
sie, czy jest ono whasciwe dla danej aplikaciji.

ROZRUCH

Po zakonhczeniu instalacji i dostosowaniu urzgdzen
znajdujacych sie za urzadzeniem, nalezy powoli
otworzy¢ zawory odcinajace znajdujace sie zaréwno
za, jak i przed urzadzeniem, przez caly czas
monitorujgc cisnienie przy pomocy manometru.
Jezeli konieczna jest regulacja, nalezy zdjaé
nasadke ochronng (jezeli jest stosowana),
poluzowac¢ nakretke blokujaca (czes¢ 18, rysunek 2
lub 3) i przekreci¢ $rube regulacyjng (czes¢ 15,
rysunki 2 i 3) w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara w celu zwiekszenia ci$nienia lub

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara w celu zmniejszenia ustawianego cisnienia.
Podczas regulacji nalezy monitorowa¢ cisnienie
przy pomocy manometréw. Po zakonczeniu
regulacji nalezy dokreci¢ nakretke blokujaca i (jezeli
jest stosowana) wymieni¢ nasadke ochronna. Jezeli
wymagane cisnienie wyjsciowe nie miesci sie w
zakresie sprezyny regulatora, nalezy zainstalowaé
sprezyne o odpowiednim zakresie zgodnie z
zaleceniami podanymi w rozdziale ,Serwisowanie”.

ZAMKNIECIE

Najpierw nalezy zamkna¢ zawor odcinajacy na
odcinku przed urzadzeniem, a nastepnie zamknac¢
zawér odcinajgcy za urzadzeniem. Nastepnie
nalezy otworzy¢ zawdr odpowietrzajacy pomiedzy
regulatorem a zaworem odcinajacym nha odcinku
wylotowym i otworzy¢ zawdr odpowietrzajacy
znajdujacy sie pomiedzy regulatorem a zaworem
odcinajagcym na odcinku dolotowym. Jezeli zawory
odpowietrzajace nie sg zainstalowane, nalezy
ostroznie upusci¢ cisnienie zaréwno wejsciowe jak i
wyjsciowe i sprawdzié, czy w regulatorze nie ma juz
cisnienia.

SERWISOWANIE

Czesci regulatora podlegajg normalnemu zuzyciu i
powinny by¢ sprawdzane oraz wymieniane, jesli jest
to konieczne. Czestotliwos¢ sprawdzania i wymiany
czesci zalezy od warunkéw, w jakich regulator
pracuje lub odpowiednich uregulowan prawnych.

Ponizej podano zestaw instrukcji potrzebny do
roztozenia i ztozenia czesci.

OSTRZEZENIE]

W celu unikniecia obrazen ciata i zniszczen
materialnych spowodowanych nagtym
uwolnieniem cisnienia lub wybuchem

skumulowanego gazu, nie nalezy rozpoczynaé
serwisowania lub demontowania regulatora bez
uprzedniego odiaczenia regulatora od cisnienia
zasilajacego i uwolnienia calego wewnetrznego
cisnienia regulatora.
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Demontaz

Ponizsza procedura opisuje, w jaki sposob
catkowice rozmontowa¢ regulator. Jezeli celem
demontazu jest sprawdzenie lub wymiana czesci,
wowczas nalezy wykonac jedynie te kroki, ktore sg
niezbedne do wykonania potrzebnych czynnosci.
Numery czesci odnoszg sie do rysunku 2 dla
regulatora typu 1301F i do rysunku 3 dla regulatora
typu 1301G, chyba, ze podano inaczej.

1. Usung¢ nasadke ochronng (jesli jest stosowana) i
poluzowaé nakretke blokujaca (czes¢ 18).

2. Przekreci¢ srube regulacyjng (czes¢ 15) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
w celu uwolnienia naprezenia sprezyny.

3. Zdja¢ dolng pokrywe (czes¢ 3), uszczelke dolnej
pokrywy (czes¢ 14) i sprezyne (czesc¢ 10).

4. Odkreci¢ zespét dysku zaworu (czes¢ 6) od
jarzma (czesc¢ 4).

5. Zdjg¢ pierscien dysku zaworu (czes¢ 22) z
zespotu dysku.

6. Odkreci¢ $ruby (czes¢ 16) obudowy sprezyny i
oddzieli¢ obudowe sprezyny (czes$¢ 2) od korpusu
(czes¢ 1).

7. Zdja¢ gorne gniazdo sprezyny i sprezyne (czesci
9i11).

8. Sprawdzi¢ z rysunkiem 4. Odkreci¢ nakretke
blokujaca membrany (cze$¢ 19) i zdja¢ pityte
membrany (czes$¢ 8), dwie membrany (czes$¢ 7) i
uszczelke ptyty membrany (czesé 13).

9. Odkreci¢ sruby (czes¢ 17) z jarzma i wyja¢ dolng,
i gorng potowe jarzma z korpusu.

10. Odkreci¢ kryze (czes$¢ 5). Sprawdzi¢ krawedz
gniazda kryzy. Wymienié¢ na nowa, jezeli jest zuzyta
lub porysowana.

Montaz

Niniejsza procedura zakftada, ze regulator zostat
catkowicie roztozony. Jezeli nie, nalezy rozpoczac
procedure montazu zaczynajac od odpowiedniego
kroku. Numery czesci odnoszg sie do rysunku 2 dla
regulatora typu 1301F i do rysunku 3 dla regulatora
typu 1301G, chyba, ze podano inaczej.

1. Wkreci¢ kryze (czes¢ 5) w regulator.

2. Wiozy¢ obie potowy jarzma (czes¢ 4) do
regulatora i umocowac je razem przy pomocy $rub z
tbem zmniejszonym (czes¢ 17).

3. Zespdt dysku zaworu (czes¢ 6) ma dwa dyski
zaworu, jeden na kazdym koncu. Nalezy sprawdzi¢
oba dyski zaworu i wybraé¢ jeden, ktéry bedzie
uzyty. Przykreci¢ zespdt dysku zaworu do jarzma w
taki sposob, ze dysk, ktéry ma by¢ uzyty jest
umieszczony naprzeciw kryzy. Dokreci¢ pierscien

dysku zaworu (cze$¢ 22) do odstonietego konca
zespotu dysku zaworu.

4. Umiesci¢ uszczelke dolnej pokrywy (czes¢ 14) na
pokrywie (czes$¢ 3). Umiesci¢ sprezyne (czesc 10) w
dolnej pokrywie i wkreci¢ w regulator.

5. Natozy¢ uszczelke korpusu (czes¢ 12) na korpus
regulatora (czesc 1).

6. Sprawdzi¢ z rysunkiem 4. Umiesci¢ uszczelke
ptyty membrany (czes$¢ 13), dwie membrany (czes¢
7) i ptyte membrany (czes$¢ 8) na jarzmie (czesc¢ 4).
Upewni¢ sie, ze wygiecie membrany skierowane
jest w kierunku sprezyny i umocowaé czesci
dokrecajgc nakretke blokujaca membrany (czesc
19) do jarzma.

7. Umiesci¢ sprezyne regulatora (czes¢ 11) i gérne
gniazdo sprezyny (czesc¢ 9) na ptycie membrany.

8. Umiesci¢ obudowe sprezyny (czes¢ 2) na
sprezynie i na korpusie regulatora. Prawidtowo
ustawi¢ odpowietrznik lub odpowietrzniki obudowy
sprezyny. Wiozy¢é $ruby z tbem zmniejszonym
(czes¢ 16) i dokrecic je recznie.

9. Dokreci¢ srube regulacyjng i nakretke blokujaca
(czesci 15 i 18) do obudowy sprezyny odpowiednio
mocno, by lekko $cisngé sprezyne. Ostroznie
dokreci¢ $sruby z tbem zmniejszonym (czes$¢ 16) i
przej$¢ do rozdziatu ,Rozruch”, w ktérym opisano
procedury regulaciji.

ZAMAWIANIE CZESCI

Kontaktujac sie z przedstawicielem firmy Fisher w
sprawie urzgdzen nalezy powota¢ sie na numer
seryjny regulatora i inne odpowiednie informacje
podane na tabliczce znamionowej regulatora lub na
dolnej  pokrywie. Przy zamawianiu czesci
zamiennych nalezy rowniez poda¢ peten 11-
znakowy numer czesci z ponizszej listy czesci
zamiennych.
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LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

TZese

Opis

Numer czesci

Rorpus

Mosigdz

1301F & 1301G

39AI34Z X01Z

1301F & I30IG

SST 72" NPT

2J9200 33092

Stal 72" NP1

2J9200 22012

Obudowa Sprezyny

1301F

MoS@adz

Standardowa

103831 13012

Z napedem recznym

1FZ2448 13012

ZTaczem odpowietrznika 7" NP1

TH8080 000AZ

Z nasadkg ochronng

IK7768 000AZ

Stal

Standardowa, Zz hapgdem recznym 1ub
raczka

1J9198 22042

1301G

Standardowa [ub z napgedem recznym

Mosiadz

2P1957 13022

Stal ZIAB37 7X022
SST ZIAB37 7X012
3 BOTTOM CAP
Mosigdz 1D4685 13012
Stal 1VI943 24092
SST 1J9196 35072
4 Jarzmo
Mosigdz 1D3833 13012
SST 1J9259 36042
5 Pierscien gniazda, 303 SST 1D3865 35032
6 Zespof dysku zaworu
Mosigdz/nylon 1D4684 000AZ
Mosigdz/ TFE 1D4684 X001Z
SST/nylon 1D4684 000C
SST/TFE 1D4684 000BZ
Oprawa mosiezna z wyfozeniem TFE dla flenu T1D4684 X0052
7 Membrana, 302 SST (potrzebne 2) 1D3870 36012
g Gfowica membrany, stal Cd pl
1301IF 1D3873 25072
1301IG IKI557 25072
) Gorne gniazdo sprezyny, stal
1301IF 1B7985 25062
1301IG IKTI558 28987
10 Spregzyna zaworu, 30Z SST 1D3871 37022
T Sprezyna, stal Cd pl
1301IF
U do 5,2 bar (0-75 psig) niebieska TD3872 27022
0 do 10,3 bar (0-150 psig) kadmowa TB7885 27022
U do 15,5 bar (0-225 psig) czerwona TD4651 27142
1301IG
13,8 do 34,5 bar (200-500 psig) kadmowa IKI560 27142
12 Uszczelka Korpusu
Neopren 1D3729 03012
Viton 1D3729 04122
13 Uszczelka pfyty membrany

Neopren

1D3730 03012

Viton 1D3730 04122
1% O-ring BOTTOM CAP
Mosiezna BOT TOM CAP, Viton O-fing 1D3864 04122
SST BOTTOM CAP, Viton O-ring 1J9268 06382
15 Sruba regulacyjna
1301IF
Standardowa TA3687 28987
Naped rgczny do wykonanej z mosigdzu 187992 000A2
obudowy sprezyny
Naped reczny do wykonane] ze stall obudowy
i 1N4114 35132
sprezyny
Raczka do wykonane] ze stall obudowy
X 19A8060 X012
sprezyny
nasadkg ochronng, TCZ160 32992
1301G
Standardowa 1K1406 240927
napedem recznym 105255 24092
16 Sruba z Ibem zmniejszonym obudowy Sprezyny
Z WyJgikiem montazu na plycie, raczka i
na czesci montazowej (potrzebne 3) 1K7645 24052
montaz na cze€SCl montazowe] (potrzebne 3) 19366 24052
7 MACHINE SCREW (potrzebne 2)
Stalowa, dla jarzma z mosigdzu 1D3869 289827
SST, dlajarzma z SS1 1J9269 38992
18 Nakretka blokujgca sruby regulacyjnej
1301IF
Obudowa sprezyny wykonana z mosigdzu
(nie potrzebna dla napedu recznego) 145180 14012
Obudowa sprezyny wykonana ze stall TA3522 24122
1301G TA3540 241727
T9 Nakretka blokujaca membrany, stal Cd pl TA3093 24127
20 Tabliczka znamionowa, SS1T TFI043 18992
2T Gorny facznik, 316 SS1T
Stosowany Jedynie dla jarzma z SS 1 TJ9260 35072
22 Plerscien dysku zaworu, 303 SST 1D4686 35032
Z3 Nasadka ochronna, mosigdz (nie pokazano) THZ369 14012
L Naped reczny (nie pokazano)
1301F 1LZ2175 44997
1301G 1J4961 44012
26 EKranowany odpowietrznik, Monel™= (nie pokazano)
Jedynie 1301G 0W0863 4306
Stojak  montazowy, potrzebne  3) (nie
2 pokazano)
Jedynie dla 1301F zZ raczkg do montazu
e plycie 1F2449 X0012
Jedynie dla 1301G do montazu na plycie TL2629 X001Z
Z8 Sruba montazowa, stal (potrzebne 3)
Stosowana z czescig 27 (nie pokazano) TB2958 X001Z
29 Sruba, stal (nie pokazano)
T30IF zZ napedem recznym | obudowg Sprezyny
wykonang ze stali 143408 28992
T301IG Z napedem recznym TA3523 32997
30 Uszczelka, stal (nie pokazano)
T30IF zZ napedem recznym | obudowg Sprezyny
wykonang ze stali 114494 28982
T301IG Z hapedem recznym TA3523 32997
37 DysK Tiltru wiotowego (jedynie dla Korpusu 7" NPT) [I0B2023 XUIZ

* zalecane czesci zamienne

** Znak handlowy firmy DuPont Co.
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Rysunek 4. Rozszerzony widok zespofu gfowicy membrany i jarzma
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ERRATA

Do instrukcji obstugi regulatoréw wysokiego cisnienia typu 1301F i 1301G

Formularz 1111, styczen 1981

Przy wymianie cze$ci regulatoréw typu 1301F lub 1301G, nastepujace czesci muszag by¢ zastosowane w celu
zapewnienia odpornosci na korozje okreslonej przez standard National Association of Corrosion Engineers
(NACE) NR-01-75. Nalezy doda¢ niniejszg liste czesci do listy czesci ze strony 4 niniejszej instrukcji.

Czesé
1

Opis
Korpus (jedynie V4 calowe NPT)
Stal
Stal nierdzewna
Dolna pokrywa
Stal
Stal nierdzewna
Jarzmo, stal nierdzewna
Pierscien gniazda, stal nierdzewna 316
Zespot dysku zaworu, stal nierdzewna/TFE
Membrana, K500 Monel® (potrzebne 2)
Sprezyna zaworu, stal
Uszczelka korpusu, fluoroelastomer
Uszczelka ptyty membrany, fluoroelastomer
Sruba, stal nierdzewna (potrzebne 2)
Gorny facznik, stal nierdzewna 316
Pierscien dysku zaworu, stal nierdzewna 316
Tabliczka znamionowa (nie pokazano), stal nierdzewna 18-8
Drut tabliczki znamionowej (nie pokazano), stal nierdzewna 303

@ Znak handlowy firmy International Nickel Company

Numer czesci

2J9200 X0032
239200 33092

1v1943 X0012
1J9196 35072
1J9259 36042
1D3865 X0032
1D4684 X0082
1D3870 X0012
15A3522 X012
1D3729 04122
1D3730 04122
1J9269 38992
1J9260 35072
1D4686 X0012
19A6034 X012
1U7581 X0022
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Informacje zawarte w niniejszej publikacji majg charakter informacyjny i zostaty przedstawione w dobrej wierze, ze sq prawdziwe. Zadne informacje zawarte
w niniejszej publikacji nie mogg stanowi¢ podstawy dochodzenia roszczeri gwarancyjnych. Fisher Controls zastrzega sobie prawo do zmian i ulepszern

konstrukcji urzadzer oraz zmiany parametréw technicznych urzgdzeri bez uprzedzenia.

Emerson Process Management Sp. z 0.0.
ul. Konstruktorska 11a

02-673 Warszawa

T: 048 22 45 89 200

F: 048 22 45 89 231
info.pl@emersonprocess.pl

www.emersonprocess.pl



