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Regulator cisnienia do odzysku par typ 1290

llustracja 1. Regulator z odzyskiem par typ 1290

Wstep

Zawartos¢ instrukcji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje o procedurach
instalacji i konserwacji oraz o czesciach zamiennych do
regulatoréw cisnienia do odzysku partyp 1290 (ilustracja
1) wyposazonych w zawér gidwny 1098-EGR, zawér
pilotowy typ Y291A lub Y291AL i regulator ciSnienia typ
95H.

Opis

Regulator do odzysku par typ 1290 jest samodzielnym
systemem regulacji cisnienia posredniego dziatania
wykorzystywanym do odzysku par w przypadku
zbiornikéw z poduszkg gazowg. Gdy cidnienie poduszki
gazowej wewnagtrz zbiornika wzrasta z powodu

podniesienia sie temperatury lub uzupetniania produktu,
regulator typ 1290 mierzy wzrost cisnienia w zbiorniku
i odprowadza nadmiar par do zbiornika gromadzgcego
ich nadmiar, powodujgc utrzymanie cisnienia na
okreslonym poziomie.

Dane techniczne

Dane techniczne regulatoréw typ 1290 przedstawiono
w rozdziale ,Dane techniczne” na nastepnej stronie.
Danetechniczne regulatora dostarczanego bezposrednio
od producenta wybite sg na tabliczce znamionowej na
sitowniku, natomiast zakres regulacji cisnien sprezyny
pilota podany jest na obudowie sprezyny pilota.
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Dane techniczne
Wielkosci korpuséw zawordéw i typy przytaczy
procesowych®
WIELKOSC KORPUSU
CALE (DN) MATERIAL PRZYLACZE
Zeliwo Gwintowe NPT
1(25) i 2(50) Stal weglowa | Gwintowe NPT, spawane

lub stal nierdz.

wpustowe lub PN 16/25/40

6 (150)

i 8x6 (200)

lub stal nierdz.

2 (50), 3 (80), Zeliwo Koftnierzowe ANSI
4(100) i 6 (150) Class 125B FF lub 250B RF
Kotnierzowe ANSI Class 150
2 (50), 3 (80),4 (100), | Stal weglowa \erzow

300 lub 600RF, spawane
doczotowo lub PN16/25/40

Maksymalne cisnienie wlotowe zaworu gtéwnego®

20 psig (1,4 bar)

Maksymalne dopuszczalne ci$nienie ré6znicowe®

60 psig (4,1 bar)

Zakresy regulacji cisnienia wylotowego

(regulowanego)®
Patrz tabela 1

Wartosci cisnien zasilania dla regulatora typ 95H

ZAWOR GLOWNY TYP 1098-EGR
PILOT Z ZIELONA SPREZYNA KOLOR
1 (25), 2 (50), 6 (150) i SPREZYNY
3(80) i 4(100) 8 x 6 (200)
Y291AL 8 psig (0,55 bar) | 13 psig (0,90 bar) Czarny
8 psig (0,55 bar) | 13 psig (0,90 bar) | Pomaranczowy
8 psig (0,55 bar) | 13 psig (0,90 bar) Czerwony
9 psig (0,62 bar) | 14 psig (0,97 bar) O|I}N'k0wy
vY291A | 10 psig (0,69 bar) | 14 psig (0,97 bar) Zotty
11 psig (0,76 bar) | 15 psig (1,03 bar) Jasnozielony
14 psig (0,97 bar) | 18 psig (1,2 bar) | Jasnoniebieski
15 psig (1,03 bar) | 20 psig (1,4 bar) Czarny

Srednica kryzy pilotéw typ Y291A lub Y291AL

3/8 cala (9,5 mm)

Przytacze regulacyjne
1/2—cala NPT

Przytacze wydmuchowe
3/4—cala NPT

Przytacza zasilania i obudowy sprezyny
1/4—cala NPT

Srednica przytacza i skoki

WIELKOSC KORPUSU SREDNICA GNIAZDA SKOK
CALE (DN) CALE (DN) CALE (DN)
1 (25) 1-5/16 (33,3) 3/4 (19)
2 (50) 2-3/8 (60,3) 1-1/8 (29)
3 (80) 3-3/8 (85,7) 1-1/2 (38)
4 (100) 4-3/8 (111) 2 (51)
6 (150) 7-3/16 (183) 2 (51)
8x6 (200) 7-3/16 (183) 2 (51)

Zakresy temperatur stosowania materiatéw®
Guma nitrylowa:
—29° do 82°C
Fluoroelastomer (FKM):
4° do 149°C
Perfluoroelastomer (FFKM):
—29°do 149°C
Etylenopropylen (EPDM):
-29° do 82°C

Przyblizona masa:
1 cal (DN 25): 39 kg
2 cale (DN 50): 45 kg
3 cale (DN 80): 66 kg
4 cale (DN 100): 88 kg
6 cali (DN 150): 172 kg
8 x 6 cali (DN 200): 336 kg

1. Mozliwe jest wykonanie innego typu przytacza procesowego. Informacje mozna uzyska¢ w firmie Emerson Process Management.
2. Nie mozna przekraczaé dopuszczalnych warunkéw temperaturowych i ci$nieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajacych z wtasciwych norm

lokalnych i instalacji procesowej, w ktérej pracuje zawdr.

Tabela 1. Zakresy cisnient wylotowych

TYP A KOLOR NUMER | NADCISNIENIE KONIE- [SREDNICA DRUTU DLUGOSC
1) A . i
pILOTA| ZAKRES CISNIEN WYLOTOWYCHY  igpppsyNyl SPREZYNY | CZNE DO OTWARCIA |  SPREZYNY SWOBODNA
Y291AL| 0.5do1.5cala st.wody(1,2do 3,7 mbar)@) Black 1B413627222 |0.25 cala st.wody(0,6 mbar)| 0.075cala (1,9 mm)| 2.19 cala (55)
1do2.5cala st.wody(2,5do6 mbar)@(®) Orange | 1B558527052 |0.25 cala st.wody(0,6 mbar)| 0.072 cala (1,8 mm)| 3.78 cala (96 mm)
2do7cala st.wody(5 do17 mbar)@4) Red 1B653827052 [0.25 cala st.wody(0,6 mbar)| 0.085 cala (2,2 mm)| 3.63cala (92 mm)
4 do14cala st.wody(10do 35 mbar) Olive drab | 1B653927022 (0.25 cala st.wody(0,6 mbar)| 0.105 cala (2,7 mm)| 3.75cala (95 mm)
Y291A 12do 28cala st.wody(30 do 70 mbar) Yellow 1B537027052 0.05 psig (3,4 mbar) 0.144 cala (2,9 mm)|4.19 cala (106 mm)
1.0do 2.5 psig (0,069d0 0,17 bar) Light green| 1B537127022 0.10 psig (6,9 mbar) 0.156 cala (4,0 mm)|4.06 cala (103 mm)
2.5do 4.5 psig (0,17do 0,31 bar) Light blue | 1B537227022 0.15 psig (10 mbar) 0.187 cala (4,8 mm)|3.94 cala (100 mm)
4.5do7 psig (0,31do 0,48 bar) Black 1B537327052 0.20 psig (14 mbar) 0.218 cala (5,5 mm)|3.98 cala (101 mm)
1. Zakresy sprezyn podano dla pilotdw z zainstalowang obudowa sprezyny do dotu.
2. Nie stosowa¢ membrany z fluoroelastomeru (FKM) z tg sprezyna przy temperaturach nizszych od 16°C.
3. Przy membranie fluoroelastomerowej minimalne cisnienie wylotowe wynosi 5 mbar.
4. Przy membranie fluoroelastomerowej minimalne ci$nienie wylotowe wynosi 6 mbar.
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PROZNIA

CISNIENIE OBCIAZENIA

CISNIENIE W ZBIORNIKU
POSREDNIE CISNIENIE OBCIAZENIA
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REGULATOR CISNIENIA ZASILANIA

llustracja 2. Schemat dziatania

Zasada dziatania

Regulator do odzysku par typ 1290 dziata jak petny
system odzysku par ze zbiornika i podtgczonych do
niego przewodow rurowych. Regulatortyp 1290 reguluje
cisnienie poduszki gazowej przy napetnianiu zbiornika
lub przy podnoszeniu sie temperatury, co powoduje
wzrost cisnienia par. System monitoruje wzrost ci$nienia
iw razie przekroczenia dopuszczalnego cisnienia otwiera
zawor dtawigecy powodujgc przeptyw nadmiaru gazu do
systemu odzysku par.

Uwaga

Regulator typ 1290 jest uzywany jako element
systemu regulacji cisnienia par poduszki
gazowejw warunkach prawidtowego dziatania
umozliwiajgc odzysk par w oddzielnym
uktadzie odzysku. Regulator nie jest
urzadzeniem zabezpieczajacym zbiornik
wedtug norm ASME. Uzytkownik ma obowiagzek
zapewni¢ innego typu zabezpieczenie przed
nadci$nieniem.

Regulator typ 1290 odpowiada na zmiany cisnienia
w poduszce gazowejiotwieralub zamyka zawdr dtawigey
sterujgcy wyptywem gazu z poduszki ze zbiornika. Uktad
prézniowy na wylocie regulatora jest konieczny do
zapewnienia przeptywu gazu pod matym cisnieniem

ze zbiornika do uktadu odzysku par. Im wieksze
podcisnienie po stronie wylotowej, tym mozna uzyskac
wiekszy przeptyw par ze zbiornika.

Cisnienie panujace w poduszce gazowej podawane jest
pod membrane zaworu pilotowego. Regulator typ 95H
zapewnia state ciSnienie obcigzenia podawane
na sitownik gtéwnego zaworu typ 1098-EGR. Gdy pilot
jest zamkniety cisnienie obcigzenia obecne jest po obu
stronach sitownika w zaworze 1098 dzigki obecnosci
otworu dtawigcego.

Sprezynaw zaworze gtéwnymtyp 1098—-EGR utrzymuje
grzyb zaworu w pozycjiszczelnie zamknietej, odcinajgcej
przeptyw. Gdy ciSnienie w poduszce gazowej osiaga
warto$¢ nastawy sprezyny pilota nastepuje przesuniecie
membrany pilota, otwarcie dysku zaworu i wydmuch
czedci cidnienia obcigzenia dziatajgcego na sitownik
w zaworze typu 1098-EGR przez gniazdo pilota. Dzieje
sie tak zazwyczaj przy napetnianiu zbiornika ciecza.

Niewielki staty dtawik (przepust) zapewnia wyzsze
cisnienie obcigzenia dziatajgce na dolng czesc¢ sitownika
typ 1098.

Cisnienie réznicowe na membranie zaworu gtdwnego
powoduje ruch membrany do gory i otwarcie zaworu
gtéwnego. Dzigki temu utrzymane zostaje cisnienie
w poduszce gazowej, a nadmiar gazu z poduszki
przeptywa przez zawdr gtowny do uktadu odzysku par.
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Gdy cisnienie w poduszce gazowejzaczyna stabilizowac
sie, sprezyna pilota zamyka dysk pilota. Umozliwia to
wyréwnanie sie cisnien po obu stronach sitownika typ
1098 dzigki obecnosci statego przepustu. Cisnienie po
obu stronach membrany wyréwnuije sig i sprezyna zaworu
gtéwnego powoduje jego zamknigcie.

Instalacja i uruchomienie

OSTRZEZENIE

Jesli system regulacji cis$nienia w poduszce
gazowej jest zainstalowany w warunkach
przekraczajacych dopuszczalne zakresy pracy,
lub gdy warunki procesowe przekraczaja
wytrzymatos¢ dotaczonej instalacji rurowej
lub przytaczy procesowych, to na skutek
ucieczki zgromadzonego gazu lub rozerwania
czesci bedacych pod cisnieniem moze
nastapi¢ zranienie pracownikéw obstugi,
zniszczenie urzadzen lub wyciek gazu.

Aby uniknaé¢ takiej sytuacji, nalezy
zainstalowaé  wtasciwe urzadzenia
zabezpieczajgce przed nadcisnieniem lub
ograniczajace cisnienie (wymagane przez
wiasciwe normy obstugi paliw gazowych
i normy bezpieczenstwa).

Dodatkowo, mechaniczne zniszczenie
systemu regulacji ci$nienia par w zbiorniku
moze spowodowaé zranienie pracownikéw
obstugi i zniszczenie urzadzen wskutek
ulatnianie si¢ zgromadzonego gazu. Z tego
powodu system odzysku par powinien byé
instalowany w obszarze niezagrozonym
wybuchem.

Uwaga

W przypadku zaworéw typu EGR,
do szczelnego zamkniecia zaworu konieczne
jest istnienie ciSnienia réznicowego. Nalezy
zwroéci¢ uwage, ze zawor nie bedzie szczelnie
odcinat przeptywu w przypadku wystapienia
odwrotnego spadku cisnienia.

1. Prace instalacyjne, obstugowe i naprawcze przy
regulatorach moga prowadzi¢ tylko osoby
wykwalifikowane. Przed przystgpieniem do prac
instalacyjnych nalezy zbadac¢ stan techniczny zaworu
gtéwnego, pilota i przewoddw rurowych, czy nie ulegly
uszkodzeniu podczas transportu. Sprawdzié, czy do
wnetrza korpusow i przewoddw rurowych nie dostaty sie
zadne ciata obce. W przypadku zawordw z przytgczem
gwintowym pokry¢ smarem tylko gwinty zewnetrzne,
natomiast w przypadku przytgczy kotnierzowych

zastosowac¢ odpowiednig uszczelke i dokreci¢
we witasciwy sposob Sruby i nakretki przytaczy.

Uwaga

Regulator do odzysku par typ 1290 musi byé
zainstalowany w sposob pokazany nailustracji
1, tak aby kierunek przeptywu medium przez
zawor gtéwny typ 1098-EGR byt zgodny
z kierunkiem strzatki znajdujacej sie na
korpusie zaworu gtéwnego.

OSTRZEZENIE

Regulator moze wydmuchiwacé niewielkiilo$ci
gazu do atmosfery. Przy obstudze gazéow
palnych lub agresywnych pozar lub wybuch
wydmuchiwanego lub gromadzacego sie gazu
moze spowodowaé zranienie pracownikéw
osbtugi lub zniszczenie urzadzen. Aby uniknaé
zagrozenianalezy podfaczy¢ instalacje rurowa
odprowadzajaca gaz do obszaru bezpiecznego
z dala od punktéw poboru powietrza i innych
obszarow zagrozonych. Instalacja
odpowietrzajagca musi byé zabezpieczona
przed gromadzeniem sig¢ wilgoci oraz przed jej
zablokowaniem.

2. Aby utrzymac¢ droznos¢ przytacza wydmuchowego
obudowy sprezyny pilota i zabezpieczy¢ obudowe przed
gromadzeniem sig skroplin, cieczy korozyjnych lubinnych
ciatobcych, przytgcze wydmuchowe musiby¢ skierowane
do dotu lub zabezpieczone w inny sposéb. Dla
zapewnienia prawidtowego dziatania pilot Y291A
powinien by¢ zainstalowany z obudowg sprezyny
skierowang do dotu, tak jak pokazano na ilustracji 1.
Regulator typ 1290 z pilotem Y291AL musi by¢
zainstalowany z obudowag sprezyny skierowang do dotu.
W celu podtgczenia instalacji odpowietrzajgcej pilota typ
Y291A lub Y291AL nalezy odkreci¢ zaslepke (element
26) i zainstalowa¢ drozny przewdéd rurowy gietki lub
sztywny zakonczony przytaczem gwintowym 1/4 cala
NPT. Zabezpieczy¢ zakonczenie instalacji
odpowietrzajgcej zaktadajgc filtr uniemozliwiajgcy
zablokowanie jej lub przedostanie sie do Srodka ciat
obcych.

3. Prosty przewdd rurowy sterujgcy podtgczy¢ do
zbiornika tak jak pokazano na ilustracji 2. Drugi koniec
przewodu podtgczy¢ do przytgcza regulacyjnego pilota
typ Y291A lub Y291AL (patrz ilustracja 2). Przytacze
wydmuchowe pilota potgczy¢ ze zbiornikiem w sposob
przedstawiony na ilustracji 2.

4. Podtgczy¢ przewdd zasilania pneumatycznego (patrz
ilustracja 2) do przytgcza wlotowego regulatora typ 95H
(zastosowac¢ przewod rurowy gietki o Srednicy
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zewnetrznej 3/8 cala lub przewdd rurowy sztywny
o $rednicy 1/4 cala). Minimalne cl$nienie zasilania pilota
typ 95H musi by¢ o 10 psig (0,69 bar) wigksze niz jego
ci$nienie robocze.

Czynnosci przed uruchomieniem
regulatora

Przed rozpoczeciem procedury uruchomieniowej
opisanej w dalszej czesci nalezy wykonac¢ nastepujgce
sprawdzenia:

e Zawory odcinajgce regulator sg zamkniete.

* Zawory reczne sg zamkniete.

* Manometry moga byc¢ zainstalowane (jesli sg
wymagane) w miejsce korkéw zaslepiajgcych
(element 52, ilustracja 11).

Uwaga

Dla zapewnienia prawidlowego dziatania,
regulator ciSnienia zasilania typ 95H jest
fabrycznie ustawiony na wartosci podane
w rozdziale ,,Dane techniczne”.

Uruchomienie i regulacja
(ilustracja 2)

1. Otworzy¢ zawér "C’ zasilajacy regulator cisnienia
zasilania. Regulator zasilania typ 95H jest nastawiony
fabrycznie na warto$¢ zgodng z wyborem sprezyny
regulacyjnej pilota. Jesli wykonano jakiekolwiek zmiany
w systemie regulacji cisSnienia, to ustawi¢ witasciwe
ci$nienie wylotowe pilota 95H. Prawidlowe nastawy
ci$nien zawiera tabela 1.

2. Otworzy¢ zawor "D° (jesli jest). Zawédr ten musi mie¢
duze przytgcze i by¢ catkowicie otwarty.

3. Otworzy¢ zawér "E’ (jesli jest). Zawor ten musi byé
zaworem o duzej przepustowosci, ktdry nie bedzie dfawit
mierzonego ci$nienia.

Uwaga

Przy otwieraniu zaworu "'E° w kroku 3 moze
nastapi¢ petne otwarcie zaworu gtéwnego,
jesli cisnienie par jest wieksze niz nastawa
pilota.

4. Powoli otworzy¢ zawér "A’ podajac cisnienie do
systemu regulatora cisnienia do odzysku par.

5. Powoli otworzy¢ zawér "B’. Regulator natychmiast
rozpocznie dziatanie.

6. Sprezyna regulacyjna w pilocie typ Y291A jest
nastawiona fabrycznie, jesli punkt pracy zostanie
okreslony w zamowieniu. W innym przypadku punkt
pracy ustawiany jest w srodku zakresu regulacji. Zakres
cisnien sprezyny jest wybity na pokrywie pilota.

Moze zaj$¢ koniecznosc regulacji sprezyny regulacyjne;j.
Aby sprawdzi¢ warto$¢ cisnienia punktu pracy nalezy
zwigkszacé ci$nienie w zbiorniku obserwujgc manometr
i wskaznik potozenia zaworu gtéwnego. Pozwala to
okresli¢ czy punkt pracy zostat ustawiony prawidtowo.
W pilotach typ Y291A obrét Sruby regulacyjnejw kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara do wnetrza
obudowy sprezyny zwigksza nastawe ci$nienia.
W pilotach typ Y291AL obrét Sruby regulacyjnej
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
powodujacy wykrecanie Sruby z obudowy sprezyny
zwigksza nastawe cisnienia.

Uwaga

Jednym ze sposobdéw czasowego zwigkszenia
cisnienia poduszki gazowej w zbiorniku jest
reczne nacisniecie membrany regulatora
cisnienia. Aby to zrobi¢ nalezy zdja¢ pokrywe
zamykajaca obudowe sprezyny w regulatorze
cisSnienia (typy Y690A, Y692, Y693 lub pilot
Y291A) i przy uzyciu wkretaka lub preta
nacisngé membrane sprezyny i podniesé
cisnienie wylotowe z regulatora cisnienia
poduszki gazowej. Zwolnienie membrany
spowoduje powroétregulatora do oryginalnego
punktu pracy.

Wylaczenie z eksploataciji

Sposoby instalacjimoga sie r6zni¢ od siebie, leczw kazdej
instalacji wazne jest, aby zawory po stronie dolotowej
byty otwierane lub zamykane powoli i zaw6r odcinajacy
po stronie dolotowej byt zamykany w pierwszejkolejnosci.

Konserwacja

Podczas eksploatacji niektdre czesci regulatora ulegaja
normalnemu zuzyciu i wymagajg okresowej wymiany.
Czestotliwos¢ dokonywania kontroli zuzycia i wymiany
zalezy od warunkdéw eksploatacji lub norm lokalnych
i narodowych. Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci
wyprodukowane i dostarczone przez firme Fisher, gdyz
tylko one spetniajg wszystkie wymagania produkcyjne
(obrébka cieplna, doktadnos$¢ wykonania, itp.).

Pierscienie uszczelniajgce trzpien w sitowniku typ 1098
powinny by¢ smarowane raz na rok przy uzyciu
smarownicy (element 28, ilustracja 7). Wyciek cisnienia
procesowego lub wydostawanie sie¢ smaru przez
przytagcze wydmuchowe (element 27, ilustracja 7)
podczas normalnego dziatania wskazujg na uszkodzenie
pierscieni uszczelniajgcychtrzpien. Wszystkie pierscienie
uszczelniajace, uszczelki ptaskie i uszczelki powinny
by¢ smarowane przy uzyciu dobrej jakosci smaru
ogolnego stosowania i instalowane bez uzycia sity.
Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy tabliczki znamionowe
zawierajg aktualne informacje dotyczgce urzgdzenia,
materiatow, warunkéw pracy i nastaw ci$nienia.
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OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
ciSnienia procesowego, gdyz moze
spowodowac to zranienie oséb obstugujacych.
Przed przystgpieniem do demontazu nalezy
odcigé zawér pilotowy lub regulator od
wszystkich cisnien i ostroznie uwolnié
cisnienie z zaworu pilotowego i regulatora.

Zawor giowny typ EGR

Wymiana szybkowymiennego zespotu gniazdo—
zawieradfo

Ponizszg procedure nalezy wykona¢ gdy zachodzi
koniecznos¢ wymiany catego zespotu gniazdo-
zawieradto (ilustracja 3). Numery elementéw zaworu
gtéwnego i zespotu gniazdo—zawieradto odnosza sie do
oznaczen na ilustraciji 6.

Uwaga

Wszystkie prace konserwacyne, wymiana
zespotu gniazdo-zawieradto oraz ztozenie
zaworu przedstawione w tym rozdziale moga
by¢ wykonywane bez koniecznosci demontazu
zaworu z instalacji procesowej.

1. W przypadku korpusdéw zeliwnych odkreci¢ Sruby
(element 3), aw przypadku korpusdw stalowych odkreci¢
nakretki Srub dwustronnych (element 29, niepokazane).
Zdja¢ kotnierz korpusu (element 2) z korpusu zaworu
(element 1) i wyjaC zesp6t gniazdo-zawieradto
(ilustracja 3).

2. Wykona¢ zadane badania stanu technicznego,
oczysci¢ odstoniete powierzchnie korpusu zaworu oraz
zespotu gniazdo—zawieradto. W razie potrzeby wymienic
uszczelke ptaska (element4) lub pierscien uszczelniajacy
(element 17) tulei.

3. W przypadku zespotu gniazdo-zawieradto
ze wskaznikiem potozenia zainstalowanym fabrycznie
sprawdzi¢ zerowanie wskaznika. Odkreci¢ ostone
wskaznika (element 19) i sprawdzié, czy kotnierz
nakretki wskaznika (element 22) znajduje sie
na wysokosci dolnego znacznika skali wskaznika
(element 18). Jedli tak nie jest, to zdja¢ skale wskaznika
i rozdzieli¢ nakretke kotnierza i nakretke szesciokatng
(element 8). Docisngé skale wskaznika do tgcznika
wskaznika (element 5) opierajgc podstawe skali
o kotnierz tgcznika, odkreci¢ nakretke wskaznika tak,
by jej kotnierz pokryt sie z dolnym znacznikiem skali.
Skreci¢ obie nakretki razem, zatozy¢ skale wskaznika
i ostone.

4. Smarem dobrej jakosci pokry¢ powierzchnie
uszczelniajgce tulei, korpusu zaworu i kotnierza korpusu.
Zainstalowac¢ zesp6t gniazdo-zawieradio wewnagtrz

korpusu i zamocowac¢ przy uzyciu Srub lub $rub
dwustronnych i nakretek. Zesp6t gniazdo—zawieradto
nie musi przyjmowac okreslonego potozenia w korpusie.

Wymiana czesci zespotu gniazdo-zawieradfo

Ponizszg procedure nalezy wykona¢ gdy zachodzi
konieczno$¢ wymiany elementéw zespotu gniazdo-—
zawieradfo, zbadania ich stanu technicznego lub ich
oczyszczenia. Numery elementéw odnoszg sie do
oznaczen nailustracji 6. Widok perspektywiczny zespotu
gniazdo-zawieradto o standardowej przepustowosci
pokazano na ilustracji 4.

Uwaga

Dostep do sprezyny (element 9), pierscienia
uszczelniajagcego wskaznika (element 21)
i czesci wskaznika potozenia w kroku 1 jest
mozliwy bez koniecznosci demontazu
kotnierza korpusu (element 2).

1. Zdjac¢ tacznik wskaznika (element 5) z dotgczonymi
czedciami. Jesli celem demontazu jest jedynie
konserwacjatgcznika lub dotgczonych czesci, to przejsé
do kroku 5.

2. W przypadku korpuséw z zeliwa odkreci¢ Sruby
mocujgce (element 3), a w przypadku korpuséw
stalowych sruby dwustronne (element 29, niepokazany).
Wypchng¢ kotnierz korpusu (element 2) z korpusu
zaworu (element 1).

3. Korpus zaworu mozna wykorzysta¢ jako uchwyt do
demontazu czesci wewnetrznych. Odwrdci¢ kotnierz
korpusu, umiesci¢ go na korpusie zaworu w sposéb
pokazany na ilustracji 5, demontujgc w pierwszej
kolejnosci zaslepke rurowg (element 31).

4. Aby uzyskac¢ dostep do uszczelki gniazda (element
12), gornej uszczelki (element 15) lub czesci grzyba
zaworu, nalezy wykrecic pierscien gniazda (element 13)
z tulei (element 11) oraz tuleje z kotnierza korpusu.
W wyciecia pierscienia gniazda (ilustracja 5) wtozy¢
klucz ptaski lub podobne narzedzie, zatozy¢ klucz
tasmowy wokét tulei lub przetozy¢é miekki pret przez
otwory w tulei. Jesli nie sg prowadzone dalsze prace
konserwacyjne, to przej$¢ do kroku 6.

5. W celu wymiany kotnierza korpusu (element 2) lub
uzyskania dostepu do sprezyny (element 9), trzpienia
wskaznika (element 10), pierécienia uszczelniajgcego
trzpienia (element 7), gniazda sprezyny (element 18) lub
pierécienia typu E (element 23) nalezy zdjg¢ pokrywe
wskaznika (element 19) i skale wskaznika (element 18).
Sprezyna moze by¢ Scidnieta, dlatego nalezy ostroznie
odkreci¢ nakretke kotnierzowa (element 22) i nakretke
szesciokatng (element 8). Pierscien uszczelniajacy
trzpienia moze by¢ zdemontowany przy uzyciu wkretaka
bez wyjmowania tulei (element 6). Jedli zachodzi
koniecznos$¢, to zdjgé pierscien typu E z trzpienia
wskaznika.
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llustracja 3. Demontaz zespotu gniazdo-zawieradto

6. Jeslizachodzi konieczno$¢, wymieni¢ipokry¢ smarem
uszczelke ptaska (element 4) i pierscien uszczelniajacy
tulei (element 17), uszczelke pierscienia gniazda (element
12) i gorng uszczelke tulei (element 15). Zainstalowac
suchg uszczelke gniazdaigorng uszczelke w wyztobieniu
wklesta strong na zewnatrz. Po zainstalowaniu suchych
uszczelek we wiasciwych wyztobieniach nalezy pokry¢
smarem widoczne powierzchnie uszczelek oraz gwinty
tulei i pierscienia gniazda. Mozna pokry¢ smarem inne
powierzchnie utatwiajgce instalacje zespotu gniazdo—
zawieradfo. Zawor gtowny nie wymaga dalszych prac,
jesli zdemontowano tylko tacznik wskaznika
z dotgczonymi czesciami.

7. Tak jak pokazano na ilustracji 5 w tym kroku nalezy
wykorzysta¢ korpus zaworu jako uchwyt. Wiozy¢ grzyb
zaworu (element 16) do kotnierza korpusu (element 2).
Lekko wkreci¢ tuleje (element 11) w kotnierz korpusu
i powoliwsung¢ gorng uszczelke (element 15) odkrecajac
i dokrecajactuleje. Dzigkitemu gérna uszczelka zostanie
prawidtowo umieszczona. Dokrecic tuleje wykorzystujac
klucz tasmowy zatozony wokét tulei. Lekko wkrecié
pierécien gniazda (element 13) w tuleje i powoli wsunaé
uszczelke gniazda odkrecajgc i dokrecajgc pierscien
gniazda. Dzieki temu uszczelka gniazda zostanie
prawidtowo umieszczona. Po umieszczeniu uszczelki
gniazda, przy uzyciu klucza lub podobnego narzedzia
(patrzilustracja 5) dokrecic pierscien gniazda, a nastepnie
odkreci¢ go o okoto 1/8 cala (3,2 mm) .

8. Wyja¢ zkorpusu zaworu (element 1) wtozony odwrotnie
kotnierz korpusu (element 2) (jedli byt zamocowany).
Smarem dobrej jakosci pokryé powierzchnie
uszczelniajgce korpusu zaworu i kotnierza korpusu.
Zainstalowa¢ kotnierz wewnatrz korpusu i zamocowac
przy uzyciu $rub lub $rub dwustronnych i nakretek
(element 3). Zainstalowac zadlepke rurowg (element 31)
w otworze w czesci gwintowanej kotnierza.

9. Sprawdzi¢, czy na tgczniku wskaznika (element 5)
zainstalowane sg kotnierz (element 2), pierscienie
uszczelniajgce trzpienia (element 7) i tuleja (element 6).
Umiesci¢ gniazdo sprezyny (element23) tak jak pokazano
na ilustracji 6 i przymocowaé do wielowypustowej
koncowki trzpienia wskaznika (element 10) przy uzyciu

(ELEMENT 8)
<— LACZNIK WSKAZNIKA (ELEMENT 5)

. -

TULEJA (ELEMENT 6) —— 7 PIERSCIEN USZCZELNIAJACY
PIERSCIEN LACZNIKA TRZPIENIA

USZCZELNIAJACY (ELEMENT 21)

TRZPIENIA (ELEMENT 7)

<— SPREZYNA (ELEMENT 9)

PIERSCIEN
TYPU E (ELEMENT 23) T \4 ¢ TRZPIEN WSKAZNIKA (ELEMENT 10)

“4-.. «— SPREZYNA GNIAZDA (ELEMENT 28)
ZASLEPKA (ELEMENT 31)— |

<«— KOLNIERZ KORPUSU
(ELEMENT 2)

' 3

f |' <«— GRZYB ZAWORU (ELEMENT 16)

GORNA USZCZELKA —>»

(ELEMENT 15) <“— TULEJA (ELEMENT 11)
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TULEI (ELEMENT 17)
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(ELEMENT 12) (ELEMENT 13)

llustracja 4. Widok perspektywiczny zespotu gniazdo—
zawieradto o petnej przepustowosci

pierécieniatypu E (element23), a nastepnie zainstalowa¢
sprezyne (element 9).

10. Ostroznie, aby nie przecig¢ pierscienia
uszczelniajgcego trzpienia (element 7), przez gwint
trzpienia nasuna¢ facznik wskaznika (element 5) na
trzpien (element 5) do uzyskania kontaktu ze sprezyng
(element 9). Na trzpien wskaznika nakreci¢ nakretke
szesciokgatng (element 8), a nastepnie nakretke
kotnierzowg wskaznika (element 22). Aby mozliwe byto
zainstalowanie elementéw wskaznika podnies¢ sprezyne
gniazda (element 28) wkrecajgc nakretke szesciokgtng
do konca gwintu trzpienia.

11. Wkrecié¢ tgcznik wskaznika (element 5) wraz
z dotgczonymi czesciami w kotnierz korpusu (element
2). Odkreci¢ nakretke szesciokatng (element 8) tak,
aby sprezyna (element 9) spowodowata catkowite
zamkniecie zaworu przez grzyb zaworu (element 16)
dociskajgc go do gniazda (element 12) i gdrnych
uszczelek (element 15). Docisng¢ skale wskaznika
(element 18) do tgcznika wskaznika opierajgc podstawe
skali o kotnierz facznika, odkreci¢ nakretke wskaznika
(element 22) tak, by jej kotnierz pokryt sie z dolnym
znacznikiem skali. Skrecic obie nakretki razem, zatozy¢
skale wskaznika i ostone (element 19).
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llustracja 5. Instalacja lub demontaz pierscienia gniazda
i tulei przy wykorzystaniu korpusu zaworu jako uchwytu

Piloty z serii Y291A

Korpus zaworu

Ponizsza procedura umozliwia dostep do zespotu dysku,
kryzy i pierscienia uszczelniajgcego korpusu. Przed
przystgpieniem do opisanych ponizej czynnosci nalezy
catkowicie uwolni¢ cisnienie z regulatora. Numery
elementéw odpowiadajg oznaczeniom na ilustracjach
8i9.

1. W celu zbadania stanu technicznego i wymiany zespotu
dysku (element 13) lub kryzy (element 5) nalezy zdjg¢
pokrywe dolng korpusu (element 43).

2. Jesli zachodzi koniecznosé wymiany zespotu dysku
(element 13) nalezy wyjg¢ zespot dysku z tulei
dystansowej (element 44).

3. W celu zbadania stanu technicznego i wymiany kryzy
(element 5) lub pierscienia uszczelniajgcego przepustu
wyréwnawczego (element 31), wykreci¢ Srube mocujgca
(element 2) i oddzieli¢ obudowe membrany (element 4)
od korpusu (element 1).

4. Wyja¢ i zbada¢ stan techniczny pierscienia
uszczelniajacego korpusu (element 11) i pierscienia
dociskowego (element 49). W razie potrzeby wymieni¢
na nowe.

5. Jeslizachodzikoniecznos$é, to zbadaé stan techniczny
i wymieni¢ kryze (element 5). Gwint nowej kryzy pokryé
dobrej jakosci lekkim smarem. Dokreci¢ momentem sity
od 39 do 50 Nm.

5. Zbada¢ stan techniczny i wymieni¢ pierscien
uszczelniajgcy przepustu wyréwnawczego (element 31)
i wkret do metalu (element 33).

7. Zainstalowac pierscien dociskowy (element 49)
w korpusie zaworu (element 1). Nastepnie w korpusie
zaworu nalezy zainstalowac¢ pierscien uszczelniajgcy
korpusu (element 11). Patrz ilustracja 8 i 9, gdzie
pokazano powigkszenie opisywanego fragmentu
korpusu.

Uwaga

W nastepnym kroku nalezy zwréci¢ uwage,
aby ostona sprezyny byta skierowana do dotu,
tak jak pokazano na ilustracji 1.

8. Zatozy¢ obudowe membrany (element 4) na korpusie
(element 1)izabezpieczyéjg przy uzyciu Sruby mocujacej
(element 2).

9. Umocowacé zespét dysku (element 13) do tulei
dystansowej dysku (element 44). Umiesci¢ sprezyne
dysku dociskowego (element 41) i pierécien
uszczelniajacy dolnej pokrywy (element 42) w pokrywie
dolnej korpusu (element 43).

10. Przed montazem gwint pokrywy dolnej pokry¢
smarem uszczelniajgcym dobrej jakosci.

Membrana i obudowa spreZyny
W przypadku pilota typ Y291

Ponizsza procedura umozliwia dostep do sprezyny
regulacyjnej, membrany i trzpienia zespotu dzwigni.
Przed przystgpieniem do opisanych ponizej czynnosci
nalezy catkowicie uwolnié¢ cinienie zregulatora. Numery
elementéw odpowiadajg oznaczeniom na ilustracji 8.

W celu wymiany sprezyny regulacyjne:

1. Zdjg¢ pokrywe (element 22) i wykreci¢ sSrube
regulacyjng (element 35) w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara do momentu catkowitego
zwolnienia sprezyny (element 6).

2. Wyjac sprezyne regulacyjng (element 35) i wymienic
ja na inng o zgdanym zakresie regulacji cisnien.

3. Zatozy¢ nowg Srube regulacyjng (element 35).

4. Jesli zachodzi konieczno$¢, wymieni¢ uszczelke
ptaskg pokrywy (element 25) i zainstalowaé pokrywe
(element 22).

5. Jedli zmieniono sprezyne, to nalezy zmieni¢ opis
zakresu regulacji cisnien na tabliczce znamionowej
znajdujgcej sie na obudowie sprezyny.

W celu demontazu i montazu czesci membrany:

Ponizsza procedura umozliwia dostgp do sprezyny
regulacyjnej, membrany, trzpienia zaworu i pierscienia
uszczelniajgcego trzpienia. Przed przystgpieniem do
opisanych ponizej czynnoséci nalezy catkowicie uwolnié¢
ci$nienie z obudowy membrany.

1. Zdjg¢é pokrywe (element 22) i Srube regulacyjng
(element 35).

2.Zdjac¢ nakretki szesciokatne (element 35, niepokazany)
i Sruby mocujgce (element24), podnie$¢ zespdtobudowy
sprezyny (element 3) i wyjgé sprezyne regulacyjng
(element 6).
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3. Wyja¢ membrane (element 10) z dotgczonymi
czesciami poruszajgc nimi na boki tak, aby wspornik
popychacza (element 8) zeslizgnat sie z zespotu dzwigni
(element 16). W celu odtgczenia membrany (element
10) od dotgczonych czesci nalezy odkreci¢ Srube
mocujgca ptyte membrany (element 38) do wspornika
popychacza (element8). Jesli jedyng dalszg czynnoscia
jest wymiana membrany, to nalezy przej$¢ do kroku 7.

4. W celu wymiany zespotu dzwigni (element 16) nalezy
wykreci¢ wkrety do metalu (element 17). W celu wymiany
trzpienia (element 14) nalezy wykonac¢ krok 1i3 procedury
konserwacji korpusu zaworu i wyjgc trzpien (element 14)
z wktadki prowadnicy (element 18).

5. Zainstalowa¢ trzpien (element 14) we wkfadce
prowadnicy (element 18) i wykonaé kroki od 6 do 10
procedury konserwacji korpusu zaworu.

6. Zainstalowac zespét dzwigni (element 16) na trzpieniu
(element 14) i zabezpieczyé go przy uzyciu wkretéw do
metalu (element 17).

7. Na wsporniku popychacza (element 8) zainstalowac
uszczelke dolnej gtowicy (element 45), ciezkg ptyte
membrany (element 50), membrane (element 10),
ptyte membrany (element 7) i podktadke (element 36)
i dokreci¢ Srube mocujaca (element 38) momentem sity
od 3 do 5 Nm.

8. Zainstalowaé¢ wspornik popychacza (element 8)
z dotgczonymi czedciami na zespole dzwigni
(element 16).

9. Zainstalowa¢ obudowe sprezyny (element 3) na
obudowie membrany (element 4) tak, aby zespot
wydmuchu (element 26) zostat prawidtowo
umiejscowiony. Obudowe umocowac przy uzyciu $rub
mocujgcych (element 24) i nakretek szesciokatnych
(element 23, niepokazany) dokrecajgc je palcami.

10. Zatozy¢ sprezyne regulacyjng (element 6) i Srube
regulacyjng (element 35) w obudowie sprezyny (element
3). Wkreci¢ Srube regulacyjng (element 35) zgodnie
zruchem wskazéwek zegara tak, aby sprezyna
regulacyjna (element 6) zadziatata wtasciwg sitg
na membrang (element 10). W sposob krzyzowy dokrecic¢
Sruby mocujgce (element 24) i nakretki szesciokatne
(element 23, niepokazane) momentem sity 24 do 28 Nm.
Regulacje ci$nienia wylotowego nalezy wykonaé
w sposoOb opisany w rozdziale ,Uruchomienieiregulacja”.

11. Jesli zachodzi koniecznos¢, to zainstalowa¢ nowg
uszczelke ptaskg pokrywy (element 25) i zainstalowaé
pokrywe (element 22).

W przypadku pilota typ Y291

Ponizsza procedura umozliwia dostep do sprezyny
regulacyjnej, membrany i trzpienia zaworu. Przed
przystgpieniem do opisanych ponizej czynnosci nalezy
catkowicie uwolni¢ cisnienie z regulatora. Numery
elementéw odpowiadajg oznaczeniom na ilustracji 9.

1. Zdjg¢ pokrywe (element 22) i wykreci¢ Srube
regulacyjng (element 35) w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara do momentu catkowitego
zwolnienia sprezyny (element 6). Odkreci¢ nakretke
regulacyjng (element 20) i gorne gniazdo sprezyny
(element 19). Jesli jedyng dalszg czynnoscia
konserwacyjng jest wymiana sprezyny regulacyjnej
(element 6), przejs¢ do kroku 11.

2.Zdja¢ nakretki szesciokgtne (element 23, niepokazany)
i Sruby mocujgce (element 24), zdja¢ zespot obudowy
sprezyny (element 3) i wyjaé sprezyne regulacyjng
(element 6).

3. Wyja¢ membrane (element 10) z dotgczonymi
czesciami poruszajgc nimi na boki tak, aby wspornik
popychacza (element 8) zeslizgnat sie z zespotu dzwigni
(element 16). W celu odfgczenia obudowy membrany
(element 4) od dotgczonych czesci nalezy odkrecic¢
nakretke sze$ciokatng ptyty membrany (element 21)
ze wspornika popychacza (element8). Jeslijedyng dalszg
czynnoscig jest wymiana membrany lub wymiana
sprezyny regulacyjnej (element 6), to nalezy przej$¢ do
kroku 7.

4. W celu wymiany zespotu dzwigni (element 16) nalezy
wykreci¢ wkrety do metalu (element 17). W celu
wymiany trzpienia (element 14) nalezy wykonac krok 1
i 4 procedury konserwacji korpusu zaworu i wyjgc trzpien
(element 14) z obudowy membrany (element 4).

5. Zainstalowac trzpien (element 14) w obudowie
membrany (element 4) i wykona¢ kroki od 6 do 10
procedury konserwacji korpusu zaworu.

6. Zainstalowac zespétdzwigni (element 16) natrzpieniu
dzwigni i zabezpieczy¢ go przy uzyciu wkretéw do
metalu (element 17).

7. Na wsporniku popychacza (element 8) zainstalowac
dolng ptyty membrany (element45), membrane (element
10) i goérng ptyte membrany (element 7). Gorng
powierzchnie wspornika popychacza dobrej jakosci
smarem uszczelniajgcym i dokreci¢ nakretke
szesciokgtng membrany (element 21) momentem sity
od 9 do 12 Nm.

8. Zainstalowaé¢ wspornik popychacza (element 8)
z dotgczonymi czes$ciami na zespole dzwigni
(element 16).

9. Zainstalowa¢ obudowe sprezyny (element 3)
i sprezyne regulacyjng (element 6) na obudowie
membrany (element 4) tak, aby zespdét wydmuchu
(element 26) zostat prawidtowo umiejscowiony. Obudowe
umocowaé przy uzyciu srub mocujacych (element 24)
i nakretek szesciokgtnych (element 23, niepokazany)
dokrecajgc je palcami.

10. Wkreci¢ nakretke regulacyjng (element 20) zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara tak, aby sprezyna
regulacyjna (element 6) zadziatata wtasciwg sitg na
membrane (element 10). W sposéb krzyzowy dokrecié
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Sruby mocujgce (element 24) i nakretki szeSciokatne
(element 23, niepokazane) momentem sity 22 do 27 Nm.
Ustawi¢ wtasciwe cisnienie wylotowe dokrecajgc
nakretke regulacyjng (element 20).

11. Jesli zachodzi koniecznosé, to zainstalowaé¢ nowg
uszczelke ptaskg pokrywy (element 25) i zainstalowac
pokrywe (element 22).

12. Zainstalowa¢ zawér typ Y291AL na zaworze typ
1290, tak aby obudowa sprezyny w pilocie typ Y291AL
skierowana byta do dotu.

Regulator cisnienia zasilania typ 95H

Ponizszy rozdziat zawiera instrukcje demontazu
i wymiany czesci regulatora cisnienia zasilania typ 95H.
Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 10.

OSTRZEZENIE

Przed demontazem regulatora nalezy odcia¢
go od cisnienia zasilania i uwolnié catkowicie
cisnienie z regulatora.

1. Odkreci¢ prowadnice grzyba zaworu (element 5)
z korpusu (element 1). Wraz z prowadnicg grzyba
mozliwe jest zdemontowanie sprezyny grzyba zaworu
(element 10) i grzyba (element 4).

2. Zbadac stan techniczny powierzchni uszczelniajgcej
grzyba zaworu (element 4) upewniajgc sie, ze
powierzchniakompozytowa grzyba nie jest uszkodzona.
Jesli tak nie jest, to nalezy wymieni¢ grzyb zaworu na
nowy.

3. Zbadac stan techniczny powierzchni uszczelniajgcej
kryzy (element 3). Jedli powierzchnia jest uszkodzona,
to nalezy wykreci¢ kryze z korpusu i wymienic¢ ja na
nowg. Jesli nie jest konieczny dalszy demontaz
regulatora, to ztozy¢ go wykonujgc opisane czynnosci
w odwrotnej kolejnosci. Przy instalowaniu prowadnicy
grzyba (element 5) pokry¢ gwinty i powierzchnie
uszczelniajgcg smarem uszczelniajgcym gwarantujgcym
prawidtowe uszczelnienie metal na metal.

4. Jesli zachodzi podejrzenie uszkodzenia membrany
(element 12), lub gdy zachodzi konieczno$¢ zbadania
stanu technicznego membrany lub innych elementow
wewnetrznych, odkreci¢ nakretke blokujaca (element
17)i8rube regulacyjng (element 15) tak, by sprezyna nie
byta $ciskana.

5. Wykreci¢ Sruby (element 16) mocujgce pokrywe
membrany (element 2) i zdjg¢ ja. Zdemontowac gorne
gniazdo sprezyny (element 9) i sprezyne regulatora
(element 11). Wyja¢ dolne gniazdo sprezyny
(element 8).

6. Zdemontowa¢ membrane (element 12) i zbadac jej
stan techniczny. Jesli jest uszkodzona, to wymieni¢ na
nowa.
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7. Po wyjeciu membrany, sprawdzi¢ droznosé otworu
wyréwnawczego.

8. Ztozy¢ regulator wykonujgc czynno$ci w odwrotnej
kolejnodci. Pokry¢ smarem gérne gniazdo sprezyny
(element 9) i odkryty gwint sSruby regulacyjnej (element
15). Przed dokreceniem Srub (element 16) mocujgcych
pokrywe zainstalowac Srube regulacyjng, jesli zostata
catkowicie zdemontowana. Wkrecic¢ ja tak, by mozliwe
byto wtasciwe ustawienie membrany umozliwiajgce petny
skok grzyba zaworu (element 4). Dokonczy¢ procedure
sktadania i wkreci¢ Srube regulacyjng tak, by uzyskac
zgdang wartos¢ cisnienia wylotowego. Dokreci¢ nakretke
blokujgca (element 17).

Sitownik typ 1098 i elementy montazowe

Ponizszg procedurg nalezy wykona¢ przy wymianie
sitownika, badaniu stanu technicznego lub czyszczeniu
elementdw sitownika i pilota. Numery elementow
odpowiadajg oznaczeniom na ilustracjach 7i 11.

1. Sitownik wraz z pilotem mogg by¢ zdemontowane
i wymienione jako jedna cato$¢ po odtgczeniu z zaworu
typ 1098 przewodu obcigzenia.

2. Dostep do wszystkich czesci wewnetrznych poza
pierscieniami uszczelniajgcymi trzpienia, tozyskami
i pierscieniem czyszczacym (elementy 6,56 157) mozna
uzyskaé¢ bez potrzeby zdejmowania pokrywy (element
3) lub gdrnej czesci obudowy membrany (element 2)
z zaworu gtéwnego. Odtaczy¢ ztgczke wkretng (element
39) z dolnej czesci obudowy membrany (element 1).

3. Zdemontowac sruby mocujgce (element 10), nakretki
(element 11), dolng cze$¢ obudowy membrany (element
1), membrane (element 7) i plyte membrany (element 8).
Odkreci¢ sSrube mocujgca trzpien (element 9) i oddzieli¢
trzpieh (element 12) od ptyty membrany (element 8).

4. W celu zdjecia pierscienia uszczelniajacego
pokrywy (element 5) odkrecic¢ cztery Sruby mocujgce
pokrywy (element 4), zdja¢ gorna czes¢ obudowy
membrany (element 2) i wyjg¢ pierscien uszczelniajgcy
obudowy.

W celu zdjeciapierscieni uszczelniajgcych trzpienia,
tozysk i pierscienia czyszczacego (elementy 6, 56 i
57) odtgczy¢ przewody obcigzenia i sterujacy. Odkrecic
pokrywe (element 3) i zdjg¢ pierscienie uszczelniajgce.

5. Pokry¢ smarem oba pierscienie uszczelniajgce
trzpienia (element 6) i pierscien czyszczacy (element 5)
i umiescié je wraz z tozyskami trzpienia (element 56)
w pokrywie (element 3). Pokry¢ smarem pierscien
uszczelniajgcy pokrywy (element 5) i umiesci¢ go na
pokrywie (element 3). Otwory w pokrywie i gornej czesci
obudowy membrany muszg sig pokry¢; wtozy¢ i dokrecic
cztery Sruby mocujgce momentem sity 32 do 41 Nm.
Whkrecié pokrywe w korpus zaworu gtéwnego.

6. Umocowac¢ ptyte membrany (element 8) do trzpienia
(element 12) przy uzyciu $ruby mocujgcej trzpienia
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(element 9). W dolnej czesci obudowy membrany
(element 2) umiesci¢c membrane (element 7), piyte
membrany i zespotirzpienia, tak aby wygieciamembrany
znajdowaty sie ponad ptyta membrany, w sposéb
pokazany na ilustracji 7. Wsunaé ostroznie trzpien do
wnetrza pokrywy (element 3) uwazajgc, by nie uszkodzi¢
trzpienia lub pierscieni uszczelniajgcych, skreci¢ dolng
i gérng cze$¢ obudowy membrany (element 1) przy
uzyciu Srub i nakretek. Dokreci¢ stopniowo $ruby
mocujgce (element 4) w sposéb krzyzowy momentem
sity od 32 do 41 Nm.

7. Pokry¢ smarem pierscienie uszczelniajgce trzpienia
przy uzyciu smarownicy (element28), az nadmiar smaru
zacznie wydostawac sie przez przytgcze wydmuchowe
(element 27). Wkreci¢ ztgczki wkretne i zainstalowac
przewody rurowe, jesli zostaty zdemontowane.

Sposéb zamawiania czesci

Kazdy regulator do odzysku par typ 1290 ma swdj
wtasny numer seryjny, ktdéry mozna znalez¢
natabliczce znamionowej na sitowniku zaworu gtéwnego.
Przy korespondencji z przedstawicielstwem firmy
Emerson Process Management lub zamawianiu czesci
zamiennych nalezy zawsze podawac ten numer. Przy
zamawianiu czesci zamiennych nalezy podawaé caty
11-znakowy numer wymieniony w wykazie czesci
zamiennych.

Wykaz czesci zamiennych
Zawor gtéwny model EGR (ilustracja 6)

Czes¢ Opis Numer zaméwieniowy

Zestaw czesci, elastomer nitrylowy (zawiera czesci
4,7,12,14,15,17,20i 21)

1 cal REGRX000012
2 cale R63EGX00022
3 cale R63EGX00032
4 cale R63EGX00042

6 cali, 8 x 6 cali R63EGX00062

1 Korpus patrz tabela 2
2 Kotnierz korpusu

Zeliwo, ENC
1 cal 24A6761X012
2 cale 25A3168X012
3 cale 24A9034X012
4 cale 25A2309X012
6 cali 34A8172X012

Stal weglowa, ENC, wyzarzana
1 cal 24A6779X012
2 cale 25A2254X012
3 cale 25A2300X012
4 cale 24A9032X012
6 cali 34A7152X012

Stal nierdzewna CF8M, ENC (NACE)
1 cal 24A6779X062
2 cale 25A2254X082
3 cale 24A2300X122
4 cale 24A9032X042
6 cali 34A7152X052

Czes¢ Opis

3

4*

7*

©

Numer zaméwieniowy

Sruba mocujgca, stal cynkowana (korpusy z zeliwa i stali)

1 cal (4 szt.) 1R281124052
2 cale (8 szt.) 1A453324052
3 cale (8 szt.) 1A454124052
4 cale (8 szt.) 1A485724052
6 cali (12 szt.) 1U513124052

Sruba dwustronna, stal nierdzewna (korpusy ze stali nierdzewnej,
niepokazane)

1 cal (4 szt.) 1R284835222
2 cale (8 szt.) 1K242935222
3 cale (8 szt.) 1A378135222
4 cale (8 szt.) 1R369035222
6 cali (12 szt.) 1A365635222
Uszczelka ptaska, kompozyt
1 cal 14A6785X012
2 cale 14A5685X012
3 cale 14A5665X012
4 cale 14A5650X012
6 cali 14A6984X012

tacznik wskaznika, stal platerowana (nie do korpuséw ze stali
nierdzewnej)

1 cal 14A6758X012
1 cal (NACE) 14A6758X022
2, 3,4 cale 14A9689X012
2, 3, 4 cale (NACE) 14A9689X042
6 cali 24A8183X012
6 cali (NACE) 24A8183X022
Tuleja
Stal nierdzewna S41600 14A5677X012
Stal nierdzewna S41600 (NACE) 14A5677X022
Pier$cien uszczelniajacy trzpienia
Guma nitrylowa 1D687506992
Fluoroelastomer 1N430406382
Kalrez 1D6875X0102
Zalak 1D6875X0082
Etylenopropylen (EPDM) 1D6875X0092
Nakretka sze$ciokatna, stal platerowana 1A662228992

Sprezyna, stal
60 psi (4,1 bar) maksymalny spadek ci$nienia, zielona

1 cal 14A9687X012
1 cal (NACE) 11B6769X012
2 cale 14A6626X012
2 cale (NACE) 16A5501X012
3cale 14A6629X012
3 cale (NACE) 16A5503X012
4 cale 14A6632X012
4 cale (NACE) 16A5506X012
6 cali 14A9686X012
6 cali (NACE) 16A5510X012
125 psi (8,6 bar) maksymalny spadek ci$nienia, niebieska
1 cal 14A9680X012
1 cal (NACE) 12B8326X012
2 cale 14A6627X012
2 cale (NACE) 16A5995X012
3cale 14A6630X012
3 cale (NACE) 16A5996X012
4 cale 14A6633X012
4 cale (NACE) 16A5997X012
6 cali 14A9685X012
6 cali (NACE) 16A5999X012
300 psi (20,7 bar) maksymalny spadek ci$nienia, czerwona
1 cal 14A9679X012
1 cal (NACE) 10B1882X012
2 cale 14A6628X012
2 cale (NACE) 16A5499X012
3cale 14A6631X012
3 cale (NACE) 16A5500X012
4 cale 14A6634X012
4 cale (NACE) 16A5998X012
6 cali 15A2615X012
6 cali (NACE) 16A6000X012

*Zalecane cze$ci zapasowe
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Czes¢ Opis Numer zaméwieniowy Czes¢ Opis Numer zaméwieniowy
10  Trzpien wskaznika 12*  Uszczelka gniazda
Stal nierdzewna Guma nitrylowa (NBR), standard
1 cal 14A6756X012 1 cal 14A6786X012
2 cale 14A6994X012 2 cale 24A5673X012
3 cale 14A6995X012 3 cale 24A5658X012
4 cale 14A8179X012 4 cale 24A5643X012
6 cali 14A6986X012 6 cali 14A8175X012
Stal nierdzewna S31600 (NACE) Fluoroelastomer (FKM)
1 cal 14A6756X022 1 cal 14A8186X012
2 cale 14A6994X022 2 cale 25A7412X012
3 cale 14A6995X022 3 cale 25A7375X012
4 cale 14A8179X022 4 cale 25A7469X012
6 cali 14A6986X022 6 cali 14A6996X012
11 Tuleja Kalrez
Liniowa (do korpusu z zeliwa lub ze stali) 1 cal 14A6788X042
Zeliwo, ENC 2 cale 24A5673X082
1 cal 24A6783X012 3 cale 24A5658X052
2 cale 24A5669X012 4 cale 24A5643X032
3cale 24A5654X012 6 cali 14A8175X042
4 cale 24A5639X012 Zalak
6 cali 24A6990X012 1 cal 14A6788X032
Stal weglowa, ENC, wyzarzana (do korpuséw ze stali) 2 cale 24A5673X072
1 cal 24A6783X022 3 cale 24A5658X042
1 cal (NACE) 24A6783X032 4 cale 24A5643X042
2 cale 24A5669X022 6 cali 14A8175X032
2 cale (NACE) 24A5669X032 Etylenopropylen (EPDM)
3cale 24A5654X022 1 cal 14A6788X022
3 cale (NACE) 24A5654X042 2 cale 24A5673X062
4 cale 24A5639X022 3cale 24A5658X062
4 cale (NACE) 24A5639X032 4 cale 24A5643X052
6 cali 24A6990X022 6 cali 14A8175X022
6 cali (NACE) 24A6990X022 13*  Pierscien gniazda
Whisper Trim (do korpuséw ze stali nierdzewnej) Stal nierdzewna S41600
Stal nierdzewna S41600 1 cal, gniazdo 1-5/16 cala (33 mm) 24A6781X012
1 cal 24A2043X012 2 cale, gniazdo 2-3/8 cala (60 mm) 24A5670X012
2 cale 24A5707X012 3 cale, gniazdo 3-3/8 cala (86 mm) 24A5655X012
3 cale 24A5708X012 4 cale, gniazdo 4-3/8 cala (111 mm) 24A5640X012
4 cale 24A5709X012 6 cali, 7-3/16 cala (183 mm) 24A6989X012
6 cali 24A8174X012 Stal nierdzewna S31600 (NACE)
Stal nierdzewna S31600 (NACE) 1 cal, gniazdo 1-5/16 cala (33 mm) 24A6781X022
1 cel 47B9268X012 2 cale, gniazdo 2-3/8 cala (60 mm) 24A5670X022
2 cale 47B9269X012 3 cale, gniazdo 3-3/8 cala (86 mm) 24A5655X022
3 cale 47B9270X012 4 cale, gniazdo 4-3/8 cala (111 mm) 24A5640X022
4 cale 47B9271X012 6 cali, 7-3/16 cala (183 mm) 24A6989X022
6 cali 47B9272X012
*Zalecane cze$ci zapasowe
Tabela 2. Numery zamdwieniowe elementow korpusu zawordw typ EGR
MATERIAL PRZYLACZE WIELKOSC KORPUSU, CALE (DN)
KORPUSU PROCESOWE 1 (25) 2 (50) 3(80) 4 (100) 6 (150) 8 X 6 (200)
Gwintowe NPT 34A6351X012 | 34A6763X012 —_— — —_— —_—
Zeliwo ANSI Class 125FF 34A6353X012 | 34A5694X012 | 34A5695X012 | 34A5703X012 | 34A6999X012 —_—
ANSI Class 250RF 34A6354X012 | 34A5672X012 | 34A5657X012 | 34A5642X012 | 34A7000X012 —=
Gwintowe NPT 34A6352X012 | 34A6764X012 —_— _— — [
Spawane wpustowe 36A3941X012 | 36A3945X012 e e e e
ANSI Class 150RF 34A6355X012 | 34A6765X012 | 34A6773X012 | 34A6776X012 | 34A6998X012 | 38A4214X012
Stal weglowa ANSI Class 300RF 34A6754X012 | 34A6766X012 | 34A6774X012 | 34A6777X012 | 34A6993X012 | 38A5825X012
ANSI Class 600RF 34A6755X012 | 34A6767X012 | 34A6775X012 | 34A6778X012 | 34A6997X012 | 39A7068X032
BWE (SCHD 40) 36A3942X012 | 36A3944X012 | 36A3947X012 | 36A3949X012 | 36A3952X012 —_—
BWE (SCHD 80) 36A3943X012 | 36A3946X012 | 36A3948X012 | 36A3950X012 | 36A3951X012 —_—
PN 16/25/40 47B2727X012 | 37B1991X012 | 37B1992X012 | 37B1993X012 | 37B1994X012 —
Stal weglowa ANSI Class 150RF —_— 34A6765X022 | 34A6773X032 | 34A6776X032 | 34A6998X032 | 38A4214X022
(NACE) ANSI Class 300RF —_— 34A6766X032 | 34A6774X022 | 34A6777X032 | 34A6993X022 | 38A5825X032
ANSI Class 600RF — 34A6767X032 | 34A6775X022 | 34A6778X022 | 34A6997X022 | 39A7068X022
Gwintowe NPT 34A6352X062 | 34A6764X042 —— —— —— ——
Spawane wpustowe 36A3941X032 | 36A3945X022 —— ——= —— ——
Stal nierdzewna CF8M ANSI Class 150RF 34A6355X052 | 34A6765X052 | 34A6773X062 | 34A6776X042 | 34A6998X052 —_—
(NACE) ANSI Class 300RF 34A6745X092 | 34A6766X072 | 34A6774X042 | 34A3777X042 | 34A6993X042 —_—
ANSI Class 600RF 34A6755X032 | 34A6767X042 | 34A6775X032 | 34A6778X032 | 34A6997X032 —
Spawane wpustowo (40) | 36A3942X022 | 36A3944X022 | 36A3947X022 | 36A3949X022 | 36A3952X022 | 34B9898X022
Spawane wpustowo (80) | 36A3943X022 | 36A3946X022 | 36A3948X022 | 36A3950X022 | 36A3951X022 —
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Czes¢ Opis

15*  Uszczelka gérna

Guma nitrylowa (NBR), standard

1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
6 cali
Fluoroelastomer (FKM)
1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
6 cali
Kalrez
1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
6 cali
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llustracja 6. Zawdr gtdwny typ EGR

Numer zaméwieniowy

14A6789X012
24A5674X012
24A5659X012
24A5644X012
14A8176X012

14A8187X012
25A7413X012
25A7376X012
25A7468X012
14A8185X012

14A6789X042
24A5674X082
24A5659X052
24A5644X032
14A8176X042

Czes¢ Opis

15*  Uszczelka gérna (cigg dalszy)

Zalak
1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
6 cali

Etylenopropylen (EPDM)
1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
6 cali

16* Grzyb zaworu

Stal nierdzewna S41600
1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
6 cali

5éd® coveens

Numer zaméwieniowy

14A6789X032
24A5674X072
24A5659X042
24A5644X042
14A8176X032

14A6789X022
24A5674X062
24A5659X062
24A5644X052
14A8176X022

14A6780X012
24A6772X012
24A9421X012
24A8182X012
24A6992X012
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Czes¢ Opis

16*

17*

18

19

21

22
23

24
25

14

Grzyb zaworu (cigg dalszy)
Stal nierdzewna S31600 (NACE)
1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
6 cali
Pier$cien uszczelniajacy tulei
Kalrez
1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
6 cali
Zalak
1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
6 cali
Etylenopropylen (EPDM)
1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
6 cali
Skala wskaznika, plastik
1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
skok 2 cale (51 mm)
skok 1-1/2 cala (38 mm)
6 cali

Zabezpieczenie wskaznika, stal platerowana

1 cal
2 cale
3 cale
4 cale o skoku 2 cale (51 mm)
4 cale o skoku 1-1/2 cala (38 mm)
6 cali
Pierscien uszczelniajacy tacznik wskaznika
Guma nitrylowa (NBR), standard
1 cal
2,3,i4cale
6 cali
Fluoroelastomer (FKM)
1 cal
2,3,i4cale
6 cali
Kalrez
1 cal
2,3,i4cale
6 cali
Zalak
1 cal
2,314 cale
6 cali
Etylenopropylen (EPDM)
1 cal
2,314 cale
6 cali
Nakretka kotnierza, stal platerowana
Pierécien typu E
Stal nierdzewna
Stal 1577, wyzarzona (NACE)
Wkret do metalu, stal nierdzewna(4 szt.)

Tabliczka kierunku przeptywu, stal nierdzewna

Numer zaméwieniowy

14A6780X022
24A6772X032
24A9421X022
24A8182X022
24A6992X022

10A7777X032
10A7779X082
14A5688X092
10A3481X032
18A2556X092

10A7777X042
10A7779X072
14A5688X102
10A3481X042
18A2556X082

10A7777X022
10A7779X052
14A5688X082
10A3481X052
18A2556X072

14A6759X012
14A5678X012
14A5662X012

14A5647X012
14A5662X012
14A5647X012

24B1301X012
24B1301X012
14A6769X012
14A6769X012
14A6769X012
14A6769X012

10A8931X012
10A3800X012
1F262906992

10A0811X012
1R727606382
1F2629X0012

10A8931X032
10A3800X052
1F2629X0042

10A8931X042
10A3800X062
1F2629X0052

10A8931X022
10A3800X042
1F2629X0032
14A5693X012

14A8181X012
14A8181X022
1A368228982
1V105938982

Czes¢é Opis Numer zaméwieniowy

27  Zaslepka, stal nierdzewna (korpusy ze stali nierdzewnej)

1 cal 14A9683X022
2 cale 14A9684X032
3 cale 14A9684X032
4 cale 14A9684X032
6 cali 14A8178X032

28  Gniazdo sprezyny, zesp6t gniazdo-zawieradto
0 petnej przepustowosci
Stal cynkowana

1 cal 14A6982X012

2,3,i4cale 15A2206X012

6 cali 14A8177X012
Stal ciggniona wyzarzana (NACE)

1 cal 14A6982X022

2,3i4cale 15A2206X022

6 cali 14A8177X022

29  Nakretka szesciokatna (do korpuséw ze stali nierdzewnej,
niepokazana)

1 cal (4 szt.) 1C330635252
2 cale (8 szt.) 1A377235252
3 cale (8 szt.) 1A376035252
4 cale (8 szt.) 1A352035252
6 cali (12 szt.) 1A440935252
31 Zaslepka

Stal cynkowana (NACE) 1A767524662
1 cal 1A767535052
2,3,4i6cali 1A767524012

33 Tabliczka znamionowa NACE,
stal nierdzewna (niepokazana) 19A6034X012

34  Drut do przywieszki, stal nierdzewna (niepokaznay) 1U7581X0022

Sitownik typ 1098, wielkos¢ 40
(ilustracja 7)

Czes¢ Opis Numer zaméwieniowy

Zestaw czesci (obejmuje elementy 5, 6, 7,

56 i57) R1098X00402

1 Dolna cze$¢ obudowy membrany

Stal 24A7155X012

Stal (NACE) 24A7155X032

Stal nierdzewna (NACE) 24A7155X052
2 Gorna cze$¢ obudowy membrany

Stal cynkowana 24A5680X012

Stal ciggniona (NACE) 24A5680X022

Stal nierdzewna (NACE) 24A5680X042
3 Pokrywa

Stal 33B0301X012

Stal nierdzewna 33B0301X022
4 Sruby mocujace (4 szt.)

Stal cynkowana 1D529824052

Stal B7M cynkowana (NACE) 1D529838992
5% Pierécien uszczelniajgcy obudowy

Guma nitrylowa 1F358106992

Fluoroelastomer (FKM) 1F3581X0022

Etylenopropylen (EPDM) 1F3581X0052
6" Pier$cien uszczelniajgcy trzpienia (2 szt.)

Guma nitrylowa 1C782206992

Fluoroelastomer (FKM) 1K756106382

Etylenopropylen (EPDM) 1C7822X0052
7 Membrana

Guma nitrylowa 27B9744X012

Fluoroelastomer (FKM) 27B9744X022

Etylenopropylen (EPDM) 2789744X032
8 Ptyta membrany

Zeliwo 14A5682X012

Stal weglowa wyzarzana (NACE) 19A7318X022
9 Sruba mocujaca trzpien

Stal platerowana 1L545428982

Stal grade 8 (NACE) 1L5454X0012

Stal nierdzewna 10545438992

*Zalecane cze$ci zapasowe
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llustracja 7. Sitownik typ 1098

Cze$¢ Opis Numer zaméwieniowy
10 Sruba mocujaca, stal cynkowana (16 szt.) 1E760324052
11 Nakretka szesciokatna, stal cynkowana (16 szt.) 1A346524122
12 Trzpien
Stal nierdzewna 17-4PH
1 cal 14A6757X012
2 cale 14A5683X012
3 cale 14A5663X012
4 cale 14A5648X012
6 cali 14A6987X012
Stal nierdzewna S31600 (NACE)
1 cal 14A6757X022
2 cale 14A5683X022
3 cale 14A5663X022
4 cale 14A5648X022
6 cali 14A6987X022
13  Tabliczka znamionowa, stal nierdzewna —_—
27  Zesp6t wydmuchu typ Y602-12 27A5516X012
28  Smarownica, stal 10847828992
56  tozysko, nylon (2 szt.) 17A7112X012
57  Pierscien czyszczacy 15A6002XN12

Piloty typ Y291A i Y291AL (ilustracje 8 i 9)
Czes¢ Opis Numer zaméwieniowy

Zestaw czesci (obejmuje elementy 5, 14, 15, 16,
25 i 35) do wszystkich aplikacji poza aplikacjami

do obstugi gazéw kwasnych powodujacych korozje RY600X0Q032

1 Korpus, 3/4 cala NPT wkrecany

Zeliwo ciggliwe 17B9020X012
Stal nierdzewna 17B9020X032
2 Sruby mocujace (2 szt.)
Zeliwo ciggliwe 10856228992
Stal nierdzewna 18B3456X012
3 Zespot obudowy sprezyny
TypY291A
Zeliwo ciggliwe 13B0109X042
Stal nierdzewna 13B0109X032
TypY291AL
Zeliwo cigglive 17B8946X012
Stal nierdzewna 17B8946X022
4 Obudowa membrany
Zeliwo ciggliwe 47B3063X012
Stal nierdzewna 47B3064X012
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llustracja 8. Zespot pilota typ Y291A
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Typ 1290

Instrukcja obstugi
Druk 5308
Kwiecien 5308

Czes¢ Opis Numer zaméwieniowy
5 Kryza, 3/8 cala (9,5 mm)
Stal nierdzewna S30300 0L083135032
Stal nierdzewna S31600 0L0831X0012
6 Sprezyna
TypY291AL
1,2 do 3,7 mbar 1B413627222
TypY291A
2,5 do 6 mbar 1B558527052
5do 17 mbar 1B653827052
10 do 35 mbar 1B653927022
30 do 70 mbar 1B537027052
0,069 do 0,17 bar 1B537127022
0,17 do 0,31 bar 1B537227022
0,31 do 0,48 bar 1B537327052
7 Gtfowica membrany (2 szt. do Y291AL) 17B9723X032
8 Wspornik popychacza
Typ Y291AL 17B9742X012
TypY291A 18B3465X012
10  Membrana
Guma nitrylowa (NBR) 37B9720X012
Fluoroelastomer (FKM) 23B0101X052
Guma nitrylowa (NBR) z zabezpieczeniem
teflonowym (PTFE) 34B4375X012
11 Uszczelka korpusu
Guma nitrylowa (NBR) 1H993806992
Fluoroelastomer (FKM) 1H9938X0012
Perlfluoroelastomer (FFKM) 1H9938X0042
Etylenopropylen (EPDM) 1H9938X0022
12 Uszczelnienie wkfadki
Guma nitrylowa (NBR) 1B885506992
Fluoroelastomer (FKM) 1B8855X0012
Perlfluoroelastomer (FFKM) 1B8855X0062
Etylenopropylen (EPDM) 1B8855X0022
13 Zespot dysku, uchwyt dysku ze stali nierdzewnej, dysk z
Guma nitrylowa (NBR) 1E9848X0042
Fluoroelastomer (FKM) 1E9848X0032
Perlfluoroelastomer (FFKM) 1E9848X0052
Etylenopropylen (EPDM) 1E9848X0062
14 Trzpien 17B5278X012
16 Zespotdzwigni 1B5375000B2
17 Whkret do metalu (2 szt.) 19A7151X022
18  Whkiadka prowadnicy 27B4028X022
19 Gniazdo gérne sprezyny, tylko typ Y291AL 1A201824092
20  Nakretka regulacyjna, tylko typ Y291AL 17B9740X012
21 Nakretka sze$ciokatna, tylko typ Y291AL 1A345724122
22 Pokrywa
Typ Y291AL, cynk 1B541644012
TypY291A
Plastik T13524T0062
Stal 1E422724092
Stal nierdzewna 1E422735072
23  Nakretka szesciokatna (8 szt.)
Zeliwo ciggliwe 1A352724122
Stal nierdzewna 1E9440X0352
24 Sruba mocujgca (8 szt.)
Zeliwo ciagliwe 1A352524052
Stal nierdzewna 18B3455X012
25  Uszczelka ptaska pokrywy 1P753306992
26  Zespotwydmuchu
Obudowa sprezyny do géry (Y602-11) 17A5515X012
Obudowa sprezyny do dotu (Y602-1) 17A6570X012
31 Uszczelka otworu wyréwnawczego
Guma nitrylowa (NBR) 1D682506992
Fluoroelastomer (FKM) 1D6825X0012
Perlfluoroelastomer (FFKM) 1D6825X0032
Etylenopropylen (EPDM) 1D6825X0042
33  Wkret do metalu 18A0703X022
35  Sruba regulacyjna, tylko typ Y291A 1B537944012
36  Podkfadka 18B3440X012
38  Sruba mocujaca, tylko typ Y291A 1B290524052
41 Sprezyna dociskowa dysku
Typ Y291AL
Stal nierdzewna 303 18B0911X012
Stal nierdzewna 316 (NACE) 18B3466X012
TypY291A
Stal nierdzewna 303 1E864637022
Stal nierdzewna 316 (NACE) 18B0255X012

18

Czes¢ Opis Numer zaméwieniowy

42 Uszczelka korpusu przy sprezynie dociskowej

Guma nitrylowa (NBR) 13A1584X012

Fluoroelastomer (FKM) 13A1584X022

Perfluoroelastomer (FFKM) 13A1584X032

Etylenopropylen (EPDM) 13A1584X042
43  Pokrywa dolna korpusu 1F2737X0012
44 Tuleja dystansowa dysku 1E9861X0012
45  Uszczelka ptaska dolnej gtowicy 18B3450X012
46  Tabliczka znamionowa (niepokazana) —
47 Wkret mocujacy (niepokazany)(2 szt.) 1A368228982
48  Podktadka 17B9738X012
49  Pierscien dociskowy 18B3446X012
50  Zespot gtowicy membrany do cigzkiej pracy

(tylko typ Y291A) 18B3464X012

Regulator typ 95H (ilustracja 10)
Czes¢ Opis Numer zamoéwieniowy

Zestaw czesci (obejmuje elementy 3, 4,

10,12 19) R95HX000102

1 Korpus regulatora, 1/4 cala NPT wkrecany

Zeliwo 1E391019012

Stal 1J127322012

Stal (NACE) 1J1273X0072

Stal nierdzewna 1J127333092
2 Obudowa sprezyny

Zeliwo 2E391219012

Stal 2J127522012

Stal nierdzewna 2J1275X0012
3" Kryza

Stal nierdzewna S41600 1E393235132

Stal nierdzewna S31600 (NACE) 1E393235072

4* Grzyb zaworu
Stal nierdzewna S41600 z

Guma nitrylowa (NBR) 1E3933000E2
Fluoroelastomer (FKM) 1E3933X0102

Stal nierdzewna S31600 z Neoprenem (NACE) 1E3933X0012
5 Prowadnica grzyba zaworu

Stal nierdzewna S41600 1E391835132

Stal nierdzewna S31600 (NACE) 1E391835072
6 Zespot trzpienia

Stal nierdzewna 1F2113000A2

Stal nierdzewna S31600 (NACE) 1F2113000C2
7* Tuleja prowadnicy trzpienia

Stal nierdzewna 1E392235132

Stal nierdzewna S31600 (NACE) 1E392235072
8 Dolne gniazdo sprezyny

Aluminium 1E392309012

NACE 1E392335022
9 Gérne gniazdo sprezyny

Stal 1B798525062

NACE 1B798535022
10  Sprezyna grzyba zaworu

Stal nierdzewna 1E392437022

Stal nierdzewna S31600 (NACE) 19A2862X012
11 Sprezyna regulatora, stal 1E392527022
12*  Membrana

Neopren 1E393502112

Fluoroelastomer (FKM) 1E393502402
13 Tabliczka znamionowa, aluminium  ————
15  Sruba regulacyjna, stal 1E639928992
16  Sruba mocujaca (6 szt.)

Stal 1A407824052

NACE 1A391724052
17 Nakretka blokujgca, stal 1A352224122
18  Whkret do metalu, stal nierdzewna (2 szt.) 1A368228982

*Zalecane cze$ci zapasowe
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llustracja 10. Zespdt typ 95H

Czes¢é Opis Numer zaméwieniowy Czesé Opis Numer zaméwieniowy
16 Trojnik 39  Zigczka wkretna (3 szt.)

Stal cynkowana 1C597547362 Stal cynkowana 1C488226232

Stal nierdzewna 1P506938982 Stal nierdzewna 1C488238982
24 Przewody rurowe 43  Tuleja (2 szt.)

Stal 0500212401W Stal 1C379026232

Stal nierdzewna 0500213809W Stal nierdzewna 1C3790X0012
30  Obejma montazowa, stal nierdzewna 24B0203X012 50  Czwornik rurowy
31 Sruba mocujaca, stal nierdzewna (2 szt.) 1A582824052 Stal 1C679021992
32 Sruba mocujaca, stal nierdzewna (2 szt.) 10B4604X012 Stal nierdzewna 1C6790X0012
35  tacznik rurowy (4 szt.) 51 Dtawik

Stal 15A6002X462 52  Zaslepka (2 szt.)

Stal nierdzewna 15A6002X602 Stal 1A767524662
36 Tuleja Stal nierdzewna 1A767535072

Stal  1A342428992

Stal nierdzewna 1A3424X0022

*Zalecane cze$ci zapasowe
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llustracja 11. Elementy montazowe regulatora typ 1290

Fisher i Fisher Regulators sg zastrzezonymi znakami towarowymi Fisher Controls International, Inc. Logo Emerson jest zastrzezonym znakiem towarowym Emerson Electric Co.
Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg prze ich prawowitych wtascicieli.
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