Instrukcja obstugi — wersja polska
Druk 5063, kwiecien 1999

Sitownik typ 1061

Pneumatyczne obrotowe sitowniki ttokowe
typ 1061 z mocowaniem typu F i G
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Wstep

Zawartos¢ instrukciji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na temat
zasad dziafania, instalowania, konserwaciji i czesci
zamiennych pneumatycznych sitownikdw ttokowych
obrotowych typ 1061 w wykonaniu montazowym typu
F i G (patrz ilustracja 1). Szczegdtowe informacje

o zaworach regulacyjnych, ustawnikach pozycyjnych
zaworow, sitownikach innej wielko$ci oraz innych
urzgdzeniach dodatkowych mozna znalez¢

w odpowiednich instrukcjach obstugi.

Czynno$ci zwigzane z instalacjg, obstugg

i konserwacjg sitownikdw powinny by¢ wykonywane
tylko przez pracownikéw posiadajgcych odpowiednie
kwalifikacje lub do$wiadczenie w tym zakresie.

W przypadku zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci,
przed przystgpieniem do wykonywania dalszych
czynnosci, nalezy skontaktowac sie z biurem
przedstawicielskim w celu ich wyjasnienia .

[ FISHER )

FISHER-ROSEMOUNT " Managing The Process Better.



Sitownik typ 1061

Tabela 1. Dane techniczne

Sposob dziatania
Sitownik pneumatyczny dwustronnego dziatania,
ttokowy, obrotowy wykorzystywany do:
m Regulacji natezenia przeptywu przy wspotpracy
z ustawnikiem pozycyjnym
m Pracy dwustanowej (zamkniety—otwarty) przy
wspotpracy z urzagdzeniem przetgczajgcym

Wielkosci sitownikow
m 30,m 40, m 60, m 68, m 80,m 100im 130

Cisnienie robocze sitownika
Minimalne zalecane
m 20 psig (1.4 bar) bez ustawnika pozycyjnego
lub
m 5 psig (0.3 bar) powyzej wymagan sitownika
przy wykorzystaniu ustawnika pozycyjnego

Maksymalne dopuszczalne
Wielkos¢ 30 i 60: 100 psig (6.9 bar)
Wielkos¢ 40: 150 psig (10.3 bar)
Wielkosé 68: 85 psig (5.9 bar)
Wielkos¢ 80: 150 psig (10.3 bar)
Wielkos¢ 100: 150 psig (10.3 bar)
Wielkos¢ 130: 150 psig (10.3 bar)

Srednica watka zaworu, cale (mm)
Wielkosé 30: m 1/2 (12.7), m 5/8 (15.9), m 3/4
(19.1), m 7/8 (22.2), m 1 (25.4) i m 1-1/4 (31.8)
Wielkosé 40, 60 i 68: m 3/4 (19.1), m 7/8 (22.2),
m 1(25.4), m 1-1/4 (31.8), m 1-1/2 (38.1),
m 1-3/4 (44.5) i m 2 (50.8)
Wielkosé 80 i 100: m 1-3/4 (44.5), m 2 (50.8) i

m 2-1/2 (63.5)
Wielko$é 130: m 3 (76.2) i m 3-1/2 (88.9)

Maksymaliny kat obrotu watka zaworu
m 90 stopni lub m 60 stopni (ogranicznik ruchu
wymagany przy ograniczeniu obrotu do 60 stopni)

Dopuszczalny zakres temperatur przy
konstrukcjach ze standardowymi elastomerami®"
-40do 82°C

Przytacza pneumatyczne
1/4" NPT z gwintem wewnetrznym
3/4" NPT z gwintem wewnetrznym przy opciji
uktadu odpowietrzania
1" NPT z gwintem wewnetrznym w sitownikach
o wielkos$ci 130

Wskaznik potozenia
Skala ze wskaznikiem znajdujgca sie na pokrywie
sitownika od strony potgczenia z watkiem zaworu

Pozycja montazu
Patrz ilustracja 2

Przyblizona masa
Wielkosé 30: 22 kg
Wielkosé 40: 29 kg
Wielkos¢ 30: 39 kg
Wielkos¢ 68: 56 kg
Wielkos¢ 80: 122 kg
Wielkos¢ 100: 135 kg
Wielkos¢ 130: 299 kg

1. Nie wolno przekracza¢ ograniczen temperaturowych i ci$nieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajgcych z instalacji procesowej,

w ktdrej pracuje zawdr.

Opis

Sitowniki obrotowe typ 1061 sg pneumatycznymi
sitownikami ttokowymi dwustronnego dziatania
przeznaczonymi do wspotpracy z regulacyjnymi
zaworami obrotowymi wyposazonymi w waiki
wielowypustowe. Sitowniki typ 1061 mogg pracowac
jako zawory odcinajgce (dwustanowe otwarty—
zamkniety) lub mogg by¢ wykorzystywane do regulaciji
natezenia przeptywu.

Obejma montazowa typu G jest przeznaczona tylko
do zaworéw typ 9500. Obejma typu F przeznaczona
jest do wszystkich innych zaworéw obrotowych.

Dane techniczne

Dane techniczne sitownikow typ 1061 podano
w tabeli 1. Dane techniczne wybite sg na tabliczce

znamionowej. Na tabliczce znamionowej sitownika,
ktéry dostarczany jest bezposrednio od producenta
mozna znalez¢ informacje o wartosci nastaw,
konstrukcji oraz numer seryjny.

Zasada dziatania

Ruch ttoka wymuszany jest przez sprezone powietrze
dziafajgce na jedng strone ttoka przy réwnoczesnym
uwolnieniu ci$nienia z drugiej strony ttoka. Jesli

z zaworem regulacyjnym nie wspotpracuje ustawnik
pozycyjny, to konieczne jest podtgczenie urzgdzenia
sterujgcego dziataniem sitownika, takiego jak

4 drogowy zawor przetgczajgcy. Tego typu urzgdzenia
nie sg dostarczane wraz z zaworem.

Zasada dziatania zaworu wyposazonego w ustawnik
pozycyjny opisana jest w instrukcji obstugi ustawnika.
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Instalowanie

Gdy sitownik z zaworem zamawiane sg razem jako
zawor regulacyjny, to przy dostawie jest zamontowany
na zaworze. Zawor instaluje sie w rurociggu
korzystajgc z instrukcji obstugi zaworu, a przewody
zasilajgce pneumatyczne podtacza si¢ zgodnie

z procedurg przedstawiong w niniejszej instrukciji.
Jesli sitownik jest dostarczany oddzielnie lub jesli
zachodzi konieczno$¢ montazu sitownika na zaworze,
to nalezy postepowaé zgodnie z procedurg opisang

w rozdziale Montaz sitownika w niniejszej instrukcji.

Aby uniknaé¢ zranienia oséb personelu
obstugi lub zniszczenia urzadzenia

na wskutek rozerwania niektorych
elementoéw, cisnienie dziatajace na membrane
nie moze przekroczy¢ dopuszczalnych
wartosci podanych w tabeli 1. Zastosowa¢
urzadzenia ograniczajace ciSnienie lub
zawory bezpieczenstwa, ktére nie dopuszcza
do przekroczenia powyzszych wartosci.

Montaz sitownika

W celu potgczenia sitownika z korpusem zaworu
nalezy wykonac ponizszg procedure. Numery
elementéw odpowiadajg oznaczeniom na ilustracjach
7,8i9.

OSTRZEZENIE

1. Wykonaé kroki opisane w OSTRZEZENIU
znajdujacym sie na poczatku rozdziatu
Konserwacja. Catkowicie odcig¢ zawor od cisnienia
procesowego, uwolni¢ cisnienie z obu stron zaworu

i spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.
Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zastosowa¢ procedury
zabezpieczajgce uktad w powyzszym stanie podczas
prac obstugowych. Do pomocy wykorzystac instrukcje
obstugi zaworu regulacyjnego.

2. Jedli na sitowniku zainstalowany jest ustawnik
pozycyjny zaworu, to nalezy go zdjemontowac.

Od strony wskaznika potozenia sitownika:

3. Odkreci¢ sruby i nakretki (elementy 35 76) i zdjg¢
pokrywe (element 34). Jesli zawor wyposazony jest
w opcjonalny sitownik z napedem recznym,

to zostanie on zdemontowany wraz z pokrywa.

4. Jedli dzwignia (element 28) jest dotgczona
do tgcznika tozyskowanego (element 12), to odkrecié
Srube i nakretke szesciokatna:

* W przypadku sitownikéw o wielkosci 30, 40, 60

i 68: zdjg¢ Srube i nakretke szesciokatng (elementy
13i14).

¢ W przypadku sitownikoéw o wielkos$ci 80 i 100:
zdjg¢ Srube, podktadke i nakretke szesSciokatng
(elementy 12, 84 i 85).

¢ W przypadku sitownikow o wielkosci 130: zdjaé
Srube i nakretke blokujgca (elementy 13 i 85).

Od strony zaworu sitownika:

5. Standardowo sitownik montowany jest pionowo
w poziomym rurociggu. Dostepne mozliwosci montazu
sitownika pokazano na ilustracji 2. Patrz rowniez
informacje o orientacji dzwigni i watka zawarta w
instrukcji obstugi zaworu.

Uwaga

Bardzo wazna role odgrywa prawidiowy
montaz sitownika na zaworze.

e Zanotowac typ montazu sitownika, pozycje
i potozenie dzwigni w stosunku do korpusu
zaworu i znacznikéw na zakonczeniu watka
(patrz krok 13 ponizej).

* Wewnetrzne czesci zaworu moga ulec
zniszczeniu, jesli narazone beda

na dziatanie nadmiernych sit w pozycji
catkowicie otwartej lub zamknietej.

6 Nakreci¢ jarzmo montazowe (element 23)

na sitownik i dokreci¢ Sruby (element 24). Nasung¢
sitownik na watek zaworu i dokrecié jarzmo
montazowe do korpusu zaworu przy uzyciu $rub
montazowych zaworu.

5. Dokreci¢ $ruby montazowe zaworu nastepujgcym
momentem sity: w przypadku zawordow z watkiem

0 $rednicy od 1/2 do 1" (12.7 do 25.4 mm) 80 Nm, dla
$rednic od 1-1/4 do 1-1/2" (31.8 do 38.1 mm) 135
Nm, dla srednic 1-3/4 do 2" (44.5 i 50.5 mm) 183 Nm,
dla $rednicy 2-1/2” (63.5 mm) 390 Nm oraz dla
Srednic 3 3-1/2” (76.2 1 88.9 mm) 740 Nm.

6. Utrzymujac zawér w prawidtowym potozeniu
dokrecic Sruby (element 24).

Od strony wskaznika potozenia sitownika:

9. Nakreci¢ nakretke blokujaca z lewym gwintem
(element 71) na trzpien sitownika (element 10)
tak daleko, jak to mozliwe.

10. Nakreci¢ $ciggacz (element 70) tak daleko,

jak to mozliwe na trzpien sitownika uzywajgc tylko sity
reki. Regulacja pofozenia bedzie wykonywana

w pézniejszych krokach.

11. Nakreci¢ nakretke sze$ciokatng (element 16)
na tgcznik tozyskowany (element 17) tak daleko,
jak to mozliwe. Wkrecié razem te czesci w Sciggacz.

12. W celu utatwienia instalacji dzwigni nalezy watek
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. PDTC A A B A
Z prawej strony PDTO B B A B
. PDTC C C C D
Z lewej strony PDTO D D D c

3. Zawory Vee-Ball z serii B o wielkosci od 3 do 20 cali.

1. PDTC - Push-Down-To-Close - ruch sitownika do dotu zamyka zawor.
PDTO - Push-Down-To-Open - ruch sitownika do dotu otwiera zawdr.
2. Zawory typu Vee-Ball z ttumikiem i pozostate poza serig B.

MONTAZ Z LEWEJ
STRONY

KIERUNEK
PRZEPLYWU

MONTAZ Z PRAWEJ
STRONY

UWAGA:
D POZYCJA STANDARDOWA TO POZYCJA 1, POZYCJE OD 2 DO 4 (NA ILUSTRACJI
PRZEDSTAWIONE LINIAMI PRZERYWANYMI) SA POZYCJAMI ALTERNATYWNYMI.
2. DEFINICJE FIRMY FISHER CONTROLS:

* PRZEPLYW DO PRZODU TO PRZEPLYW OD STRONY USZCZELNIENIA KULI LUB DYSKU
ZAWORU.
* PRZEPLYW WSTECZNY TO PRZEPLYW OD STRONY PIASTY DYSKU LUB KULI ZAWORU

KIERUNEK
PRZEPLYWU

> Pozvcia1

pozvcia1 {1]

KIERUNEK

MONTAZ Z LEWEJ STRONY

llustracja 2. Mozliwosci montazu sifownika na zaworze

wielowypustowy zaworu pokry¢ smarem Lubriplate
MAG-1 (element 93) lub rownowaznym.

W przypadku sitownikéw o wielkosci 80, 100 i 130
moze zajs¢ koniecznosé obrotu Sruby ustawczej
(element 82) w kierunku ruchu wskazowek zegara

w celu rozsunigecia dzielonej czesci dzwigni, co utatwi
jej instalacje na watku zaworu.

13. Korzystajgc z odpowiednich instrukcji obstugi
zaworu (rozdziat dotyczgcy oznaczen wzajemnego
potozenia dzwigni i watka zaworu) ustawi¢ dZzwignie
w zgdanym potozeniu (patrz ilustracja 3).

e W przypadku sitownikéw o wielkosci 80, 100

4

i 130, gdy dzwignia znajduje sie we wtasciwym
potozeniu, to odkreci¢ Srube ustawczg (element 82)
tak, by dZwignia mogta by¢ zacisnieta na watku
zaworu.

e W przypadku sitownikow wszystkich innych
wielkosci: Trzymajgc dzwignie we wiasciwym
potozeniu zablokowaé caty zesp6t dokrecajgc Srube
(element 29).

14. Obréci¢ dzwignie (element 27) tak, by otwor

w dzwigni pokryt sie z otworem w tgczniku
tozyskowanym (element 17). Do wykonania tej
operacji moze zaj$¢ koniecznos¢ wykonania
niewielkiej regulacji potozenia Sciagacza (element 57).

PRZEPLYWU
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WIELKOSC 30, 40, 60 1 68: 1-3/8 (34.9)

WIELKOSC 80 | 100: 2-3/16 (55.6)
WIELKOSC 130: 2-3/4 (69.8)
ret—
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WIELKOSC 30, 40, 60 1 68: 1/16 (1.6)

WIELKOSC 80, 100 | 130: 1/4 (6.4)
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UWAGA:
ELEMENT 28, SRUBA BLOKADY DZWIGNI JEST POKAZANA NA ILUSTRACJI 819

llustracja 4. Prawidtowy montaz dZwigni

15. W przypadku wszystkich sitownikéw natozy¢ smar
uszczelniajacy Loctite (element 92) lub rownowazny
na gwint Sruby (element 18).

W tabeli 2 podano warto$ci momentéw sit
dokrecajacych. Przekroczenie podanych
warto$ci moze spowodowaé uszkodzenie
czesci i stwarza niebezpieczne warunki

pracy.
Uwaga

Momenty dokrecajace Srub podane
w tabeli 2, nalezy zastosowac przy
koncowym montazu zaworu i sitownika.

14. W przypadku sitownikow o wielkosci 30, 40, 60

i 68 potaczy¢ dzwignie z tgcznikiem tozyskowanym
przy uzyciu $ruby i nakretki szesciokatnej (elementy
13 i 14); w przypadku sitownikow o wielkosci 80 i 100
przy uzyciu $ruby, podktadki i nakretki blokujgce;j
(elementy 13, 84 i 85); w przypadku sitownikéw

o wielko$ci 130 przy uzyciu $ruby i nakretki
szedciokatnej (elementy 13 i 85). Dokrecic Sruby

i nakretki momentem sity podanym w tabeli 2.

17. Zanotowaé potozenie dysku lub kuli zaworu
i kierunek obrotu.

Tabela 2. Zalecane momenty sit dokrecajgcych

WIELKOS C SIOWNIKA
SR, 30 | 40ie0 | 68 |80i100| 130
Nm
3 102 102 | 102 | 102 | 123
6 14 14 14 — 91
9 61 136 | 248 | —— | 1763
11 34 102 | 102 | 475 | 542
13 81 271 271 o711 | 1763
2 23 68 68 169 | 162
24 34 81 81 o711 | 257
29 81 271 o711 | on 970
35 34 81 81 071 | 257
41 14 14 14 14 14
71 102 163 | 163 | 475 | 542
86 e | o — | 88t | -

a. Jesli sitownik nie jest wyposazony w naped
reczny, to wskaznik potozenia (element 38)
umiesci¢ w potozeniu odpowiadajgcym aktualnej
pozycji kuli lub dysku zaworu. Zatozy¢ pokrywe
(element 34), i wkreci¢ $ruby wraz z podktadkami
(elementy 76 i 35). Jesli otwory w pokrywie

i obudowie (element 21) nie pokrywaja sie,

to odkreci¢ Sruby (element 24) i lekko obrdcic
obudowe. Nie przesuwac sitownika przy zdjetej
pokrywie.

b. Jesli sitownik wyposazony jest w naped
reczny, to dalsze kroki przy montazu sitownika
nalezy wykona¢ zgodnie z procedurg podang

w oddzielnej instrukcji obstugi napedu recznego.

18. Jesli sitownik typ 1061 wyposazony jest w sitownik
z dodatkowym napedem recznym, to sprawdzi¢,

czy zawOr obejsciowy cylindra (element 68, ilustracja
9) jest rowniez wykorzystywany do wyréwnywania
cisnien w cylindrze podczas uzywania napedu
recznego. Obrét pokretta napedu recznego jest
utrudniony, gdyz odbywa sie on przeciw sile
wytwarzanej przez réznice cisnien po obu stronach
ttoczyska. Zainstalowa¢ zawér obejscia w sposob
pokazany na ilustracji 9. Jesli sitownik wyposazony byt
w ustawnik pozycyjny zaworu, to procedure montazu
wykona¢ zgodnie z informacjami zawartymi

w instrukcji obstugi ustawnika pozycyjnego.
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Zmiana montazu sitownika

Sitownik jest montowany zazwyczaj pionowo

w biegngcym poziomo rurociggu. Istniejg cztery
mozliwe typy montazu i cztery mozliwe potozenia
dla kazdego rodzaju (patrz ilustracja 2).

Przy zmianie typu montazu i/lub potozenia nalezy
skorzysta¢ z pomocy instrukcji obstugi odpowiedniego
zaworu regulacyjnego. Przy wigkszosci zmian
montazu sitownika konieczna jest zmiana orientaciji
potozenia dzwigni sitownika wzgledem
wielowypustowego watka zaworu. Zawor moze ulec
zniszczeniu, jesli sitownik spowoduje obrét dysku

lub kuli zaworu poza pozycje catkowicie otwartg lub
zamknieta.

Przy demontazu i montazu sitownika w trakcie
procedury zmiany jego typu lub pozycji montazu,
nalezy postepowac zgodnie z opisem znajdujgcym sie
w rozdziale Montaz sitownika.

Przy zdejmowaniu sitownika z zaworu

nie wolno uzywaé mtotka lub podobnych
narzedzi do odiaczenia dzwigni (element 28)
od watka zaworu. Zbyt mocne uderzenie
moze spowodowacé uszkodzenie czesci
wewnetrznych zaworu. W zaworach
niektérych typow uderzanie w dzwignie
moze spowodowa¢é przesuniecie dysku
zaworu i tozyska z pozycji centralnej bedace
powodem zniszczenia czesci zaworu.

Dzwignie mozna zdjaé przy wykorzystaniu
$ciggacza do két. Dopuszcza sie lekkie
uderzanie $ciggacza w celu poluzowania
dzwigni, lecz stosowanie nadmiernej sity
spowoduje zniszczenie czgsci zaworu

lub przesuniecie dysku zaworu i tozysk

z prawidtowej pozycji.

Numery elementow w nieniejszej procedurze sg
zgodne z oznaczeniami na ilustracjach 7, 8 i 9.

Zmiana typu

Typ A oznacza montaz z prawej strony, a typ D
montaz z lewej. We wszystkich innych szczegotach
typy A i D sg identyczne.

Typ B oznacza montaz z prawej strony, a typ C
montaz z lewej. We wszystkich innych szczegotach
typy B i C sa identyczne.

W celu zmiany typu montazu, obudowe sitownikow
typu A'i D nalezy obréci¢ o 180 stopni, by uzyskaé typ
B i C oraz vice versa. Innymi stowy, nalezy zdja¢
pokrywe sitownika (element 34) i umieécié jg od strony
jarzma montazowego (element 21). Dzwignia
(element 28) musi by¢ rowniez zdemontowana

Tabela 3. Wielkosci kluczy ptaskich wymaganych
do regulacji sSciggacza, cale

i wymieniona podczas tej procedury. Patrz ilustracja 3
i uwagi na temat typdw montazu w stosunku do
instalacji procesowe;.

Zmiana potozenia

Obudowa sitownika (element 21) moze zosta¢
zainstalowana w czterech réznych potozeniach
wzgledem jarzma montazowego (element 23).

Na ilustracji 3 przedstawiono cztery r6zne pozycje
dla kazdego typu montazu.

Przytacze zasilania

1. Do potfgczenia sitownika ze zrédtem sygnatu
pneumatycznego nalezy zastosowaé przewdd rurowy
1/4" lub przewdd gietki 3/8". Dtugosé przewodow
pneumatycznych zasilania powinna by¢ jak
najmniejsza, by nie powstawaty opdznienia transmisji
sygnatu.

2. Po zakoniczeniu instalacji zaworu i podtgczeniu
do sterownika, sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania
zaworu (podanie sprezonego powietrza zamyka

lub otwiera zaw0r) i wspdtprace ze sterownikiem.
Przy prawidtowym dziataniu trzpien sitownika i watek
zaworu poruszajg sie swobodnie w odpowiedzi

na zmiany cisnienia podawanego na membrane.

Regulacje

Jedyna regulacjg, jaka wykonuje sie w sitownikach
typu 1061 jest prawidtowe ustawienie pozycji dysku
lub kuli zaworu, gdy ttok sitownika dotyka

do ogranicznika ruchu. Do wykonania prawidtowej
regulacji pozycji zerowej dysku zaworu lub kuli
konieczne jest wymontowanie zaworu z rurociggu.
Szczegébtowe instrukcje demontazu zaworu podane sa
w odpowiedniej instrukcji obstugi.

Jesli sitownik wyposazony jest w sitownik

z przesterowaniem recznym, to przed przystgpieniem
do wykonania niniejszej procedury nalezy odfgczyé
sitownik od watka zaworu i zamknaé zawdr obejscia
(element 68, ilustracja 9).

Ponizsza procedura opisuje regulacje $ciggacza
sitownika. Do poruszania trzpieniem sitownika
konieczne jest podtgczenia regulowanego zrodta
sprezonego powietrza. W tabeli 3 podano wielko$Sci
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kluczy ptaskich potrzebnych do wykonania procedury
regulacji.

Numery elementéw w nieniejszej procedurze
sg zgodne z oznaczeniami na ilustracjach 7, 8 i 9.

1. Wykonaé kroki opisane w OSTRZEZENIU
znajdujacym sie na poczatku rozdziatu
Konserwacja. Catkowicie odcig¢ zawdr od cisnienia
procesowego, uwolni¢ cignienie z obu stron zaworu

i spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.
Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zastosowaé procedury
zabezpieczajgce uktad w powyzszym stanie podczas
prac obstugowych. Do pomocy wykorzystac instrukcje
obstugi zaworu regulacyjnego.

2. Zdja¢ plyte zabezpieczajgca dostep (element 72).
Wykreci¢ wkrety do metalu (element 73), jesli sa.

Uwaga
Pokrywa (element 34) podtrzymuje
zewnetrzne zakonczenie watka zaworu
i nie wolno jej zdejmowacé podczas regulacji
sitownika.

3. Podac¢ sprezone powietrze do sitownika,

tak by uzyskac dostep przez otwdr do dolnej nakretki
szedciokatnej (element 11). Odkreci¢ nakretke
szesciokatna.

4. Podac¢ sprezone powietrze do sitownika,

tak by uzyskac dostep przez otwdr do gérnej nakretki
blokujacej z lewym gwintem (element 71). Odkreci¢
nakretke szeSciokatna.

5. Wykonac jedng z ponizszych procedur:

a. W przypadku zaworéw PDTC - wysuniecie
trzpienia sitownika powoduje zamkniecie
zaworu — Powoli przesunaé trzpien sitownik

do dotu do momentu osiggnigcia dolnego
ogranicznika ruchu. W odpowiedniej instrukcji
obstugi zaworu odnalez¢ informacje o metodzie
okresdlania, czy zawdr jest zamkniety. Dokona¢
regulacji sciggacza (element 70) do momentu
zamkniecia zaworu. Potozenie Sciggacza
zablokowac¢ nakrecajac nakretke blokujgca

z lewym gwintem (element 58). Przesung¢ trzpien
sitownika do pofozenia posredniego i dokreci¢
dolng nakretke blokujaca (element 11). Sprawdzi¢
gteboko$¢ wkrecenia gwintu $ciggacza,

ktéra powinna byé rdwno co najmniej Srednicy
gwintu. Dokreci¢ dolng nakretke szesciokatng
(element 11) momentem sity podanym w tabeli 2.

b. W przypadku zaworéw PDTO - wysuniecie
trzpienia sitownika powoduje otwarcie zaworu
— Przesung¢ trzpien sitownik do gérnego
ogranicznika ruchu. W odpowiedniej instrukc;ji

obstugi zaworu odnalez¢ informacje o metodzie
okresdlania, czy zawdr jest zamkniety. Sprawdzic¢
pozycje zaworu. Przesung¢ sitownik tak, by byt
mozliwy dostep do Sciggacza przez wyciecie.
Wyregulowaé potozenie Sciggacza. Przesungé
trzpien sitownika do gdérnego ogranicznika ruchu

i sprawdzi¢ nowa regulacje. Powtarza¢ procedure
az zamknigcie zaworu nastepi przy osiggnieciu
przez trzpien gérnego ogranicznika ruchu.
Sprawdzi¢ gtebokosé wkrecenia gwintu Sciggacza,
ktéra powinna by¢ rdwna co najmniej Srednicy
gwintu. Dokreci¢ dolng nakretke szesciokatng
(element 11) momentem sity podanym w tabeli 2.

6. Zatozy¢é pokrywe dostepu (element 72).

7. Odkreci¢ wkrety samogwintujgce do metalu
(element 39) i wyregulowaé wskaznik potozenia
(element 27). Dokreci¢ wkrety samogwintujgce
do metalu.

Jesli zawor wyposazony jest w sitownik

z przesterowaniem recznym, to mozliwe jest
zniszczenie watka zaworu przez przylozenie
do niego za duzej sily przez naped reczny
w sytuacji, gdy sitownik pneumatyczny typ
1061 jest unieruchomiony w dowolnej
pozyciji krancowej. Zabezpieczenia watka
zaworu wymaga przeprowadzenia regulaciji
ogranicznika ruchu zgodnie z procedura
podana w oddzielnej instrukciji
przesterowania recznego.

Konserwacja

Podczas eksploatacji niektore czesci ulegaja
normalnemu zuzyciu i wymagajg okresowej wymiany.
Czestotliwos¢ dokonywania kontroli zuzycia i wymiany
zalezy od warunkéw eksploatacji.

OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
cisnienia procesowego i niekontrolowanego
ruchu czesci, co moze spowodowaé
zranienie oséb obstugujacych lub
zniszczenie urzadzenia.

Przed przystgpieniem do demontazu nalezy:
* Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego

i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sig,

ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢
lub zamknaé zaworu.

* Wykorzysta¢ zawor obejscia lub catkowicie
odciaé¢ zawér od cisnienia procesowego.
Uwolnié ciSnienie z obu stron zaworu.
Spusci¢ medium procesowe z obu stron
zaworu.

¢ Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢
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napiecie sprezyn.

» Zastosowac procedury zabezpieczajgce
uktad w powyzszym stanie podczas
prowadzenia prac obstugowych.

Numery elementéw w niniejszej procedurze
sg zgodne z oznaczeniami na ilustracjach 7, 8 i 9.

Demontaz (roztozenie) sitownika

W ponizszej procedurze opisano szczegotowo
demontaz na cze$ci i montaz sitownika. Jesli zachodzi
konieczno$¢ naprawy lub zbadania stanu
technicznego, roztozyé tylko niezbedne czesci,

a sktadanie rozpocza¢ od odpowiedniego kroku.

1. Catkowicie odcigé zaw6r od cisnienia procesowego,
uwolni¢ cisnienie z obu stron zaworu i spusci¢
medium procesowe z obu stron zaworu. Odpowietrzy¢
ukfad sitownika i zastosowa¢ procedury
zabezpieczajgce uktad w powyzszym stanie podczas
prac obstugowych. Wykorzystac¢ instrukcje obstugi
zaworu regulacyjnego.

2. Zdja¢ ustawnik pozycyjny, jesli stanowi cze$¢
urzadzenia. Wykorzystac¢ procedure demontazu
z instrukcji obstugi ustawnika pozycyjnego zaworu.

3. Odkreci¢ Sruby i nakretki (elementy 35 76) i zdjgé
pokrywe (element 34). Jesli wykorzystywane jest
reczne przesterowanie siftownika, to zostanie ono
zdemontowane wraz z pokrywg. Patrz instrukcja
obstugi recznego przesterowania sitownika.

4. Zdjac pierscien dociskowy (element 31). W razie
potrzeby zdjg¢ wskaznik potozenia (element 38)
odkrecajgc sruby (element 29) z piasty (element 30).

5. Zbadac stan techniczny i w razie potrzeby wymienié¢
tuleje pokrywy (element 32). Po wykreceniu wkretow
samogwintujgcych (element 37) zdjaé skale
wskaznika potozenia (element 36). Wypchnaé tuleje

z pokrywy (element 34).

6. W przypadku sitownikow o wielkos$ci 30, 40, 60 i 68
odkreci¢ Sruby i nakretki szesciokgtne (elementy 13

i 14); w sitownikach o wielkosci 80 i 100 nakretke
szesciokatng i podktadke (elementy 85 i 84);

w sitownikach o wielkosci 130 srube i nakretke
szesciokagtng (elementy 13 i 85).

7. Zanotowa¢ wzajemne potozenie dzwigni i watka
zaworu, a nastepnie odkreci¢ Srube (element 28).
W przypadku sitownikéw o wielkosci 80, 100 i 130
obrdcié srube ustawczg (element 82) zgodnie

z ruchem wskazowek zegara w celu rozsunigecia
dzielonej czesci dZzwigni (element 82).

OSTRZEZENIE

Przy zdejmowaniu sitownika z zaworu

nie mozna uzywaé¢ mtotka lub podobnych
narzedzi do odtaczenia dzwigni (element 28)
od watka zaworu. Zbyt mocne uderzenie
moze spowodowac uszkodzenie czesci
wewnetrznych zaworu. W zaworach
niektérych typow uderzanie moze przesunaé
dysk zaworu lub kule i tozyska z pozyciji
centralnej powodujac uszkodzenie czesci
zaworu po jego ponownym przekazaniu

do eksploataciji.

Dzwignie mozna zdja¢ przy wykorzystaniu
$ciggacza do két. Dopuszcza sie lekkie
uderzanie sciggacza w celu poluzowania
dzwigni, lecz stosowanie nadmiernej sity
spowoduje zniszczenie czesci zaworu

lub przesuniecie dysku lub kuli zaworu

i fozysk z prawidtowej pozyciji.

8. W przypadku sitownikéw o wielkosci 30, 40 i 68
odkreci¢ Sruby pokrywy (element 6) i zdja¢ pokrywe
gorng sitownika (element 4). Zbadaé stan techniczny
i w razie potrzeby wymieni¢ pierscien uszczelniajgcy
(element 5).

9. Zdja¢ tacznik tozyskowany (element 12) i nakretke
szesciokatng (element 11), zdjaé Sciggacz (element
70) i nakretke szesSciokatng (element 71).

10. Odkrecié¢ Sruby (element 3) i zdjaé zespdt cylindra
(element 1) z kotnierza cylindra (element 2).

11. Wypchng¢ ttok (element 7) i trzpien ttoka (element
10) z zespotu cylindra.

12. Zbada¢ stan techniczny i w razie potrzeby wymieni¢
pierscienie uszczelniajgce (elementy 8 i 16).

13. W celu odtgczenia ttoka (element 7) od trzpienia
ttoka (element 10), odkreci¢ Srube lub nakretke
szesciokatng i podktadke (elementy 9 i 77)

w sitownikach o wielkosci 30, 40, 60, 68 i 130

lub nakretke szesciokatng (element 86) w sitownikach
o wielkosci 80 i 100.

14. Odkrecié Sruby (element 22) i zdjg¢ kotnierz
cylindra (element 2), uszczelnienie $lizgowe (element
19) i wspornik uszczelnienia cylindra (element 20).

15. Zbadaé stan techniczny i w razie potrzeby wymienic¢
pierscienie uszczelniajgce (elementy 17 i 18)
i podktadke oporowg (element 74).

17. Odkrecié jarzmo montazowe (element 23)
z korpusu zaworu przez odkrecenie Srub mocujgcych
zawor. Zsung¢ jarzmo z watka zaworu.

18. Zbada¢ stan techniczny i w razie potrzeby wymienic¢
tuleje jarzma (element 81). Moze zaj$¢ koniecznos¢
wypchniecia tulei.
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Montaz

Ponizsza procedura opisuje ztozenie sitownika

po catkowitym roztozeniu go na czesci. Jesli sitownik
nie byt roztozony catkowicie, to sktadanie rozpoczg¢
od odpowiedniego kroku. Procedura zaktada réwniez,
ze zawor zostat wymontowany z rurociggu, co ufatwia
montaz i regulacje sitownika.

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom

na ilustracjach 7, 8 i 9.

Uwaga

Wigkszos$¢ jarzm montazowych (element 23)
dostepnych jest jako zespoty wyposazone
w tuleje (element 81). Tuleje sa rowniez
dostepne jako oddzielna cze$¢ zamienna
(patrz wykaz czesci zamiennych).

1. Jesdli zdemontowano tuleje (element 81), to wcisngé
ja w jarzmo (element 23) tak, by koniec tulei pokryt sie
z dnem wyciecia w jarzmie.

2. Nasunac¢ jarzmo montazowe na watek zaworu
i dokreci€ je do zaworu przy uzyciu Srub montazowych.

3. Dokreci¢ sruby montazowe zaworu nastepujacymi
momentami sit: w przypadku zaworow z watkiem

o $rednicy od 1/2 do 1" (12.7 do 25.4 mm) 80 Nm, dla
$rednic od 1-1/4 do 1-1/2" (31.8 do 38.1 mm) 135 Nm,
dla $rednic 1-3/4 do 2" (44.5 i 50.5 mm) 183 Nm,

dla srednicy 2-1/2” (63.5 mm) 390 Nm oraz dla $rednic
3i3-1/2” (76.2 88.9 mm) 740 Nm.

W tabeli 2 podano wartosci momentéw sit
dokrecajacych. Przekroczenie podanych
wartosci moze spowodowac uszkodzenie
czesci i stwarza niebezpieczne warunki pracy.

Uwaga
Momenty sit dokrecajacych podane w tabeli
2 dotycza montazu koricowego.

4. Wybraé zgdang orientacje montazu obudowy
(element 21). Patrz ilustracja 2. Umocowac¢ obudowe do
jarzma montazowego przy uzyciu $rub (element 24).

5. Pokryé smarem Lubriplate MAG-1 (element 93) lub
rownowaznym powierzchnie uszczelnienia $lizgowego
(element 19). Prawidtowo umieéci¢ pierécienie
uszczelniajgce (elementy 17 i 18).

Uwaga
Przy montazu nalezy zwréci¢ uwage
na prawidtowe zatozenie pierscieni
uszczelniajacych, tak jak pokazano
na ilustracjach 7, 8 i 9.

6. Zainstalowa¢ wspornik uszczelnienia (element 20),
podktadke oporowg (element 74), piercien Slizgowy

oraz kotnierz cylindra (element 2) i skreci¢ te czesci
razem przy uzyciu $rub (element 22).

7. Jesli watek zaworu obraca sie o 60 stopni,

to w sitownikach o wielkosci 30 do 100 ogranicznik
ruchu (element 15) nalezy wkreci¢ w kotnierz cylindra.
W sitownikach o wielkosci 130 ogranicznik ruchu

i tuleja ogranicznika (elementy 15 i 16) nalezy wtozy¢
do kotnierza cylindra.

8. Watek zaworu pokry¢é smarem Lubriplate MAG-1
(element 93) lub réwnowaznym. Korzystajgc

z wlasciwej instrukcji obstugi zaworu wybra¢
odpowiednie potozenie dzwigni i watka zaworu

i nasuna¢ dzwignie (element 28). Na ilustracji 3
przedstawiono prawidtowy montaz dzwigni.

W przypadku sitownikéw o wielkosci 80, 100 i 130
moze zaj$¢ konieczno$¢ obrotu Sruby ustawczej
(element 82) w kierunku ruchu wskazowek zegara

w celu rozsunigcia dzielonej czesci dzwigni, co ufatwi
jej instalacje na watku zaworu. Gdy dzwignia znajduje
sie we wtasciwym potfozeniu, to odkrecic¢ Srube
ustawczg (element 82) tak, by dzwignia mogta by¢
zacisnieta na watku zaworu.

9. Trzymajgc dzwignie we wiasciwym potozeniu (patrz
ilustracja 3) zablokowac jg na watku dokrecajgc Srube
(element 29).

10. Pokry¢é smarem Lubriplate MAG-1 (element 93)
lub réwnowaznym powierzchnig uszczelniajgca
trzpienia ttoka (element 10), a smarem
uszczelniajgcym Zinc—Plate No. 770 (element 91) lub
rdwnowaznym nagwintowany koniec trzpienia ttoka
we wszystkich sitownikach poza wielkoscig 130.

11. Dotgczy¢ ttok (element 7) do trzpienia ttoka,
smarem uszczelniajgcym (element 92) pokry¢ gwinty
(element 9 lub 10):
a. W przpadku sitownikdw o wielkosci 30, 40, 60,
68 i 130: Dokreci¢ ttok przy uzyciu Sruby i
podktadki (elementy 9 i 77).
b. W przpadku sitownikéw o wielkosci 80 i 100:
Dokreci¢ ttok przy uzyciu nakretki szesciokgtnej
(element 86).
c. Dokreci¢ Srube lub nakretke momentem sity
podanym w tabeli 2.

12. Przetozyé zespot toka przez uszczelke Slizgowa
(element 19). Do zespotu ttoka dotaczy¢ nakretke
szesciokatng (element 71), Sciggacz (element 70),
nakretke sze$ciokatng (element 11) i tacznik
tozyskowany (element 12).

13. Obréci¢ dzwignie tak, by ustawita sie w zgdanej
pozycji wzgledem facznika fozyskowanego. Wykonanie
potgczenia obu elementéw moze wymagaé ostroznego
przesunigcia zespotu ttoka do géry lub do dotu.

14. Pokry¢é smarem (element 92) lub rownowaznym
blokujgcym gwinty sruby (element 13).
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15. Potaczenie dzwigni z trzpieniem tozyska:

* W przypadku sitownikdw o wielkosci 30, 40, 60 i 68:
Potaczy¢ dzwignie i tacznik tozyskowany przy uzyciu
Sruby i nakretki szesciokatnej (elementy 13 i 14).

* W przypadku sitownikdw o wielkosci 80, 100 i 130:
Potaczy¢ dzwignie i tacznik tozyskowany przy uzyciu
Sruby, podkfadki i nakretki szesciokatnej (elementy
13, 84 i 85). W sitownikach o wielkosci 130 nie ma
podktadki (element 84).

16. Zatozy¢ pierscien uszczelniajgcy (element 8 lub
16) na krawedz ttoka. Smarem Lubriplate MAG-1
(element 93) lub réwnowaznym pokry¢ wewnatrzng
powierzchnie Scianek cylindra. Zatozyé cylinder
(element 1).

17. Przy uzyciu $rub (element 3) umocowacé zespét
cylindra (element 1) do kotnierza cylindra.

Sitowniki o wielko$ci 130 majg znacznik na kotnierzu
cylindra, ktéry musi sie pokry¢ ze znacznikiem

na kotnierzu obudowy.

18. W przypadku sitownikdw o wielkosci 30, 40 i 68:
Umiesci¢ pierscien uszczelniajgcy (element 5)

na pokrywie cylindra, zatozy¢ pokrywe cylindra
(element 4) i dokreci¢ jg do zespotu cylindra przy
uzyciu Srub (element 6). Wszystkie Sruby dokrecic¢
momentem sity podanym w tabeli 2.

19. Zatozy¢ piaste (element 30) z tulejg (element 32)
w pokrywie (element 34) i umocowac jg przy uzyciu
pierscienia dociskowego (element 31).

20. Skale wskaznika potozenia (element 36)
przykreci¢ przy uzyciu wkretow samogwintujgcych
(element 37). Wskaznik potozenia (element 38)
przykreci¢ przy uzyciu wkretow samogwintujgcych
(element 39).

21. Zanotowa¢ potozenie dysku lub kuli zaworu

i kierunek obrotu.
a. Jesli sitownik nie jest wyposazony w naped
reczny, to wskaznik potozenia (element 38)
umiesci¢ w potozeniu odpowiadajgcym aktualnej
pozycji kuli lub dysku zaworu. Zatozy¢ pokrywe
(element 34), wkreci¢ Sruby wraz z podktadkami
(elementy 76 i 35). Jesli otwory w pokrywie
i obudowie (element 21) nie pokrywaja sie,
to odkreci¢ Sruby (element 24) i lekko obrdcic
obudowe. Nie przesuwac sitownika przy zdjetej
pokrywie.
b. Jesli sitownik wyposazony jest w naped
reczny, to dalsze kroki przy montazu sitownika
nalezy wykona¢ zgodnie z procedurg podang
w oddzielnej instrukcji obstugi napedu recznego.

22. Jesli sitownik wyposazony byt w ustawnik
pozycyjny zaworu, to procedure montazu wykonac¢
zgodnie z informacjami zawartymi w instrukcji obstugi
ustawnika pozycyjnego.
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llustracja 4. Mechanizm blokowania (sitowniki o wielkosci
30, 40, 60 68)

23. Wykonac procedure regulacji Sciggacza opisang
W niniejszej instrukciji.

Mechanizm blokowania sitownika

Istniejagcy sitownik mozna wyposazy¢ w mechanizm
blokujgcy zamawiajgc w firmie Fisher Controls
odpowiedni zestaw modyfikacyjny lub pojedyncze
czedci — patrz wykaz cze$ci zamiennych.

Instalowanie mechanizmu blokowania
sitownika

Numery elementéw podane w ponizszej procedurze
odnoszg sie do oznaczen na ilustracjach 4 i 5.

1. Wykonaé kroki opisane w OSTRZEZENIU
znajdujacym sie na poczatku rozdziatu
Konserwacja. Catkowicie odcig¢ zawor od cisnienia
procesowego, uwolni¢ cisnienie z obu stron zaworu

i spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.
Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zastosowa¢ procedury
zabezpieczajgce uktad w powyzszym stanie podczas
prac obstugowych. Do pomocy wykorzystac instrukcje
obstugi zaworu regulacyjnego.

2. Zdemontowac sitownik zgodnie z procedurg
demontazu przedstawiong w rozdziale Demontaz
w niniejszej instrukcji obstugi.

W przypadku sitownikéw o wielkosci 30, 40, 60 i 68:

1. DotgczyC ptyte montazowg (element 123)

do zmodyfikowanej obudowy (element 20) w sposob
pokazany na ilustracji 4. Plyte mocuje si¢ Srubami
(element 129). Otwor na Srodku ptyty montazowej
musi pokrywacé sie z duzym, nagwintowanym otworem
w obudowie.
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llustracja 5. Mechanizm blokowania (sitowniki o wielkosci 80 i 100)

2. Przed wkreceniem nagwintowanej Sruby
w obudowe nalezy na nig nakreci¢ przeciwnakretke
(element 128).

3. Po wkreceniu Sruby w obudowe wbi¢ kotek
blokujacy (element 127) w otw6r w kohcdwcee Sruby.
(Uwaga: kotek blokujacy zabezpiecza $rube przed
catkowitym wykreceniem z obudowy sitownika.)

4. Sruba nie powinna byé wkrecona za daleko,
nie moze dotyka¢ obudowy sitownika.

5. Wsung¢ catkowicie trzpien sitownika. W tej pozycji
bedzie blokowane potozenie sitownika. W przypadku
sitownikéw PDTC (ruch do dotu zamyka zaw®r)
oznacza to, ze w pozycji zablokowanej zawér bedzie
catkowicie otwarty. W przypadku sitownikéw PDTO
(ruch do dotu otwiera zawdr) oznacza to, ze w pozycji
zablokowanej zawér bedzie catkowicie zamkniety.

6. Wkreci¢ Srube w obudowe do momentu dotknigcia
przez nig dzwigni sitownika.

7. Kabtgk ktédki (niedostarczana przez Fisher
Controls) przetozy¢ przez otwory w ptycie montazowej
(element 123) i w dolnym dysku zespotu blokujgcego
(element 124). Moze zajs$¢ konieczno$¢ niewielkiego
odkrecenia dolnego dysku, by doprowadzic¢

do pokrycia sie otworéw w obu ptytach.

8. Dokreci¢ przeciwnakretke (element 128) do ptyty
montazowej.

9. Patrz rodziat Obsfuga mechanizmu blokowania.

W przypadku sitownikéw o wielkosci 80 i 100:

1. Dofaczy¢ ptyte montazowa (element 123)

do zmodyfikowanej obudowy (element 20) w sposob
pokazany na ilustracji 4. Plyte mocuje sie czterema
Srubami (element 129).

2. Wkreci¢ Srube blokujaca (element 131) w obejme
montazowag.

3. Sruba nie powinna byé wkrecona za daleko,
nie moze dotyka¢ obudowy sitownika.

4. Wsung¢ catkowicie trzpien sitownika. W tej pozycji
bedzie blokowane potozenie sitownika. W przypadku
sitownikéw PDTC (ruch do dotu zamyka zaw®r)
oznacza to, ze w pozycji zablokowanej zawér bedzie
catkowicie otwarty. W przypadku sitownikow PDTO
(ruch do dotu otwiera zawdr) oznacza to, ze w pozycji
zablokowanej zawér bedzie catkowicie zamkniety.

5. Wkreci¢ srube w obudowe do momentu dotkniecia
dzwigni sitownika (element 28).

6. Wkreci¢ recznie blokade (element 130) w ptyte
montazowg (element 123). Nastepnie odkrecic¢

do momentu pokrycia sie otworéw w blokadzie i ptycie
montazowej.

7. Kabtgk ktédki (niedostarczana przez Fisher
Controls) przetozy¢ przez otwory w ptycie montazowej
(element 123) i w blokadzie (element 130). Duze
sitowniki typu 1061 mogg wymagac ktddek z dtugimi
kabtgkami.

8. Patrz rodziat Obsfuga mechanizmu blokowania.

Obstuga mechanizmu blokowania

Numery elementéw podane w ponizszej procedurze
odnoszg sie do oznaczen na ilustracjach 4 i 5.

Odblokowanie mechanizmu blokowania (sitowniki
o wielkosci 30, 40, 60 i 68)

1. Zdja¢ ktodke. Poluzowac nakretke (element 128)

i odkreci¢ $rube do momentu zablokowania obrotu
przez kotek zabezpieczajacy (element 127).
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Uwaga
Przy normalnym dziataniu sitownika, sruba
musi by¢é wykrecona tak daleko,
by nie utrudniata ruchu dzwigni sitownika.

2. Jesli sruba ma pozosta¢ w obudowie sitownika,
to dokrecié przeciwnakretke (element 128) do ptyty
montazowej, by Sruba nie utrudniata ruchu dzwigni
sitownika podczas jego dziatania.

Odblokowanie mechanizmu blokowania (sitowniki
o wielkosci 80 i 100)

1. Zdja¢ ktdédke. Zdjaé blokade (element 130,
ilustracja 5) i odkreci¢ $rube do momentu
odblokowania ruchu dzwigni.

Uwaga
Przy normalnym dziataniu sitownika, sruba
musi by¢é wykrecona tak daleko,
by nie utrudniata ruchu dzwigni sitownika.
Koniec sruby powinien osiagna¢ potozenie
krawedzi blokady, gdyby byta zatozona.

2. Jedli sruba ma pozosta¢ w obudowie, to zatozy¢
blokade i ktodke.

Zablokowanie sitownika (wielko$¢ 30, 40, 60 i 68)
1. Wsung¢ catkowicie trzpien sitownika. W tej pozycji
bedzie blokowane potozenie sitownika. W przypadku
sitownikéw PDTC (ruch do dotu zamyka zaw®r)
oznacza to, ze w pozycji zablokowanej zawér bedzie
catkowicie otwarty. W przypadku sitownikow PDTO
(ruch do dotu otwiera zawdr) oznacza to, ze w pozycji
zablokowanej zawér bedzie catkowicie zamkniety.

2. Odkreci¢ przeciwnakretke (element 128, ilustracja
4). Wkreci¢ $rube w obudowe do momentu dotkniecia
dzwigni sitownika.

3. Lekko odkreci¢ srube doprowadzajgc do pokrycia
sie jednego z otworéw w dolnym dysku blokowania
(przyspawanym do Sruby) z otworem w ptycie
montazowej.

4. Polgczy¢ razem ptyte i dysk przy uzyciu kabtaka ktddki.

Zablokowanie sitownika (wielko$¢ 80 i 100)

1. Wsung¢ catkowicie trzpien sitownika. W tej pozycji
bedzie blokowane potozenie sitownika. W przypadku
sitownikéw PDTC (ruch do dotu zamyka zaw®r)
oznacza to, ze w pozycji zablokowanej zawér bedzie
catkowicie otwarty. W przypadku sitownikow PDTO
(ruch do dotu otwiera zawdr) oznacza to, ze w pozycji
zablokowanej zawdr bedzie catkowicie zamkniety.

2. Wkreci¢ Srube w obudowe do momentu dotknigcia
dzwigni sitownika (element 28).

3. Wkrecié recznie blokade zabezpieczajgcg (element
130) w ptyte montazowg (element 123). Nastepnie
odkreci¢ doprowadzajac do pokrycia sie otworéw
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w blokadzie i ptycie montazowe;.

4. Kabtgk ktédki przetozy¢ przez otwory w ptycie
montazowej (element 123) i w blokadzie (element
130). Duze sitowniki typu 1061 moga wymagac¢ ktédek
z dtugimi kabtgkami.

Uktad odpowietrzania

W niektérych zastosowaniach wymagane jest
usuwanie (odpowietrzanie) gazu z obudowy sitownika
obrotowego. Ustawniki pozycyjne zaworu

z serii 3610 majg odpowietrzenie podtgczone

do obudowy sitownika, skad gaz ma wiele drég
wydostawania sie na zewnatrz.

Jesli jako medium zasilajgce sitownik
wykorzystuje sie palny, toksyczny lub
agresywny gaz, to zachodzi niebezpieczenstwo
zranienia personelu obstugi lub zniszczenia
urzadzenia wskutek wybuchu gromadzacego
sie gazu. Ustawnik pozycyjny montowany na
zaworze regulacyjnym nie jest szczelny. Jesli
urzadzenie zamontowane jest w pomieszczeniu
zamknietym, to nalezy podiaczyc¢ instalacje
odpowietrzenia. Podiaczenie instalacji
odpowietrzajacej do sitownika nie stanowi
gwarancji usuwania wszystkich gazow i
bezpiecznej pracy urzadzenia.

Zespot sitownik / ustawnik pozycyjny musi by¢
w prawidtowy sposdb odpowietrzany. Nalezy
przestrzega¢ wszystkich narodowych i
lokalnych norm, a przewody odpowietrzajace
muszg by¢ jak najkrétsze, z najmniejsza iloscia
zagie€.

Uwaga

Zespot odpowietrzenia NIE jest konstrukcja
ani szczelna, ani wytrzymata cisnieniowo.
Zostat zaprojektowany w celu umozliwienia
podtaczenia instalacji odpowietrzajacej,

co zapobiega gromadzeniu si¢ gazu

w obudowie sitownika.

W Wykazie czesci, na kohcu niniejszej instrukcji
znajdujg sie:

* Numery zestawdw modyfikacyjnych,

ktére umozliwiajg modyfikacje sitownika przez
wyposazenie go w zespo6t odpowietrzenia.

* Numery czesci zamiennych do uktadu
odpowietrzenia.

* Numery zestawéw modyfikacyjnych do modyfikacji
zaworow w warunkach polowych.

Szczegdblng uwage nalezy zwrécié na Srednice
przewodoéw odpowietrzajgcych. Jest to wyjgtkowo
wazne przy duzych sitownikach o duzej predkosci
suwu. W tego typu sytuacjach przez ustawnik
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pozycyjny wyrzucane sg w krotkim czasie duze ilosci
gazu, ktére muszg by¢ odprowadzone przez dotaczong
instalacje. Przewody odpowietrzajgce muszg by¢

jak najkrétsze i posiadac jak najmniej zgie€.

Numery elementéw odnoszg sie do oznaczen

na ilustracji 6, chyba ze podano inaczej. Patrz
instrukcja demontazu i montazu. Przy konserwacji
uktadu odpowietrzenia nalezy wykonac¢ nastepujace
Czynnosci:

OSTRZEZENIE

1. Wykonaé kroki opisane w OSTRZEZENIU
znajdujacym sie na poczatku rozdziatu
Konserwacja. Catkowicie odcig¢ zawdr od cisnienia
procesowego, uwolni¢ cignienie z obu stron zaworu

i spusci¢ medium procesowe z obu stron zaworu.
Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zastosowaé procedury
zabezpieczajgce uktad w powyzszym stanie podczas
prac obstugowych. Wykorzystac¢ instrukcje obstugi
zaworu regulacyjnego.

Tuleje — Zdemontowa¢ tuleje wspornika jarzma
(element 67) i pokrywe tulei (element 31, ilustracje 8

i 9). Zastgpi¢ je czgSciami zespotu odpowietrzenia

w sposob pokazany na ilustracji 7. Tuleja wspornika
jarzma (element 132) sktada sie z dwdch czesci
rozdzielonych pierscieniem uszczelniajgcym (element
133). Montaz zespotu konczy zatozenie pokrywy tulei
mocujgcej dwuczesciowg tuleje (element 134)

z pier$cieniem uszczelniajgcym (element 135).

Wskaznik potozenia — Pod ptytg wskaznika
potozenia znajduje sie uszczelka ptaska (element
136). Zdja¢ ptyte wskaznika potozenia (element 37,
ilustracje 7, 8 i 9) i zatozy¢ uszczelke ptaska (element
136) w sposéb pokazany na ilustraciji 6.

Zaslepka przytacza odpowietrzenia obudowy —
Otwdr odpowietrzajgcy znajduje sie rowniez

w obudowie sitownika. W sktad zestawu
modyfikacyjnego odpowietrzenia wchodzi réwniez
zaslepka z tbem szesciokgtnym (element 140), ktérg
nalezy wkreci¢ w ten otwor (patrz ilustracja 6).
Zainstalowaé zaslepke (element 140) i dokrecic¢ ja.

Zamawianie czesci

W korespondencji z biurem przedstawicielskim nalezy
zawsze powotywacé sie na numer seryjny wybity

na tabliczce znamionowej. Przy zamawianiu czesci
zamiennych nalezy zawsze podawac petny

11 znakowy numer zamdwieniowy danej czesci

z podanej nizej listy.

* Zalecane czeéci zapasowe
1. Cze$¢ wehodzi w sktad zestawu naprawczego.

Zestawy naprawcze

Zestaw naprawczy sitownika

Czesé Opis Numer czesci
Zestaw naprawczy sitownika obejmuje elementy 5, 8, 16, 17, 18i 56.
Wielkos$¢ 30 R1061X00302
Wielkos¢ 40 R1061X00402
Wielkos$¢ 60 R1061X00602
Wielkos¢ 68 R1061X00682
Wielkos¢ 80 R1061X00802
Wielkos$¢ 100 R1061X01002

Zestaw modyfikacyjny uktadu
odpowietrzania

Zestaw modyfikacyjny obejmuje: zespét pokrywy zabezpieczajacej,
dwuczesciowa tuleja, dwa pierscienie uszczelniajace,
uszczelka ptaska i smar uszczelniajacy. Patrz ilustracja 11 lub 12.

Numery zestawow modyfikacyjnych uktadu odpowietrzania

Wykaz czesci
Czesé Opis Numer czesci

Wspodlne czesci sifownika (ilustracje 7, 8 i 9)

1 Zespot cylindra, aluminium / stal nierdzewna
Wielkos¢ 30 3K1639000A2
Wielkos¢ 40 3K1640000A2
Wielkos¢ 60 44A3249X012
Wielkos¢ 68 3K1642000A2
Wielkos¢ 80 33A1673X012
Wielko$¢ 100 33A1674X012
Wielkos¢ 130 4883026X012

2 Kotnierz cylindra, aluminium
Wielkos¢ 30 32A9319X012
Wielkos$¢ 40 32A9321X012
Wielkos¢ 60 42A9323X012
Wielkos¢ 68 44A7863X012
Wielkos¢ 80 44A7836X022
Wielko$¢ 100 44A7832X022
Wielkos$¢ 130 4883032X012

3 Sruba, stal platerowana
Wielko$¢ 30 (potrzebne 2 szt.) 18261224052
Wielko$¢ 40 (potrzebne 4 szt.) 1A453324052
Wielko$¢ 60 (potrzebne 8 szt.) 1A340924052
Wielkos$¢ 68 (potrzebne 10 szt.) 1A514724052
Wielko$é 80 (potrzebne 10 szt.) 1A361624052

13
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Czesé Opis

3 Sruba, stal platerowana (cigg dalszy)
Wielko$¢ 100 (potrzebne 16 szt.)
Wielko$¢ 130 (potrzebne 18 szt.)

4 Pokrywa cylindra, aluminium
(tylko do sitownikéw o wielkosci 30, 40 i 68)

5*M  Pierécien uszczelniajgcy, guma nitrylowa
(tylko do sitownikéw o wielkosci 30, 40 i 68)
(tylko do sitownikéw o wielkosci 130)

6 Sruba, stal platerowana (potrzebne 2 szt.)
(tylko do sitownikéw o wielkosci 30, 40 i 68)
(tylko do sitownikéw o wielkosci 130)

7 Ttok, aluminium
Wielkos$¢ 30
Wielkos$¢ 40
Wielkos$¢ 60
Wielkos$¢ 68
Wielkos$¢ 80
Wielkos¢ 100
Wielko$¢ 130

8*(1) Pierscien uszczelniajgcy, guma nitrylowa
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40
Wielko$¢ 60
Wielko$¢ 68 i 80
Wielko$é¢ 100
Wielko$¢ 130

9 Sruba, stal platerowana
Wielkos$¢ 30
Wielkos$¢ 40 i 60

9 Nakretka sze$ciokatna, stal platerowana
Tylko wielko$¢ 68
Tylko wielko$¢ 130

10  Trzpien tloka, stal nierdzewna S41600 platerowana
poddana obrdbce cieplnej
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40 i 60
Wielkos$¢ 68
Wielko$¢ 80 i 100
Wielko$¢ 130

11 Nakretka sze$ciokatna, stal platerowana
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40, 60 i 68
Wielko$¢ 80 i 100
Wielko$¢ 130

12 tacznik fozyskowany trzpienia, stal platerowana /
stal nierdzewna
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40 i 60
Wielko$¢ 68
Wielko$¢ 80 i 100
Wielko$¢ 130

13 Sruba, stal platerowana
Wielkos$¢ 30
Wielkos$¢ 40, 60 i 68
Wielkos¢ 80 i 100
Wielko$¢ 130

14 Nakretka szesciokatna, stal platerowana
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40, 60 | 68

15 Ogranicznik ruchu, stal (tylko do obrotu o 60 stopni)
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40 i 60
Wielko$¢ 68
Wielko$¢ 80 i 100
Wielko$é¢ 130

16*(M  Pierscien uszczelniajgcy, guma nitrylowa
Wielko$é¢ 30
Wielko$¢ 40
Wielko$¢ 60
Wielko$¢ 68 i 80
Wielkosé¢ 100
Wielkos¢ 130

14

Numer czesci

1A361624052
1489576X012

22A9536X012

10A3800X012
1D348306992

1A344924052
1K1360X0012

22A9456X012
22A9329X012
22A9457X012
34A7865X012
34A7834X012
34A7808X012
38B3024X012

1H862106992
1H862206992
1H862406992
1H862506992
1H862606992
1J453806992

1A413024052
12A9520X012

1C511724122
V156211X052

22A9632X012
22A9631X012
24A7866X012
24A7827X012
28B3035X012

1A353724122
1A351124122
14A7825X012
18B3046X012

1E561699012
1R587699012
1R5876X0052
14A7824X012
28B3036X012

1A361524052
12A9458X012
14A7831X012
18B3047X012

1A341224122
1A599324122

1H866126012
12A9479X012
14A7873X012
14A7818X012
18B3037X012

1H862006992
1D444806992
1H862306992
1H862506992
1H862606992
1J453806992

Czesé Opis
170 Pierscien uszczelniajgcy, guma nitrylowa
Wielko$é¢ 30
Wielko$¢ 40 i 60
Wielko$¢ 68
Wielko$¢ 80 i 100
Wielko$é¢ 130

18*(™ Pierscien uszczelniajgcy, guma nitrylowa
Wielko$é 30
Wielko$¢ 40 i 60
Wielko$¢ 68
Wielko$¢ 80 i 100
Wielko$é¢ 130

19  Uszczelka $lizgowa, aluminium / PTFE anodyzowane
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40 i 60
Wielko$¢ 68
Wielko$¢ 80 i 100
Wielko$¢ 130

20  Wspornik uszczelki $lizgowej, aluminium
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40 i 60
Wielko$¢ 68
Wielko$¢ 80 i 100
Wielko$¢ 130

21 Obudowa
Zeliwo
Wielko$¢ 30
Bez mechanizmu blokujacego
Z mechanizmem blokujgcym
Wielko$¢ 40, 60 i 68
Bez mechanizmu blokujacego
Z mechanizmem blokujgcym
Aluminium
Wielko$¢ 80 i 100
Bez mechanizmu blokujacego
Z mechanizmem blokujgcym
Wielko$¢ 130
Bez mechanizmu blokujacego

22 Sruba, stal platerowana
Wielko$¢ 30 (potrzebne 4 szt.)
Wielkos$¢ 40, 60 i 68 (potrzebne 4 szt.)
Wielko$¢ 80 i 100 (potrzebne 10 szt.)
Wielkos$¢ 130 (potrzebne 12 szt.)

23  Jarzmo montazowe

24 Sruba, stal platerowana
Wielko$¢ 30 (potrzebne 4 szt.)
Wielkos$¢ 40, 60 i 68 (potrzebne 4 szt.)
Wielko$¢ 80 i 100 (potrzebne 8 szt.)
Wielko$¢ 130 (potrzebne 8 szt.)

28 Dzwignia, zeliwo sferoidalne
Wielko$¢ 30
Srednica watka 3/8” (9.5 mm)
Srednica watka 1/2” (12.7 mm)
Srednica watka 5/8” (15.9 mm)
Srednica watka 3/4” (19.1 mm)
Srednica watka 7/8 i 17 (22.2 i 25.4 mm)
Srednica watka 1-1/4” (31.8 mm)
Wielkos$¢ 40, 60 i 68
Srednica watka 3/4” (19.1 mm)
Srednica watka 7/8 i 17 (22.2 i 25.4 mm)
Srednica watka 1-1/4” (31.8 mm)
Srednica watka 1-1/2” (38.1 mm)
Srednica watka 1-3/4 i 2” (44.4 i 50.8 mm)
Wielko$¢ 80 i 100
Srednica watka 1-3/4 i 2” (44.5 i 50.8 mm)
Srednica watka 2-1/2” (63.5 mm)
Wielko$¢ 130
Srednica watka 3” (76.2 mm)
Srednica watka 3-1/2” (88.9 mm)

* Zalecane czgsci zapasowe
1. Czes$¢ wehodzi w sktad zestawu naprawczego.

Numer czesci

1B8855X0042
1H8498X0022
1D3483X0012
1H862706992

1J453706992

12A9480X012
1V3234X0012
13A0824X012
1P233206992
1D546506992

12A9467X022
12A9468X022
24A7869X022
24A7811X012
28B3038X012

12A9663X012
12A9660X012
14A7870X012
14A7810X012
28B3039X012

48A5245X012
33B0139X012

48A5246X012
33B0138X012

54A7814X022
54B1311X012

58B3034X012

1A352624052
1A418624052
1A351224052
1A772624052

patrz tabela

1A336924052
1A340924052
1A485724052
1A440224052

32A9671X012
32A9567X012
32A9568X012
32A9569X012
32A9570X012
32A9571X012

32A9573X012
32A9574X012
32A9575X012
32A9576X012
32A9679X012

34A7823X012
34A7801X012

48B3059X012
48B3030X012
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W OBUDOWIE SHLOWNIKA.

LOKALIZACJA OTWORU ODPOWIETRZENIA

llustracja 6. Zespot odpowietrzenia
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llustracja 7. Przekrdj sitownika typ 1061 o wielkosci od 30 do 68

Czesé Opis Numer czesci

29  Sruba, stal platerowana

Wielkos$¢ 30 1A340924052

Wielkos$¢ 40, 60 i 68 1A430224052

Wielko$¢ 80 i 100 1A381024052

Wielkos$¢ 130 12A5124X012

30 Piasta®, aluminium lub stal nierdzewna S41600 (416)
(nie jest potrzebna z napedem recznym)

Do stosowania bez przetacznikéw lub z typem

304 i 4200 lub z przetgcznikiem GO-713760 lub

bez lub z ustawnikiem PMV

Wielkos¢ 30
Srednica watka 3/8” (9.5 mm) 22A9674X012
Srednica watka 1/2" (12.7 mm) 22A9496X012
Srednica watka 5/8” (15.9 mm) 22A9419X012
Srednica watka 3/4” (19.1 mm) 22A9497X012
Srednica watka 7/8 i 1" (22.2 i 25.4 mm) 22A9486X012
Srednica watka 1-1/4" (31.8 mm) 22A9498X012
Wielkos$¢ 40, 60 i 68

Srednica watka 3/4” (19.1 mm) 22A9499X012
Srednica watka 7/8 i 17 (22.2 i 25.4 mm) 22A9420X012
Srednica watka 1-1/4" (31.8 mm) 22A9500X012
Srednica watka 1-1/2” (38.1 mm) 22A9501X012
Srednica watka 1-3/4 i 2" (44.4150.8 mm) 24A6358X012

Wielko$¢ 80 i 100 bez ustawnika pozycyjnego PMV

Srednica watka 1-3/4 i 2" (44.5150.8 mm) 24A7837X012

Srednica watka 2-1/2" (63.5 mm) 24A7806X012
Wielko$¢ 130 bez ustawnika pozycyjnego PMV

Srednica watka 3” (76.2 mm) 38B3061X012

Srednica watka 3-1/2” (88.9 mm) 38B3040X012

16

Czesé Opis Numer czesci
30  Piasta®, aluminium lub stal nierdzewna S41600 (416)
(nie jest potrzebna z napedem recznym) (ciag dalszy)
Do stosowania bez przetacznikéw lub z typem
304 i 4200 lub z przetgcznikiem GO-713760 lub
bez lub z ustawnikiem PMV
Wielkos¢ 80 i 100 z ustawnikiem pozycyjnym PMV

Srednica watka 1-3/4 i 2” (44.5 i 50.8 mm) 24A7846X012
Srednica watka 2-1/2” (63.5 mm) 24A7847X012
Do stosowania z przetgcznikami NAMCO i
mikroprzetgcznikami LSA i LSX
Wielko$¢ 30
Srednica watka 3/8” (9.5 mm) 22A9702X012
Srednica watka 1/2" (12.7 mm) 22A9706X012
Srednica watka 5/8” (15.9 mm) 22A9701X012
Srednica watka 3/4” (19.1 mm) 22A9704X012
Srednica watka 7/8 i 1" (22.2 i 25.4 mm) 22A9705X012
Srednica watka 1-1/4" (31.8 mm) 22A9703X012
30 Piasta®, aluminium lub stal nierdzewna S41600 (416)
Wielko$¢ 40, 60 i 68
Srednica watka 3/4” (19.1 mm) 22A9708X012
Srednica watka 7/8 i 17 (22.2 i 25.4 mm) 22A9710X012
Srednica watka 1-1/4" (31.8 mm) 22A9709X012
Srednica watka 1-1/2” (38.1 mm) 22A9707X012
Srednica watka 1-3/4 i 2" (44.4150.8 mm) 25A1600X012

2. Materiatem konstrukcyjnym jest aluminium, poza urzgdzeniami wytwarzanymi
w Europie, Afryce i na Bliskim Wschodzie, gdzie materiatem konstrukcyjnym jest stal
nierdzewna S41600 (416)
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llustracja 8. Przekrdj sitownika typ 1061 o wielkosci 80 i 100

Opis

Piasta®, aluminium lub stal nierdzewna S41600 (416)
(nie jest potrzebna z napedem recznym) (ciag dalszy)
Do stosowania z mikroprzetgcznikami BZE6-2RN,
DTE6-2RN, OP-AR, OPD-AR, EX-AR i EXD-AR

Wielko$¢ 30
Srednica watka 3/8” (9.5 mm)
Srednica watka 1/2” (12.7 mm)
Srednica watka 5/8” (15.9 mm)
Srednica watka 3/4” (19.1 mm)
Srednica watka 7/8 i 1” (22.2 i 25.4 mm)
Wielkos$¢ 40, 60 i 68
Srednica watka 3/4” (19.1 mm)
Srednica watka 7/8 i 17 (22.2 i 25.4 mm)
Srednica watka 1-1/4" (31.8 mm)
Srednica watka 1-1/2” (38.1 mm)
Wielko$¢ 80 i 100
Srednica watka 1-3/4 i 2” (44.5 i 50.8 mm)
Srednica watka 2-1/2” (63.5 mm)

Numer czesci

23A1688X012
24A3380X012
24A3211X012
24A2188X012
24A3245X012

23A7813X012
22A9633X012
22A9547X012
22A9550X012

24A7846X012
24A7847X012

Pierscien dociskowy, stal platerowana (nie jest potrzebny

z napedem recznym)
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40, 60 i 68
Wielko$¢ 80 100
Wielko$¢ 130

* Zalecane czeéci zapasowe
2. Materiatem konstrukcyjnym jest aluminium, poza urzadzeniami wytwarzanymi

w Europie, Afryce i na Bliskim Wschodzie, gdzie materiatem konstrukcyjnym jest stal
nierdzewna S41600 (416)

12A9409X012
12A9455X012
14A7816X012
18B3050X012

Czesé Opis

32* Tuleja, wtékno szklane
Wielkos¢ 30
Wielkos$¢ 40, 60 i 68
Wielko$¢ 80 i 100
Wielkos¢ 130

32 Pokrywa
Aluminium
Z lub bez napedu recznego
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40, 60 i 68
Z napedem recznym
Wielko$¢ 80 i 100
Bez napedu recznego
Wielko$¢ 130
Aluminium
Bez napedu recznego
Do stosowania z mikroprzetgcznikami

BZE6-2RN, DTE6-2RN, OP-AR, OPD-AR,

EX-AR i EXD-AR i wytgcznikami

krancowymi NAMCO EA060, EA080 i EA170

Wielko$¢ 80 i 100
Do stosowania z typem 304
Wielko$¢ 80 i 100

Do stosowania z mikroprzetgcznikami FYBC5

Bez typu 3516
Wielkos¢ 30
Wielkos$¢ 40 i 60

®®)

Numer czesci

12A9373X012
12A9374X012
14A7815X012
18B3052X012

22B8469X012
22B8471X012

34A7885X012

38B3028X012

34A7805X012

34A7860X012

26A8343X012
36A8344X012

17
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llustracja 9. Czesciowy przekrdj sitownika z zaworem obejscia

Czesé Opis
32  Pokrywa (cigg dalszy)
Aluminium
Bez napedu recznego
Do stosowania z typem 1078
Wielko$¢ 80 i 100
Do stosowania z typem 3710
Wielkos¢ 30
Bez ptukania
Z ptukaniem
Wielkos¢ 40, 60 i 68
Bez ptukania
Z ptukaniem

35  Sruba, stal platerowana
Bez napedu recznego

Do stosowania bez typu 304, 4200

i z mikroprzetacznikami OP-AR, OPD-AR,

EX-AR i EXD-AR
Wielkos$¢ 30 (potrzebne 4 szt.)
Wielkos$¢ 40, 60 i 68 (potrzebne 4 szt.)
Wielko$¢ 80 i 100 (potrzebne 8 szt.)
Wielko$¢ 130 (potrzebne 8 szt.)

Do stosowania z typem 304 i 4200
Wielkos$¢ 30 (potrzebne 4 szt.)
Wielkos$¢ 40, 60 i 68 (potrzebne 4 szt.)
Wielkos¢ 80 i 100 (potrzebne 2 szt.)

18

Numer czesci

32B3381X012

22B8469X012
22B8470X012

22B8471X012
22B8472X012

1A336924052
1A453324052
1A485728992
1A440224052

1C403824052
1A453324052
1A440224052

Czesé

Opis

Sruba, stal platerowana (cigg dalszy)
Wielkos¢ 80 i 100 (potrzebne 2 szt.)
Wielko$¢ 130 (potrzebne 6 szt.)
Do stosowania z typem 3710
Wielkos$¢ 30 (potrzebne 4 szt.)
Wielko$¢40, 60 i 68 (potrzebne 4 szt.)
Wielko$¢ 80 i 100 (potrzebne 8 szt.)
Do stosowania z wytgcznikami krahcowymi
NAMCO i mikroprzetgcznikami LSA i LSX
1 przetacznik (potrzebne 4 szt.)
Wielko$¢ 30 (potrzebne 2 szt.)
Wielko$¢ 30 (potrzebne 2 szt.)
Wielkos$¢ 40, 60 i 68 (potrzebne 2 szt.)
Wielkos$¢ 40, 60 i 68 (potrzebne 2 szt.)
2 przetaczniki (potrzebne 4 szt.)
Wielkos$¢ 30
Wielkos$¢ 40, 60 i 68
Do stosowania z przetgcznikiem GO-713760
(3 szt. potrzebne do jednego przetacznika; 2 do
dwoch przetacznikéw; tylko do obrotu o 60 stopni)
Wielkos$¢ 30
Wielkos$¢ 40, 60 i 68

Numer czesci

1A440224052
1A485724052

1A336924052
1A340924052
1A485724052

1A782024052
1A336924052
18A8737X012
1A340924052

1A782024052
18A8737X012

1A336924052
1A340924052
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Czesé Opis
35  Sruba, stal platerowana (cigg dalszy)
Do sitownikéw z napedem recznym
Do stosowania bez z lub z typem 304
Wielko$¢ 30 (potrzebne 4 szt.)
Wielko$¢40, 60 i 68 (potrzebne 4 szt.)
Wielko$¢ 80 i 100 (potrzebne 8 szt.)
Do stosowania z przetgcznikiem GO-713760
(3 szt. potrzebne do jednego przetacznika; 2 do
dwdch przetacznikéw)
Wielko$¢ 40, 60 i 68
Wielko$é 30
Jeden przetgcznik
Dwa przetgczniki
Do stosowania z wytacznikami krancowymi
NAMCO i mikroprzetgcznikami LSA i LSX
1 przetacznik (potrzebne 4 szt.)
Wielko$¢ 30 (potrzebne 2 szt.)
Wielko$¢ 30 (potrzebne 2 szt.)
Wielkos$¢ 40, 60 i 68 (potrzebne 2 szt.)
Wielkos$¢ 40, 60 i 68 (potrzebne 2 szt.)
2 przetaczniki (potrzebne 4 szt.)
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40, 60 i 68

35 Sruba, stal platerowana
Do stosowania z ustawnikiem pozycyjnym PMV
Wielko$¢ 80 i 100
Potrzebne 2 szt.
Potrzebne 6 szt.

36 Skala wskaznika potozenia, stal nierdzewna
(nie jest potrzebna przy napedzie recznym)
Do stosowania bez lub z typami 304 i 4200
i wytacznikami krancowymi i mikroprzetgcznikami
NAMCO
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40, 60 i 68
Wielko$¢ 80 i 100
Wielko$¢ 130
Do stosowania z przetgcznikiem GO-713760
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40, 60 i 68

37  Wkret samogwintujgcy do metalu, stal platerowana
(potrzebne 2 szt.)

38 Wskaznik potozenia, stal nierdzewna
(nie jest potrzebny przy napedzie recznym)
Do stosowania bez typéw 304 i 4200 i bez
wytgcznikéw krafncowych i mikroprzetgcznikdw
NAMCO
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40, 60 i 68
Wielko$¢ 80 i 100
Wielko$¢ 130
Do stosowania z ustawnikami pozycyjnymi
304, 4200 i PMV
Wielko$¢ 30
Wielkos$¢ 40, 60 i 68
Wielko$¢ 80 i 100
Do stosowania z wytgcznikami krancowymi
NAMCO i mikroprzetacznikami LSA i LSX
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40, 60 i 68
Wielko$¢ 80 i 100
Do stosowania z mikroprzetgcznikami OP-AR,
OPD-AR, EX-AR i EXD-AR (potrzebne 2 szt.)
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40, 60 i 68
Wielko$¢ 80 i 100
Do stosowania z przetgcznikiem GO-713760
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40, 60 i 68

39  Wkret samogwintujgcy do metalu, stal platerowana
(nie jest potrzebny przy napedzie recznym)
(potrzebne 2 szt.)

Do stosowania bez typéw 304 i 4200

* Zalecane czeéci zapasowe
1. Cze$¢ wehodzi w sktad zestawu naprawczego.

Numer czesci

1A341824052
12A9406X012
1A485724052

1A341824052

12A9406X012
1A344424052

18A8737X012
1A341824052
18A8737X012
12A9406X012

1A3799X0012
18A8737X012

1A3799X0012
1A485724052

28A8533X012
28A8492X012
28A8497X012
38B3054X012

28A8533X012
28A8492X012

18561528982

28A8534X012
28A8495X012
28A8498X012
28B3055X012

28A8489X012
28A8496X012
28A8499X012

28A8534X012
28A8495X012
28A8500X012

28A8490X012
28A8494X012
28A8500X012

28A8534X012
28A8495X012

1B561528982

Czesé Opis
39  Wkret samogwintujgcy do metalu, stal platerowana
(nie jest potrzebny przy napedzie recznym)
(potrzebne 2 szt.) (cigg dalszy)
Do stosowania ustawnikami typ 304, 4200 i PMV
Do stosowania z przetgcznikiem GO-713760
(obroét tylko o 60 stopni)
39 Sruba, stal platerowana
Do stosowania z przetagcznikami NAMCO i
mikroprzetgcznikami LSA i LSX
Wielko$¢ 30, 40, 60 i 68
Wielko$¢ 80 i 100
Do stosowania z mikroprzetacznikami
BZE6-2RN i DTE6-2RN
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40, 60, 68, 80 i 100
Do stosowania z mikroprzetgcznikami OP-AR,
OPD-AR, EX-AR i EXD-AR
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40, 60, 68, 80 i 100

40  Plyta ustawnika pozycyjnego, stal (potrzebna
z ustawnikiem pozycyjnym)

41 Sruba, stal platerowana (potrzebna 4 szt.
z ustawnikiem pozycyjnym)

42 Tabliczka znamionowa, stal nierdzewna
43  Wkret do metalu, stal nierdzewna (potrzebne 2 szt.)
55  Filtr odpowietrzenia, Monel (9) (niepokazany)

56*(1) Pierscien uszczelniajacy, guma nitrylowa
(tylko do wielkosci 30, 40 i 68)(niepokazany)

Uwaga

Numer czesci

1B5613X0012

17A8779X012

1B285628982
1A381624052

1B290524052
1A381624052

1A579724052
1A381624052

22A9359X012

1C275224052
12B6401X0A2
1A368228982

0L078343062

1C853806992

Elementy 62 do 68 i 83 sa wykorzystywane tylko w przypadku obecnosci

uktadu obejscia.
62  tagcznik, mosigdz
63  Zgiecie, mosigdz
64 Ztaczka wkretna, stal

65  Zaslepka rurowa, stal (potrzebne 2 szt.)
(niepotrzebna z ustawnikiem pozycyjnym)

66  Czwornik, stal zgrzewana (potrzebne 2 szt.)
67 Przewéd rurowy, miedz, $rednica zewnetrzna 3/8”
60  Zawor obejscia, mosigdz

70  Sciggacz, stal platerowana
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40 i 60
Wielkos$¢ 68
Wielko$¢ 80 i 100
Wielko$¢ 130

71 Nakretka sze$ciokatna, stal platerowana
Wielkos$¢ 30
Wielko$¢ 40 i 60
Wielkos$¢ 68
Wielko$¢ 80 i 100
Wielko$¢ 130

72 Ptyta zakrywajgca
Poliester (do konstrukcji z zeliwa)
Wielko$¢ 30, 40, 60 i 68
Stal (tylko do konstrukcji z aluminium)
Wielko$¢ 80 i 100
Wielko$¢ 130

73 Wkret do metalu, stal platerowana (potrzebne 4 szt.)
Wielkos$¢ 30, 40, 60 i 68
Wielko$¢ 80, 100 i 130

74 Podktadka oporowa, PTFE
Wielko$¢ 30
Wielko$¢ 40 i 60
Wielko$¢ 68
Wielko$¢ 80 i 100
Wielko$¢ 130

1H868218992
1L249718992

1C488226232

1C333528992
1P312321992
0500201701W

1F113799012

22A9625X012
22A9630X012
24A7868X012
14A7826X012
28B3041X012

12A9629X012
1R438924122
26A0545X012
10A6301X022
18B3048X012

38A4712X012

14A7828X012
28B3051X012

1A340828992
1J830228992

12A9665X012
12A9662X012
14A7871X012
14A7829X012
18B3042X012

19
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Czesé Opis

76

77

81

82

83

84

85

85

87

90

91

92

93

122

Czesci mechanizmu blokujacego (ilustracja 4

Podktadka, stal platerowana
Wielko$¢ 30 (maksymalnie potrzebne 4 szt.
do dowolnej konstrukcji)

Wielkos$¢ 40, 60 i 68 (maksymalnie potrzebne 4 szt.

do dowolnej konstrukcji)
Wielko$¢ 80, 100 i 130 (maksymalnie potrzebne
8 szt. do dowolnej konstrukcji)

Podktadka, stal platerowana
Wielko$¢ 30
Wielkos$¢ 40 i 60
Wielkos$¢ 68
Wielko$¢ 130

Tuleja

Sruba blokujaca, stal
Tylko do wielkosci 80 i 100

Smar uszczelniajgcy Loctite No. 271 (10 cmd)

Podktadka, stal platerowana
Tylko do wielkosci 80 i 100

Nakretka sze$ciokatna, stal
Tylko do wielkosci 80 i 100
Tylko do wielkosci 130

Nakretka sze$ciokatna, stal platerowana
Tylko do wielkosci 80 i 100

Sruba, stal platerowana (potrzebne 2 szt.

do sitownikéw o wielko$ci 30 z watkiem

o $rednicy 1/2” (12.7 mm), 4 szt. do wszystkich

innych sitownikéw; niepokazana)
Srednica watka 1/2, 5/8, 3/4i1” (12.7,15.9,

19.1i25.4 mm)

Srednica watka 1-1/4 i 1-1/2” (31.8 i 38.1 mm)
Srednica watka 1-3/4 i 2 (44.5 i 50.8 mm)
Srednica watka 2-1/2” (63.5 mm)

Pierscien uszczelniajacy

Puszka ze smarem Zink—Plate No. 770, 1 funt
(0.453 kg) nie jest dostarczana z sitownikiem

Smar uszczelniajgcy Loctite No. 242, butelka 50 cm?
(nie jest dostarczany z sitownikiem)

Puszka ze smarem Lubriplate MAG-1, 14 uncji
(0.369 kg) (nie jest dostarczana z sitownikiem)

Podktadka oporowa (potrzebne 2 szt.)
Wielko$é 30
Wielko$¢ 40, 60 i 68

Numer czesci

1H723125072
1A518925072

1A375728992

1A518925072
1A351728992
1R908428982
18B3056X012

patrz tabela

1H734628992

1R908328982

14A7842X012
J1559528982

1H872024102

1A341824052
1A544424052
1A485724052
1D452424052
1D348306992
1M524006992
1M6159X0012

1M1100X0012

10B4679X012
10B1491X012

13B0415X012

27B0228X012
34B1318X012

10542335032

1 A5993X0032

1A3816K0012

24B1315X012

lub 5)

123 Plyta montazowa, stal nierdzewna S30400
Wielkos$¢ 30, 40, 60 i 68

124  Zespot ptyty montazowej, stal nierdzewna
Wielkos$¢ 30, 40, 60 i 68
Wielko$¢ 80 i 100

127 Kofek stozkowy, stal nierdzewna S30300
Wielkos$¢ 30, 40, 60 i 68

128 Przeciwnakretka, stal nierdzewna 18-8
Wielkos$¢ 30, 40, 60 i 68

129  Sruba
Wielkos$é 30, 40, 60 i 68, stal nierdzewna 18-8
Wielko$¢ 80 i 100 (potrzebne 4 szt.), stal platerowana1A340924052

130 Blokada, stal nierdzewna / stal
Wielko$¢ 80 i 100

131 Sruba blokujaca, stal nierdzewna 18-8

20

Wielko$¢ 80 i 100

24B1310X012

Czesé Opis

Numer czesci

Zestaw odpowietrzenia (ilustracja 7)

132

133

134

134

135

136

137

138

139

140

Petny wykaz zestawéw modyfikacyjnych znajduje sie
na poczatku wykazu czeéci. Ten wykaz stuzy do zaméwienia
poszczegélnych elementéw zespotu odpowietrzenia.

Tuleja z wytozeniem, od strony jarzma, stal/PTFE

Srednica watka 1/2" (12.7 mm) (potrzebne 2 szt.) 1U902599402
Srednica watka 5/8" (15.9 mm) (potrzebne 2 szt.)  14B4642X012
Srednica watka 3/4" (19.1 mm) (potrzebne 2 szt.) F1918348112
Srednica watka 7/8" (22.2 mm) (potrzebne 2 szt.)  14B4631X012
Srednica watka 1" (25.4 mm) (potrzebne 2 szt.) 14B4632X012
Srednica watka 1-1/4" (31.8 mm) (potrzebne 2 szt.) 14B4633X012
Srednica watka 1-1/2" (38.1 mm) (potrzebne 2 szt.) 14B4634X012
Srednica watka 1-3/4" (44.5 mm) (potrzebne 2 szt.) 14B4635X012
Srednica watka 2" (50.8 mm) (potrzebne 2 szt.) G1668548112

Pierécien uszczelniajgcy, guma nitrylowa

Srednica watka 1/2" (12.7 mm) (potrzebne 2 szt.)  1J4888X0052

Srednica watka 5/8" (15.9 mm) (potrzebne 2 szt.)  11A8741X052
Srednica watka 3/4" (19.1 mm) (potrzebne 2 szt.) 1 F4636X0032
Srednica watka 7/8" (22.2 mm) (potrzebne 2 szt.)  10A3805X012
Srednica watka 1" (25.4 mm) (potrzebne 2 szt.) 10A8217X042
Srednica watka 1-1/4" (31.8 mm) (potrzebne 2 szt.) 14A6981X012
Srednica watka 1-1/2" (38.1 mm) (potrzebne 2 szt.) 1F1153X0012
Srednica watka 1-3/4" (44.5 mm) (potrzebne 2 szt.) 1P1676X0012
Srednica watka 2" (50.8 mm) (potrzebne 2 szt.) 10A3800X012
Tuleja, stal/PTFE, od strony piasty
Wielko$¢ 30 i 40
Srednica watka 1/2 do 7/8" (12.7 do 22.2 mm)
(potrzebne 2 szt.) 14B3503X012
Wielko$¢ 40
Srednica watka 1 do 1-1/4" (25.4 do 31.8 mm)
(potrzebne 2 szt.) 14B3503X012
Tuleja, stal/PTFE, od strony piasty (cigg dalszy)
Wielko$¢ 60
Srednica watka 3/4 do 2" (19.1 do 50.8 mm)
(potrzebne 2 szt.) 14B4310X012
Pierscien uszczelniajacy od strony piasty,
guma nitrylowa
Wielko$¢ 30i 40
Srednica watka 1/2 do 7/8" (12.7 do 22.2 mm)  1K594906562
Wielkos¢ 40
Srednica watka 1 do 1-1/4" (25.4 do 31.8 mm) 1K594906562
Wielko$¢ 60

Srednica watka 3/4 do 2" (19.1 do 50.8 mm) 1 U2504X0042

Uszczelka ptaska wskaznika potozenia, neopren
Wielko$¢ 30i 40

Srednica watka 1/2 do 1-1/4" (12.7 do 31.8 mm) 14B4642X012
Wielkos¢ 60
Srednica watka 7/8 do 2" (22.2 do 50.8 mm) 14B4643X012
Zespot pokrywy 12B8745X012
Wkret do metalu, stal platerowana 1A340828992

Uszczelka stata RTV lub réwnowazna silikonowa
#6B, 3 0z, dostarczana z zestawem modyfikacyjnym 1M1466X0012

Zaslepka, stal 1A767524662
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Elementy 23 i 81, Czesci jarzma montazowego!"

Fisher, Fisher-Rosemount, Managing The Proces Better i edisc sg zastrzezonymi znakami towarowymi Fisher Controls International, Inc lub Fisher—-Rosemount Systems, Inc.
Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg prze ich prawowowitych wiascicieli.

© Fisher Controls International, Inc. 1976, 1999; Wszystkie prawa zastrzezone

Informacje zawarte w tej publikacji majg charakter informacyjny i zostaty przedstawione w dobrej wierze, ze sg prawdziwe. Zadne informacje zawarte w niniejszej
publikacji nie moga stanowic podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych. Zastrzega sie prawo do zmian i ulepszania konstrukcji urzgdzen oraz do zmiany danych
technicznych bez dodatkowej informacji.

Szczegdtowe informacje mozna uzyskac w:
Fisher-Rosemount Sp. z 0.0.

Al. Wilanowska 372, ®
02-665 Warszawa FISH ER
tel. (22) 857 37 66

faks (22) 857 38 56

FISHER-ROSEMOUNT " Managing The Process Better.



