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Sitowniki typ 1051 i 1052

Sitowniki obrotowe typ 1051 i 1052 o wielkosci
40,60 i 70 z mocowaniem typu Fi G
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Zawartos¢ instrukciji

Instrukcja niniejsza zawiera informacje na temat
zasad dziafania, instalowania, konserwacji i czesci
zamiennych pneumatycznych sitownikow ttokowych
obrotowych typ 1051 (wielkos¢ 40 i 60) i typ 1052
(wielkos¢ 40, 60 i 70) w wykonaniu montazowym typu
F i G (patrz ilustracja 1).

W6475

llustracjal. Sitownik typ 1052 zamontowany na zaworze
model V150 Vee-BallP z ustawnikiem pozycyjnym
typ 3620J

Wykonanie montazowe typu G stosuje sie przy
zaworach typu 7600 i 9500, natomiast do wszystkich
innych zaworéw typu edisc® i V-line™ stosuje sie
wykonanie F. W instrukcji niniejszej zawarto takze
informacje o dodatkowym napedzie recznym
montowanym od gory, ogranicznikach ruchu do gory
i do dotu, mechanizmie blokujgcym i odpowietrzaniu.

Szczegétowe informacje o zaworach regulacyjnych,
ustawnikach pozycyjnych zawordéw, sitownikach innej
wielkosci oraz innych urzgdzeniach dodatkowych
mozna znalez¢ w odpowiednich instrukcjach obstugi.

Naped reczny montowany od géry moze spetniac role
czestego recznego przesterowania sitownika. Mozna
rowniez zainstalowac ogranicznik ruchu ttoczyska

do dotu, jak i do gory.
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Tabela 1. Dane techniczne sitownikow typu 1051 i 1052

Sposob dziatania
Sitowniki bezposredniego dziatania:
zwigkszanie ci$nienia zasilania powoduje
wysuwanie trzpienia sitownika z cylindra sprezyny
Funkcje:
Typ 1051: Dziatanie dwustanowe (zamknigty—
otwarty) lub regulacja natezenia przeptywu przy
wspotpracy z ustawnikiem pozycyjnym
Typ 1052: Dziatanie dwustanowe (zamknigty—
otwarty) lub regulacja natezenia przeptywu przy
wspoétpracy z ustawnikiem pozycyjnym lub bez
ustawnika

Wielkosci sitownikow
Typ 1051: 40 60
Typ 1052: 40,60 70

Maksymalne cisnienie w obudowie membrany
do doboru sitownika®

Wielkos¢ 40: 65 psig (4.5 bar)

Wielkos¢é 60: 40 psig (2.8 bar)

Wielkos¢ 70: 55 psig (3.8 bar)

Maksymalne ci$nienie w obudowie membrany®
Wielkosé 40: 75 psig (5.2 bar)
Wielkosé 60: 50 psig (3.4 bar)
Wielkos¢ 70: 65 psig (4.5 bar)

Maksymalny obroét watka zaworu
Ogranicznik ruchu 90 stopni (standard) lub
opcjonalny 60 stopni dla typu 1051 i 1052 oraz
opcjonalny 75 stopni dla typu 1052

Srednica watka zaworu, cale (mm)
Wielkosé 40: 1/2 (12.7), 5/8 (15.9), 3/4 (19.1), 7/
8 (22.2), 1 (25.4) lub 1-1/4 (31.8)
Wielko$é 60: 3/4 (19.1), 7/8 (22.2), 1 (25.4), 1-1/
4 (31.8), 1-1/2 (38.1), 1-3/4 (44.5) lub 2 (50.8)
Wielkos¢ 70: 1-1/4 (31.8), 1-1/2 (38.1), 1-3/4
(44.5) lub 2 (50.8)

Czas suwu roboczego
Zalezy od wielkosci sitownika, kata obrotu,
rodzaju sprezyny, poczatkowego Scisniecia
sprezyny i ciSnienia zasilania. Jesli parametr ten
jest krytyczny, to nalezy skontaktowac sie z
przedstawicielstwem Fisher—Rosemount.

Dopuszczalny zakres temperatur
Membrana z gumy nitrylowej: —40 do 82°C
Membrana z silikonu: —40 do 149°C
Pierscienie uszczelniajace z gumy nitrylowe;j:
—40 do 82°C. Pierscienie uszczelniajgce
wykorzy-stywane sg w dodatkowym napedzie
recznym montowanym od gory, regulowanym
ograniczniku ruchu do dotu i regulowanym
ograniczniku ruchu do gory.

Wskaznik ruchu
Dysk z podziatkg i wskaznik znajdujgcy sie na
zakonczeniu watka zaworu od strony sitownika.

Przytacza pneumatyczne
Standard: 1/4" NPT z gwintem wewnetrznym
Opcija: 1/2 lub 3/4" NPT z gwintem wewnetrznym
i 3/4" NPT 1/4" NPT z gwintem wewnetrznym do
odpowietrzania

Pozycja montazu
Patrz ilustracja 3

Przyblizona masa
Patrz tabela 2

Dodatkowe dane techniczne
Informacje dodatkowe o zakresach cisnien
zasilania i wykonaniach materiatowych patrz
wykaz elementow.

1. Wartos¢ te wykorzystuje sig tylko do wyznaczania maksymalnego memontu sity na korcu sitownika.
2. Nie mozna przekracza¢ ograniczen temperaturowych i ci$nieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajacych z instalacji procesowej,

w ktdrej pracuje zawdr.

Czynnosci zwigzane z instalacjg, obstugg

i konserwacjg sitownikow powinny by¢ wykonywane
tylko przez pracownikow posiadajacych odpowiednie
kwalifikacje lub dodwiadczenie w tym zakresie.

W przypadku zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci
nalezy skontaktowac sie z biurem przedstawicielskim
w celu ich wyja$nienia przed przystgpieniem

do wykonywania dalszych czynno$ci.

Opis

Membranowe sitowniki obrotowe typu 1051 i 1052
sg pneumatycznymi sitownikami z powrotem
wymuszanym sprezyng przeznaczonymi

2

do wspotpracy z regulacyjnymi zaworami obrotowymi.
Sitowniki typu 1051 i 1052 mogg pracowac jako
zawory odcinajgce (dwustanowe otwarty—zamkniety)
lub moga byé wykorzystywane do regulacji natezenia
przeptywu przy wykorzystaniu lub nie ustawnika
pozycyjnego zaworu. Sprezyna sitownika typ 1052
jest regulowana (patrz ilustracja 2).

Dane techniczne

Dane techniczne sitownikéw podano w tabeli 1.
Dodatkowe informacje o sitowniku, ktéry dostarczany
jest bezposrednio od producenta mozna znalezé

na tabliczce znamionowej sitownika.
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SPASITRA
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llustracja 2. Regulowane gniazdo sprezyny w sitowniku
typ 1052.

Instalowanie

Gdy sitownik z zaworem zamawiane sg razem jako
zawor regulacyjny, to przy dostawie jest zamontowany
na zaworze. Zawor instaluje sie w rurociggu
korzystajgc z instrukcji obstugi zaworu, a przewody
zasilajgce pneumatyczne podfgcza sie zgodnie

z procedurg przedstawiong w niniejszej instrukcji.
Jesli sitownik jest dostarczany oddzielnie lub jesli
zachodzi konieczno$¢ montazu sitownik na zaworze,
to nalezy postepowac zgodnie z procedurg opisang w
rozdziale Montaz sitownika w niniejszej instrukciji. Jesli
sitownik musi by¢ odpowietrzany, to nalezy
zainstalowa¢ odpowiednie czesci zgodnie z procedurg
Odpowietrzanie.

OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia osob personelu
obstugujacego lub zniszczenia urzadzenia
na wskutek rozerwania niektorych
elementéw cisnienie dziatajgce na membrane
nie moze przekroczy¢ dopuszczalnych
wartosci podanych w tabeli 1. Zastosowaé
urzadzenia ograniczajace ci$nienie lub
zawory bezpieczenstwa,

ktére nie dopuszcza do przekroczenia
powyzszych wartosci.

Montaz sitownika

W celu potaczenia sitownika z korpusem zaworu
nalezy wykonac ponizszg procedure. Numery
elementéw odpowiadajg oznaczeniom na ilustracji 9
w przypadku sitownika typ 1051, a 10 dla typu 1052.

1. Wykona¢ kroki opisane w OSTRZEZENIU
znajdujgcym sie na poczgtku rozdziatu konserwacja w
celu odcigcia zaworu i sitownika od zasilania.

2. Odkreci¢ sruby i nakretki (elementy 34 i 63) i zdja¢
pokrywe (element 33).

Tabela 2. Przyblizone masy sitownikow

NAPED RECZNY
WIELKOSC TYF:(1°51 TYPk1 052 MONTOWANY OD
9 9 GORY, kg
40 43 45 7.3
60 89 92 11
70 — 123 21

3. Dopuszczalne typy montazu pokazano na ilustracji

3. W przypadku montazu na zaworach typu Vee-Ball
modele V150, V200 lub V300 sprawdzi¢ w instrukcji
obstugi zaworu, czy jest to zawér z serii B.
Standardowo sitownik montowany jest pionowo

W poziomym rurociggu (patrz rysunek 4).

Uwaga

Z powodu swej masy, sitownik typ 1052
wielko$é 70 musi by¢é wyposazony

w zewnetrzne podparcie w przypadku
montazu poziomego.

4. Przy montazu sitownika tuleja (element 67) i watek
sg prawidtowo scentrowane (lezg w jednej linii),

tak ze tuleja nasuwa sig¢ na watek zaworu bez oporu
i uszkodzen.

5. Zamontowac sitownik na korpusie zaworu i wkrecic¢
Sruby mocujgce. W przypadku przepustnic z watkiem
o $rednicy od 1/2 do 1" (12.7 do 25.4 mm) $ruby
dokreci¢ momentem sity 88 Nm, dla $rednic od 1-1/4
do 1-1/2" (31.8 do 38.1 mm) 136 Nm, a dla $rednic
1-3/4 0 2" (44.5150.5 mm) 183 Nm.

W tabeli 3 podano wartosci momentéw sit
dokrecajacych sruby mocujace sitownika.
Przekroczenie tych wartosci moze wptynaé
na bezpieczenstwo pracy sitownika
powodujac ztamanie lub uszkodzenie
czesci.

6. Nakrecic¢ nakretke blokujgca z lewym gwintem
(element 58) na trzpien sitownika (element 10) tak
daleko, jak to mozliwe.

7. Nakrecic Sciggacz (element 57) tak daleko,
jak to mozliwe na trzpien sitownika.

8. Nakrecic¢ nakretke blokujgca (element 16) tak
daleko, jak to mozliwe na tgcznik tozyskowany
(element 17). Wkrecic razem te czesci w Sciggacz
(element 57).
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Tabela 3. Zalecane momenty sit dokrecajgcych

WIELKOS C SH-OWNIKA
OPIS, NUMER ELEMENTU 40 60 70
Wielkos¢é Nm Wielkosé Nm Wielko$é Nm
Obudowa membrany, 5 3/8-24 27 3/8-24 27 3/8-24 27
Obudowa do cylindra sprezyny, 7 3/8-16 41 3/8-16 41 1/2-13 102
Membrana do trzpienia, 9 (1051) 1/2-13 34 3/4-10 102 —_— 102
Membrana do trzpienia, 9 (1052) 1/2-20 34 3/4-16 102 3/4-16 102
tozysko koricowe trzpienia, 16 1/2-20 34 5/8-16 61 3/4-16 102
Sciggacz do dz wigni, 18 1/2-13 81 5/8-11 163 3/4-10 271
Cylinder sprezyny do obudowy, 21 5/16-18 23 7/16-14 68 5/8-18 68
Obudowa do jarzma, 23 3/8-16 34 1/2-13 81 1/2-13 81
Ogranicznik ruchu do dz wigni, 28 1/2-13 81 5/8-11 163 3/4-10 271
Obudowa, 34
304/4200/PMV 1076 z wytgcznikami 3/8-16 34 1/2-13 81 1/2-13 81
NAMCO/ NAMCO SW

Pokretto napedu, 54 1/2-20 34 5/8-18 34 —_— 34

Gfowica membrany do trzpienia /
regulowany ogranicznik ruchu do dotu, 54 1/2-13 27 3/4-10 66 —_— 69

(1051)

Gfowica membrany do trzpienia /

regulowany ogranicznik ruchu do dotu, 54 1/2-20 27 3/4-16 66 3/4-16 69
(1052)

Koncéwka trzpienia do Sciagacza, 58 3/4-16-LH 102 7/8-14-LH 163 7/8-14-LH 163
Pokretto napedu rg;(;z1nego do sitownika, 3/8-16 41 3/8-16 41 1/9-13 81

9. Jedli dzwignia (element 27) jest dotgczona do
tacznika tozyskowanego, to odkreci¢ Srube i nakretke
szesciokagtng (elementy 18 19).

10. Jesli zmieniono ustawienie regulatora sprezyny
w sitowniku 1052, to przed kontynuowaniem
czynnosci wykonac¢ procedure wstepnej regulacii
sprezyny z rozdziatu dotyczgcego regulacji.

11. Korzystajgc z odpowiednich instrukcji obstugi
zaworu (rozdziat dotyczgcy oznaczen wzajemnego
potozenia dzwigni i watka zaworu) ustawi¢ dzwignie
w zgdanym potozeniu (patrz rysunek 5). Zablokowac¢
dokrecajgc srube (element 28).

12. Obréci¢ dzwignie (element 27) tak, by otwor
w dzwigni pokryt sie z otworem w tgczniku
tozyskowanym (element 17). Do wykonania tej
operacji moze zajs¢ koniecznosé przesunigcia
trzpienia sitownika do gory lub do dotu wtgczajgc
zasilanie sprezonym powietrzem i wykonania
niewielkiej regulacji $ciggacza (element 57).

13. Natozyé smar uszczelniajgcy (element 77 lub
rownowazny) na gwint sruby (element 18).

14. Potaczy¢ dzwignig (element 27) z tgcznikiem
tozyskowanym (element 17) przy uzyciu $ruby

i nakretki szesciokgtnej (elementy 18 i 19). Dokreci¢
Sruby (element 18) momentem sity podanym

w tabeli 3.

4

15. Zanotowaé potozenie zaworu i kierunek obrotu.
We wtasciwym potozeniu umiesci¢ wskaznik ruchu
(element 37).

a. Jesli sitownik nie jest wyposazony w naped
reczny, to wskaznik potozenia (element 37)
umiesci¢ w potozeniu odpowiadajgcemu aktualnej
pozycji zaworu. Zatozy¢ pokrywe (element 33),
zatozy¢ Sruby wraz z podktadkami (elementy 34 i
63). Jesli otwory w pokrywie i obudowie (element
20) nie pokrywajg sig, to odkrecic¢ Sruby (element
23) i lekko obréci¢ obudowe. Nie przesuwac
sitownika przy zdjetej pokrywie.

b. Jesli sitownik wyposazony jest w naped reczny,
to dalsze kroki przy montazu sitownika nalezy
wykona¢ zgodnie z procedurg podang w oddzielnej
instrukcji obstugi napedu recznego.

16. Zatozy¢ pokrywe (element 33), zatozy¢ Sruby wraz
z podktadkami (elementy 34 i 63). Jesli otwory

w pokrywie i obudowie (element 20) nie pokrywajg
sie, to przy uzyciu regulowanego zrodta zasilania
lekko przesungc trzpieh sitownika do géry. Jeéli w ten
sposob nie mozna doprowadzi¢ do pokrycia sie
otworéw w pokrywie i obudowie, to odkreci¢ Sruby
(element 23) i lekko obréci¢ obudowe. Nie przesuwac
sitownika przy zdjetej pokrywie.

17. Przed przystgpieniem do wykonania podigczen
zasilania wykonac procedure regulacji potozenia
Sciggacza sitownika.
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TYP ZAWORU LUB MODEL
V250 i V150
. | DZIALA- ’
MONTAZ | ““UFy™ | viso, | v200i | 333% | cyspoi
V200, V300 9500 V500
V300@ | seria B® STYLA STYLB
Z prawej PDTC A A B A
strony PDTO B B A B
Z lewej PDTC C C C D
strony PDTO D D D C
1. PDTC - Push-Down-To-Close - ruch sitownika do dotu zamyka zawor.
PDTO - Push-Down-To-Open - ruch sitownika do dotu otwiera zawor.
2. Zawory typu Vee-Ball z ttumikiem i pozostate poza serig B. POZYC_J_M <3 . pozvesat  (d]
3. Zawory Vee-Ball z serii B o wielko$ci od 3 do 20 cali. S 2:\ :, 4'";
STYLD - 4 \ . KIERUNEK
J e t-r -“73 =) PRZEPLYWU
{ 4 o o 2
[ 1 N ———ad
P2 R
MONTAZ Z LEWEJ MONTAZ Z PRAWEJ STRONY
STRONY
STYLD STYLC
x N 'F ; ; ; ; }
KIERUNEK
PRZEPLYWU
——1 pozvcua1 {d] [~ POZYCJA1
—— al
o { 7 ¢l
KIERUNEK — __?3 v 4 .
PRZEPLYWU ) €/ o 5
Yy 4 o) AN 2
toor— I " s
{21 3

MONTAzZ Z LEWEJ STRONY

MONTAZ Z PRAWEJ
STRONY

UWAGA:

D POZYCJA STANDARDOWA TO POZYCJA 1, POZYCJE OD 2 DO 4

(NA ILUSTRACJI PRZEDSTAWIONE LINIAMI PRZERYWANYMI) S3 POZYCJAMI
ALTERNATYWNYMI.

llustracja 3. MoZliwe konfiguracje montazu sitownika

Kierunek przep’fywu zainstalowac przewdd rurowy lub przewdd gietki
miedzy sitownikiem a zrédtem sygnatu
pneumatycznego. W razie potrzeby wykrecié tuleje
1/4" z przytgcza zasilania zwigkszajac Srednice

przytacza.

Konstrukcja zaworu moze determinowa¢ mozliwy
kierunek przeptywu medium procesowego przez
zespot zaworu regulacyjnego. Dlatego konieczne jest
okreslenie zgdanego kierunku przeptywu przed
zainstalowaniem zaworu w rurociggu (patrz ilustracja

2. Dtugo$c¢ przewoddw rurowych zasilania powinna
4). Patrz instrukcja obstugi zaworu.

by¢ jak najmniejsza, by nie powstawaty opdznienia
przy transmisji sygnatu. Jesli wykorzystuje sie
urzgdzenia dodatkowe (wzmacniacz pneumatyczny
lub ustawnik pozycyjny zaworu), to upewnic sie,

ze potgczenia pneumatyczne zostaty wykonane
prawidtowo. Jesli ustawnik pozycyjny stanowi czes¢
zamowionego zespotu regulacyjnego, to potgczenia
pneumatyczne zostang wykonane fabrycznie.

Uwaga
Doktadnie zapozna¢ sie ze wszystkimi
ostrzezeniami i zaleceniami zawartymi
w instrukciji instalacji zaworu.

Przytacze zasilania

1. Podiaczy¢ przewdd rurowy zasilania sprezonym
powietrzem do przytgcza znajdujgcego sie na gorze
obudowy membrany.
a. W przypadku sitownikéw o wielkosci 40 i 60:
zainstalowaé przewéd rurowy 1/4" lub przewdd
gietki 3/8" miedzy sitownikiem a Zrédtem sygnatu
pneumatycznego.
b. W przypadku sitownikow o wielkosci 70:

3. Po zakoniczeniu instalacji zaworu i podigczeniu
do sterownika sprawdzié¢ poprawnos$¢ dziatania
zaworu (podanie sprezonego powietrza zamyka

lub otwiera zawor) i zgodnos$c¢ z sterownikiem.

Przy prawidtowym dziataniu trzpien sitownika i watek
zaworu poruszajg sie swobodnie w odpowiedzi

na zmiany cisnienia podawanego na membrane.
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Tabela 4. Wielkosci kluczy ptaskich wymaganych
do regulacji Sciggacza, cale

SHOWNIK 2 DOLNA GORNA
. (ilg:\?g\lt\%s) NAKRETKA | NAKRETKA
Typ | Wielkosé (element 16) | (element 58)
1051 i 40 1-1/8 3/4 1-1/8
1052 60 1-5/16 15/16 1-5/16
1052 70 1-5/16 1-1/8 1-5/16

trzpienia sitownika. Podac sprezone powietrze

na membrane sitownika, tak by trzpien przesunat sie
do dotu i by uzyskac¢ dostep przez otwér do gornej
nakretki blokujgcej z lewym gwintem (element 58).
Odkreci¢ nakretke blokujaca.

4. W instrukcji obstugi zaworu sprawdzi¢ pozycje
zamknigtg zaworu. Wybrac jedng z ponizszych

procedur:

d T~ ﬁl
o

llustracja 4. Prawidtowy montaz dZwigni

Regulacje
Regulacja Sciggacza

Wykonanie prawidtowej regulacji Sciggacza zapewnia
catkowite zamknigecie zaworu, gdy sitownik dotyka

do ogranicznika ruchu. Regulacja $ciggacza jest
jedyng regulacja, ktérg mozna wykona¢ w sitownikach
typu 1052. Numery elementéw odpowiadajg
oznaczeniom na ilustracji 8 w przypadku sitownika
typ 1051 i 9 dla typu 1052.

W celu wykonania prawidtowej regulacji pozycji
zerowej watka zaworu lub kuli nalezy wymontowac
zawor z rurociggu. Szczegdtowe instrukcje demontazu
podane sg w instrukcji obstugi zaworu.

Do poruszania sitownikiem konieczne jest podtgczenia
regulowanego zZrédta zasilania sprezonym
powietrzem. W tabeli 4 podano wielko$ci kluczy
ptaskich potrzebnych do wykonania procedury
regulacji.

1. Zdjg¢ ptyte zabezpieczajgcg dostep (element 59).
Wykreci¢ wkrety do metalu (element 60), jesli sg.

Uwaga
W celu uzyskania najbradziej precyzyjnej
regulacji sitownika, podczas regulacji
nie zdejmowaé pokrywy (element 33).

a. W przypadku zaworéw PDTC - ruch do dotu
zamyka zawor — Powoli przesungc¢ sitownik

do dotu do momentu osiggnigecia dolnego
ogranicznika ruchu. W odpowiedniej instrukciji
obstugi zaworu odnalez¢ informacje o sposobie
okreslania, czy zawér jest zamkniety. Dokonac
regulacji sciggacza (element 57) do momentu
zamkniecia zaworu. Potozenie Sciggacza
zablokowac¢ nakrecajac nakretke blokujaca

z lewym gwintem (element 58). Przesung¢ sitownik
do potozenia posredniego i dokreci¢ nakretke
blokujgca (element 16).

b. W przypadku zaworéw PDTO - ruch do dotu
otwiera zawor — W odpowiedniej instrukcji obstugi
zaworu odnalez¢ informacje o sposobie okreslania,
czy zawor jest zamkniety. Spusci¢ cisnienie znad
membrany i sprawdzi¢ czy trzpiehh zaworu osiagnat
ogranicznik ruchu do gory. Jednoczesnie
sprawdzi¢ potozenie napedu recznego — powinien
znajdowac sie W najwyzszej pozyciji, tak by zero
potozenia sitownika i zaworu byly osiggane
jednoczesnie. Sprawdzi¢ pozycje zaworu.
Przesunaé sitownik tak, by byt mozliwy dostep

do Sciggacza przez wyciecie. Wyregulowacé
potozenie sciggacza. Spuscic cisnienie z sitownika
i sprawdzi¢ nowg regulacje. Powtarzaé procedure
do momentu uzyskania sytuacji, gdy zamkniecie
zaworu nastepuje przy osiggnieciu przez trzpien
zaworu gérnego ogranicznika ruchu. Przesung¢
trzpieh sitownika do potozenia posredniego

i dokreci¢ nakretke blokujgca (element 16).
Przesunaé trzpien sitownika do dotu i dokreci¢
nakretke blokujgca z lewym gwintem (element 58).

2. Poluzowac¢ dolng nakretke blokujgca (element 16).

3. Sprawdzi¢, czy w wewnatrz obudowy sitownika
(element 20) nie ma zadnych narzedzi lub czesci,
ktére mogtyby utrudniaé lub uniemozliwiaé ruch
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5. Zatozy¢ pokrywe dostepu (element 59).

6. Odkreci¢ wkrety samogwintujgce do metalu
(element 38) i wyregulowac wskaznik potozenia
(element 27). Odkreci¢ wkrety samogwintujace

do metalu.
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Regulacja sprezyny sitownika typ 1052

Nastawa poczatkowa

Na tabliczce znamionowej sitownika typu 1052
podana jest nastawa poczgtkowa sprezyny,

ktéra okresla cisnienie jakie nalezy poda¢

na membrane, by rozpoczg¢ ruch roboczy trzpienia
sitownika w kierunku przeciwnym do potozenia
ogranicznika ruchu do géry przy niepodiagczonym
zaworze. (Po podtgczeniu zaworu do sitownika,
ci$nienie powodujgce ruch trzpienia sitownika bedzie
wyzsze).

Nastawa poczatkowa zostata wykonana tak

(w oparciu o warunki pracy sitownika podane

w zamoéwieniu), by po podtgczeniu sitownika, zawor byt
szczelny przy zamknieciu, a caty ruch roboczy zachodzit
w zakresie cisnien 0 do 18, 0 do 33, 0 do 40 lub 0 do 55
psig (0 do 1.2,0do 2.3, 0 do 2.8 lub 0 do 3.8 bar) w
zalezno$ci od wielkoSci sitownika i jego konstrukciji.

Jesli sitownik byt zdemontowany lub zmieniono
nastawe regulatora sprezyny i jesli konieczny jest
powrét do nastaw poczgtkowych podanych

na tabliczce znamionowej, to odtgczy¢ tacznik
tozyskowany (element 17, ilustracja 8 lub 9) od
dzwigni (element 27, ilustracja 8 lub 9). Wyregulowa¢
sprezyne tak, by ruch trzpienia sitownika rozpoczat sie
przy cisnieniu podanym na tabliczce znamionowe;.

Sprawdzi¢, czy trzpien sitownika nie uderza

w dzwignie przy oddalaniu sig¢ membrany i trzpienia
sitownika od ogranicznika ruchu do gory. W celu
regulacji sprezyny wtozy¢ okragty pret w jeden

z otwordw w pierscieniu gniazda dolnego tozyska.
Srednica otworu wynosi 3/8" (9.5 mm) w sitownikach
wielkosci 40, 5/8" (15.9 mm) w wielkosci 60 i 3/4"
(20.1 mm) w wielkosci 70. Obroci¢ pierscien gniazda
fozyska w kierunku obudowy (elementy 1 i 2, ilustracja
10) w celu zwigkszenia nastawy poczgtkowej lub

w kierunku przeciwnym w celu zmniejszenia nastawy.

Zakres ruchu (skok)

Nastawy poczatkowe podane na tabliczce
znamionowej zostaty okreslone jako nastawy
optymalne i nie zaleca sie wykonywania regulaciji
sprezyny powodujgcych zmiane lub przekroczenie
nastawy. W zaworach odwrotnego dziatania (ruch

do dotu otwiera zawdr) nastawa poczatkowa sprezyny
okresla maksymalng dopuszczalng warto$¢ cisnienia
zapewniajgcego maksymalng site zamykajgca
sprezyny. Kazde zwigkszenie nastawy poczatkowe;j
powoduje przecigzenie sprezyny przy maksymalnym
wysunieciu trzpienia. W zaworach bezposredniego
dziatania (ruch do dotu zamyka zaw®6r) nastawa
poczatkowa sprezyny zostata dobrana jako optymalny
stan réwnowagi miedzy cisnieniem potrzebnym

do zamkniecia i napieciem sprezyny potrzebnym

do otwarcia zaworu.

Jesli sitownik typ 1052 jest przenoszony z jednego
typu zaworu na drugi (z zaworu bezposredniego
dziatania na zawdr odwrotnego dziatania),

to po pierwsze postugujac sie tabelg w wykazie czesci
zawierajgcg wartosci nastaw poczatkowych okresli¢
poprawna nastawe poczatkowg sprezyny; nastepnie
nalezy wykona¢ procedure regulacji poczgtkowe;j
zawartg w niniejszej instrukcji w rozdziale Regulacja

sprezyny.

Zasada dziatania

Trzpien sitownika potgczony z membrang porusza sig
do dotu przy zwigkszaniu cisnienia dziatajgcego na
membrane. Przy zmniejszaniu ci$nienia dziatajgcego
na membrane sita sprezystosci pochodzgca

od sprezyny powoduje przesunigcie trzpienia do gory.

Sprezyna i membrana sg dobierane do konkretnych
zastosowan i po instalacji ruch trzpienia sitownika
powinien powodowaé ruch zaworu w petnym zakresie
ci$nien podanych na tabliczce znamionowej

a dziatajgcych na membrane.

Zasada dziatania sitownika z ustawnikiem pozycyjnym
zaworu jest opisana w instrukcjach obstugi
ustawnikéw.

Konserwacja

Podczas eksploatacji niektore czesci ulegaja
normalnemu zuzyciu i wymagajg okresowej wymiany.
Czestotliwos¢ dokonywania kontroli zuzycia i wymiany
zalezy od warunkéw eksploatacji. Oznaczenia

na ilustracji 8 odnoszg si¢ do sitownika typ 1051,

a na ilustracji 9 do sitownika 1052.

OSTRZEZENIE

Nalezy unika¢ gwattownego uwalniania
cisnienia procesowego i niekontrolowanego
ruchu czesci, co moze spowodowaé
zranienie oséb obstugujacych lub
zniszczenie urzadzenia.

Przed przystgpieniem do demontazu nalezy:

Il Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektrycznego

i sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sie,

ze sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢
lub zamknaé zaworu.

Il Wykorzysta¢ zawor obejscia lub
catkowicie odcia¢ zawoér od cisnienia
procesowego. Uwolni¢ ci$nienie z obu stron
zaworu. Spusci¢ medium procesowe z obu
stron zaworu.

Il Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolni¢
napiecie sprezyn.

Il Zastosowa¢ procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych.
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Demontaz (roztozenie) sitownika

W ponizszej procedurze opisano szczegotowo
demontaz na czesci i montaz sitownika. Jesli zachodzi
konieczno$¢ naprawy lub zbadania stanu
technicznego, roztozy¢ tylko niezbedne czesci,

a sktadanie rozpoczg¢ od odpowiedniego kroku.

W normalnych warunkach nie odkrecaé srub
(elementy 7, 8 i 21). Jesli zachodzi koniecznosé
odkrecenia tych Srub, to postepowac zgodnie

z procedurg podang ponizej.

Przed zdjeciem ostony membrany (element
1) musi by¢ odkrecona Sruba (element 18)
mocujaca dzwignie (element 27).
Niezastosowanie sie do tego zalecenia
spowoduje obrét zaworu przed
osiggnieciem pozycji catkowicie otwartej
lub zamknietej przez site skrecajaca
pochodzaca od sprezyny.

1. Wykona¢ kroki opisane w OSTRZEZENIU
znajdujgcym sie na poczgtku rozdziatu Konserwacja
w celu odcigcia zaworu i sitownika od zasilania.

2. Odtaczy¢ przewody zasilania od gory sitownika.

3. Zdjg¢ ustawnik pozycyjny, jesli stanowi czes¢
urzgdzenia. Wykorzystaé procedure demontazu
z instrukcji obstugi ustawnika pozycyjnego zaworu.

4. Odkreci¢ sruby i nakretki (elementy 34 i 63) i zdja¢
pokrywe (element 33).

5. Zdja¢ pierscien dociskowy (element 30) i piaste
(element 29) z obudowy. W razie potrzeby zdjgc
wskaznik ruchu (element 37) z piasty (element 29).

6. Zbadac stan techniczny i w razie potrzeby wymienié
pokrywe tulei (element 31). Po wykreceniu wkretéw
samogwintujgcych (element 36) zdjgé skalg
wskaznika ruchu (element 36). Wypchnac tuleje

z pokrywy (element 33).

7. Odkreci¢ sruby i nakretki szesciokatne (elementy
181 19).

8. Zanotowaé wzajemne potozenie dzwigni i watka
zaworu, a nastepnie odkreci¢ Srube (element 28).

Przy zdejmowaniu sitownika z zaworu nie
mozna uzywaé miotka lub podobnych
narzedzi do odiaczenia dzwigni (element 27)
od watka zaworu. Zbyt mocne uderzenie
moze spowodowacé uszkodzenie czesci
wewnetrznych zaworu. W zaworach

niektérych typow uderzanie moze przesunaé
dysk zaworu lub kule i fozyska z pozyciji
centralnej powodujac uszkodzenie czesci
zaworu po jego ponownym przekazaniu
do eksploataciji.

Dzwignie mozna zdja¢ przy wykorzystaniu
$ciagacza do kot. Dopuszcza sie lekkie
uderzanie $ciggacza w celu poluzowania
dzwigni, lecz stosowanie nadmiernej sity
spowoduje zniszczenie czesci zaworu

lub przesuniecie dysku zaworu i fozysk

z prawidtowej pozycji.

9. Obracac pokretto napedu recznego (jesli jest)
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdéwek zegara,
az zniknie Sciskanie sprezyny przez naped.

OSTRZEZENIE

W celu ochrony personelu obstugujacego
przed odniesieniem obrazen w wyniku
gwattownego odrzucenia gornej ostony
membrany (element 1) z sitownika przez
Scisnieta sprezyne, w sitownikach typu 1052
zwolni¢ napiecie sprezyny lub

w sitownikach typu 1051 powoli odkreci¢
Sruby mocujace pokrywe postepujac
zgodnie z ponizej przedstawionymi
zaleceniami.

10. W celu zwolnienia $cisnigcia sprezyny:

a. W przypadku sitownikdw typ 1051:

* Poluzowag, ale nie odkrecac wszystkie Sruby

i nakretki szesciokgtne obudowy (elementy 5 i 6).
Upewni¢ sie, ze sprezyna nie oddziatuje zadng sitg
na goérng ostone membrany.

* Odkrecic¢ i zdjaé Sruby i nakretki szeSciokatne
pokrywy (elementy 5 i 6), a nastepnie zdja¢ gorng
ostone membrany i membrane (element 3).

b. W przypadku sitownikéw typ 1052:

* Wtozyé okragty pret w jeden z otworéw w pierscieniu
gniazda dolnego tozyska (element 73). Dolny
pierscien gniazda fozyska nalezy obracac tak,

by wysuwat si¢ z obudowy sitownika. Obracaé
pierécien gniazda do catkowitego usuniecia Scisniecia
sprezyny. Srednica otworu wynosi 3/8" (9.5 mm)

w sitownikach wielkoéci 40, 5/8" (15.9 mm)

w wielkoéci 60 i 3/4" (20.1 mm) w wielkosci 70.

* Odkrecic¢ i zdjaé Sruby i nakretki szeSciokatne
pokrywy (elementy 5 i 6) a nastepnie zdjg¢ gérng
ostone membrany i membrane (element 3).

11. Zdjecie ptyty membrany (element 4):

a. W przypadku sitownikdw typ 1051:

* Wypchna¢ z sitownika ptyte membrany (element 4)
i dotgczone do niej czesci. Do zespotu gtowicy
membrany nalezg nastepujgce czesci: sprezyna
(element 11), trzpien sitownika (element 10), Sruba



Sitowniki typ 1051 i 1052

(element 9), gniazdo sprezyny (element 13), nakretke
szedciokatng (element 58), Sciggacz (element 57),
nakretke sze$ciokatng (element 16) i tacznik
tozyskowany (element 17).

* Plyta membrany (element 4) moze by¢ zaklinowana
na trzpieniu sitownika (element 10), dzieki czemu
zapobiega uwolnieniu $cisniecia sprezyny po zdjeciu
Sruby (element 9).

OSTRZEZENIE

Roztaczy¢ ptyte membrany (element 4)

i trzpien sitownika (element 10) przed
catkowitym wykreceniem Sruby (element 9).
Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
by¢ przyczyna zranienia personelu
obstugujacego w wyniku gwattownego
uwolnienia $ciSnigcia sprezyny.

* Roztgczy¢ plyte membrany (element 4) i trzpien
sitownika (element 10) po odkreceniem $ruby
(element 9) o jeden petny obrét uderzajgc od dotu

w ptyte membrany. Ptyta musi poruszac sie do gory
przy odkrecaniu $ruby. Niezastosowanie sie do tego
zalecenia moze by¢ przyczyng zranienia personelu
obstugujgcego w wyniku gwattownego uwolnienia
Scisniecia sprezyny.

* Powoli odkrecac¢ $rube (element 9) sprawdzajgc
jednoczesnie czy wraz z ptyta membrany porusza sie
zespot gtowicy membrany. Uwaga — przed catkowitym
wykreceniem Sruby sprezyna nie moze by¢ Scisnieta.
W razie potrzeby zdemontowaé pozostate czgsci
zespotu membrany.

b. W przypadku sitownikéw typ 1052:

(1.) Z trzpienia sitownika (element 10) zdjgé
tacznik tozyskowany (element 17), nakretke
szedciokatng (element 16), Sciggacz (element 57)
i nakretke szesciokatng (element 58).

(2.) Wyjaé z sitownika ptyte membrany
(element 4) z dotaczonymi czgSciami. Nastepnie
wykreci¢ Srube (element 9) w celu odtgczenia ptyty
membrany od trzpienia sitownika.

(3.) Postepowac w nastepujacy sposéb:

* W przypadku sitownikdw o wielkosci 40 i 60: Wyjaé
sprezyne sitownika (element 11) z sitownika.

Jesli zachodzi konieczno$¢ demontazu regulatora
(element 74) z cylindra sprezyny (element 12),

to podgrzaé podstawe regulatora do temperatury
177°C wystarczajaco dtugo, by smar blokujacy gwint
(element 77) stracit swa lepko$¢. Nastepnie wykrecic¢
regulator z cylindra sprezyny. Jeéli zachodzi
konieczno$¢ wymiany gniazda sprezyny i dolnego
pierscienia gniazda tozyska (elementy 13 73),

to wykreci¢ dolny pierscien gniazda tozyska

z regulatora, a z niego wyjac¢ tozysko oporowe

i bieznie tozyska (elementy 71 i 72).

* W przypadku sitownikdw o wielkosci 70: Wyja¢
sprezyne sitownika (element 11) z sitownika. Wykreci¢

Sruby (element 21), a nastepnie wyjg¢ cylinder
sprezyny (element 12) z obudowy sitownika.

Jesli zachodzi koniecznosé demontazu elementéw
regulacyjnych sprezyny, to odkreci¢ Srube blokujaca
(element 75) i wykrecic regulator sprezyny (element
74) z cylindra sprezyny (element 12).

12. Odkrecié¢ Sruby (element 23) i wyjac¢ zespot
obudowy sitownika.

13. Odkreci¢ uchwyt jarzma (element 22) z korpusu
zaworu.

14. Zbada¢ stan techniczny tulei (element 67)
w uchwycie jarzma. W razie potrzeby wycisngc tuleje
i wymieni¢ na nowa.

Montaz (ztozenie) sitownika

Ponizsza procedura opisuje ztozenie sitownika

po catkowitym roztozeniu go na czesci. Jesli sitownik
nie byt roztozony catkowicie, to sktadanie rozpoczg¢
od odpowiedniego kroku. Procedura zakfada réwniez,
ze zawor zostat wymontowany z rurociggu, co ufatwia
montaz i regulacje sitownika.

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom na
ilustracji 8 w przypadku sitownika typ 1051
i 9 dla typu 1052.

1. Instalowanie cylindra sprezyny (element 12):

a. W przypadku sitownikow typ 1051: Natozyé
cylinder sprezyny do obudowe (element 2).
Umocowac cylinder przy uzyciu srub (element 21).
Dokreci¢ sruby momentem sity podanym w tabeli 3.
b. W przypadku sitownikéw typ 1052: Jesli cylinder
sprezyny (element 12) zostat wyjety z obudowy
(element 20), to umiesci¢ go w obudowie zgodnie

z procedurg opisang ponizej, zwracajgc uwage

na prawidtowg lokalizacje niecentralnie potozonego
otworu w podstawie cylindra.

o W przypadku sitownikow o wielkosci 40 i 60: Zwrdcic¢
uwage, ze jeden z wystepow montazowych
wyposazenia dodatkowego na cylindrze sprezyny
znajduje sie blizej korca cylindra od strony
membrany. Cylinder umiesci¢ na obudowie w ten
sposob, aby gorny wystep (blizszy konca od strony
membrany) znajdowat si¢ po tej samej stronie co
wystep na obudowie (patrz ilustracje 8 i 9). Zapewni to
prawidtowg lokalizacje niecentralnie potozonego
otworu w podstawie cylindra. Umocowac cylinder przy
uzyciu $rub (element 21).

Na zakonczenie montazu dokreci¢ Sruby momentem
sity podanym w tabeli 3.

o W przypadku sitownikdw o wielkosci 70: Cylinder
sprezyny nie musi by¢ instalowany w okreslonym
potozeniu przy umieszczaniu go na obudowie.



Sitowniki typ 1051 1 1052

2. Jesli demontowano tuleje (element 67), to wcisngé
nowg. Ptaszczyzna koricowa tulei powinna pokrywaé
sie z dnem wycigcia w uchwycie jarzma (element 22).

3. Nasuna¢ uchwyt jarzma na watek zaworu
i zablokowac¢ go na watku przez dokrecenie $rub
mocujgcych zawor.

4. Dokreci¢ $ruby mocujgce zawdér momentem sity
podanym w kroku 6 rozdziatu o instalacji zaworu.
Przekroczenie tych warto$ci moze wptyngé

na bezpieczenstwo pracy sitownika.

5. Wybra¢ orientacje obudowy (element 20) zgodnie
z mozliwo$ciami pokazanymi na rysunku 4.
Zamocowac¢ obudowe na wsporniku jarzma przy
wykorzystaniu $rub (element 23).

6. Pokry¢ smarem Lubricate MAG-1 (element 93)
lub rbwnowaznym gwinty $rub (element 9) i stozkowg
koricéwke trzpienia zaworu (element 10).

7. Kontynuowaé procedure w zalezno$ci od typu
sitownika:

a. W przypadku sitownikéw typ 1051 (patrz
ilustracja 9)

* Na trzpien sitownika natozy¢ gniazdo sprezyny
(element 13), sprezyne (element 11) i ptyte membrany
(element 4) i zabezpieczy¢ elementy wkrecajgc Srube
(element 9). Wkrecanie Sruby powoduje Sciskanie
sprezyny. Stozkowa koricéwka trzpienia sitownika
powinna byé umieszczona w odpowiednim gniezdzie
w ptycie membrany, a sprezyna w gniezdzie sprezyny.
Dokreci¢ Srube mocujgcg momentem sity podanym

w tabeli 3.

* Na trzpienh sitownika nakreci¢ nakretke szesciokatng
(element 58), $ciggacz (element 57), nakretke
szesciokatng (element 16) i fgcznik tozyskowany
(element 17).

* Sprawdzi¢ czy ograniczniki ruchu (elementy 8) sg
rozmieszczone tak jak pokazano na ilustracji 5.

* Zamocowac w sitowniku ptyte membrany

z dotgczonymi wczedniej czesciami.

* Sprawdzi¢ czy tabliczka ostrzegawcza znajduje sie
we wtasciwym miejscu. Zainstalowa¢ membrane
(element 3) i gérna ostong membrany (element 1).
Zatozy¢ Sruby i nakretki szesciokatne (elementy 5 i 6).
Dokreci¢ je w sposob krzyzowy Sciskajac sprezyne

i zabezpieczajac gorna ostong membrany. Moment
sity podano w tabeli 3.

b. W przypadku sitownikéw typ 1052:

* W przypadku sitownikdw bez sruby blokujgcej
(element 75) w cylindrze sprezyny (element 12): jesli
regulator (element 74) i dotgczone do niego czesci
zostaty zdemontowane, to oczyscic¢ i pokryé gwinty
regulatora smarem (element 76 lub réwnowazny),
tak jak pokazano na ilustracji 10. Na regulatorze
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zamontowac¢ dolny pierscien fozyska gniazda
(element 73), tozysko oporowe (element 71), bieznie
tozyska oporowego (element 72) i gniazdo sprezyny
(element 13).

* Oczy$ci¢ i pokry¢ dolng cze$¢ regulatora smarem
uszczelniajgcym (element 77) lub réwnowaznym

w sposob pokazany na rysunku 10 i umiesci¢ caty
zespdt w cylindrze sprezyny (element 12).

Po zainstalowaniu pozostawi¢ regulator na dwie
godziny do stwardnienia smaru.

Smar (poslizgowy) potozy¢ na gorna czesé
gwintu, a smar blokujacy na dolna czes¢é
gwintu sciagacza. Nie pokrywa¢ warstwy
smaru poslizgowego smarem blokujacym,
gdyz zmienia to wtasnos$ci obu substanciji.

* W przypadku sitownikow wyposazonych w Srubeg
blokujgcg (element 75), jesli regulator (element 74)

i dotgczone do niego czesci zostaty zdemontowane,
to pokryé gwinty regulatora smarem (element 76 lub
rownowazny). Na regulatorze zamontowac¢ dolny
pierscien tozyska gniazda (element 73), fozysko
oporowe (element 71), bieznie tozyska oporowego
(element 72) i gniazdo sprezyny (element 13). Wiozy¢
zespo6t w cylinder sprezyny (element 12). Zablokowaé
potozenie regulatora przy uzyciu Sruby blokujgcej
(element 75).

8. Pokry¢ smarem (element 76 lub rownowazny)
stozkowa koncowke trzpienia sitownika (element 10)
i gwint Sruby (element 9). Przykreci¢ ptyte membrany
do trzpienia sitownika.

9. Sprawdzi¢, czy ograniczniki ruchu (elementy 8) sa
rozmieszczone tak jak pokazano na ilustracji 5.

10. Wtozy¢ sprezyne (element 11) do cylindra
sprezyny. Zamocowac¢ ptyte membrany i trzpien
sitownika w sitowniku. Na trzpien sitownika nakreci¢
nakretke szesciokatng (element 58), Sciggacz
(element 57), nakretke szesciokatng (element 16)

i tagcznik fozyskowany (element 17).

11. Instalowanie membrany:

* Umiesci¢ goérng czes$¢ ostony membrany (element 1)
na czesci dolnej ostony membrany (element 2).

W razie koniecznosci obrdci¢ dolny pierscien gniazda
tozyska (element 73) by gérny ogranicznik ruchu
sitownika nie dotykat membrany przy skrecaniu Srub

i nakretek mocujgcych obudowe (elementy 5 i 6).

- Umocowaé gdrng czesé ostony membrany przy
uzyciu Srub i nakretek szesciokgtnych (elementy 5

i 6). Na ostonie powinna znajdowac¢ sie tabliczka
ostrzegawcza. Dokreci¢ nakretki Srub mocujgcych
momentem sity podanym w tabeli 3.

12. W przypadku sitownikéw typ 1052, przed
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llustracja 5. Usytuowanie ogranicznika ruchu

przejéciem do nastepnych krokéw wykona¢ procedure
regulacji wstepnej z rozdziatu Regulacja sprezyny
sitownika typ 1052.

13. Korzystajgc z wtasciwej instrukcji obstugi zaworu
(rozdziat dotyczacy oznaczen wzajemnego potozenia
dzwigni i watka zaworu) natozy¢ i ustawi¢ dzwignie
(element 27) w zadanym potozeniu (patrz ilustracja 5
pokazujacy prawidtowy przeswit przy ruchu dzwigni).
Zablokowa¢ dzwignie dokrecajac Srube (element 28
nie jest pokazany na ilustracji 5, patrz ilustracja 10).

14. Obréci¢ dzwignie (element 27) tak, by otwor

w dzwigni pokryt sie z otworem w tgczniku
tozyskowanym (element 17). Do wykonania tej
operacji moze zaj$¢ koniecznosé ostroznego
przesuniecia trzpienia sitownika do dotu przy uzyciu
zrodta regulowanego cisnienia zasilania.

15. Natozyé smar uszczelniajgcy (element 77 lub
rdwnowazny) na gwint sruby (element 18).

16. Potgczy¢ dzwignie (element 27) z tacznikiem
tozyskowanym (element 17) przy uzyciu $ruby

i nakretki szesciokatnej (elementy 18 i 19). Dokrecié¢
Sruby (element 18) momentem sity podanym w tabeli 3.

17. Natozyé smar (element 76 lub réwnowazny) na
powierzchnie piast (element 29) i pokrywy (element
33). Zatozy¢ tuleje (element 31) i piaste w pokrywie.
Zabezpieczy¢ zaktadajac pierscien dociskowy
(element 30).

18. Zamocowac skale wskaznika potozenia (element
35) przy uzyciu samogwintujgcych sie wkretow
(element 36). Nastepnie zainstalowa¢ wskaznik ruchu
(element 37) przy uzyciu samogwintujgcych sie
wkretéw (element 38).

19. Zanotowaé potozenie dysku lub kuli zaworu
i kierunek obrotu. Zgodnie z nimi ustawi¢ potozenie
wskaznika ruchu.

20. Zatozy¢ pokrywe (element 33), zatozy¢ Sruby wraz
z podktadkami (elementy 34 i 63). Jesli otwory

w pokrywie i obudowie (element 20) nie pokrywajg
sie, to przy uzyciu regulowanego zrédfa zasilania
lekko przesunag¢ trzpieh sitownika z potozenia
koncowego. Jesli w ten sposéb nie mozna doprowadzié
do pokrycia sie otworéw w pokrywie i obudowie,

to odkrecic Sruby (element 23) i lekko obréci¢ obudowe.
Nie przesuwag¢ sitownika przy zdjetej pokrywie.

22. Wykonac procedure regulacji potozenia $ciggacza
sitownika.

Zmiana orientacji sitownika

Sitownik jest montowany zazwyczaj pionowo

w biegngcym poziomo rurociggu. Istniejg cztery
mozliwe typy montazu i cztery mozliwe potozenia
dla kazdego rodzaju (patrz ilustracja 4).

Uwaga
Z powodu swej masy, w przypadku montazu
poziomego, sitownik typ 1052 wielko$¢ 70
musi by¢ wyposazony w zewnetrzne
podparcie.

Prawidtowa pozycja zespotu dzwignia / watek zaworu
stanowi gwarancje prawidtowego dziatania zaworu.
Nalezy doktadnie zapoznac¢ sie z instrukcja obstugi
zaworu.

Typ A oznacza montaz z prawej strony, a typ D
montaz z lewej. We wszystkich innych szczegotach
typy A i D sg identyczne.

Typ B oznacza montaz z prawej strony, a typ C
montaz z lewej. We wszystkich innych szczegotach
typy B i C sa identyczne.

Numery elementéw odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 9 w przypadku sitownika typ 1051

i 10 dla typu 1052. Ponizsza procedura umozliwia
zmiane typu montazuz AiBnatypBiC

lub odwrotnie oraz zmiane pozycji montazu.

1. Wykona¢ kroki opisane w OSTRZEZENIU
znajdujgcym sie na poczgtku rozdziatu Konserwacja
w celu odcigcia zaworu i sitownika od zasilania.

2. Odtaczy¢ przewody zasilania od gory sitownika.
11
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3. Odkreci¢ Sruby i nakretki (elementy 34 i 63) i zdjgé
pokrywe (element 33).

4. Odkreci¢ Srube (element 18). Poluzowac Srube
blokujaca (element 28).

Przy zdejmowaniu sitownika z zaworu

nie mozna uzywaé¢ mtotka lub podobnych
narzedzi do odtaczenia dzwigni (element 27)
od watka zaworu. Zbyt mocne uderzenie
moze spowodowac uszkodzenie czesci
wewnetrznych zaworu. W zaworach
niektorych typéw uderzanie w dzwignie
(element 27) moze spowodowaé
przesuniecie dysku zaworu i fozyska

z pozycji centralnej bedace powodem
zniszczenia czes$ci zaworu.

Dzwignie mozna zdja¢ przy wykorzystaniu
$ciagacza do kot. Dopuszcza sie lekkie
uderzanie $ciggacza w celu poluzowania
dzwigni, lecz stosowanie nadmiernej sity
spowoduje zniszczenie czesci zaworu

lub przesuniecie dysku zaworu i fozysk

z prawidtowej pozycji.

5. Przy zmianie typu:

* Odkrecic sruby (element 23) i zdjg¢ obudowe sitownika
(element 20) ze wspomika jarzma (element 22).

* Obrdéci¢ obudowe o 180 stopni, ustawic

w prawidtowe]j pozyciji (1, 2, 3 lub 4) i umiescié¢
sitownik na wsporniku jarzma.

6. Przy zmianie pozycji odkrecié¢ Sruby mocujace
(element 23) i obréci¢ obudowe sitownika do zgdanej
pozyciji.

7. Zablokowac potozenie obudowy sitownika (element
20) wzgledem wspornika jarzma (element 22)
dokrecajac sruby (element 23).

8. Korzystajgc z wtasciwej instrukcji obstugi zaworu
(rozdziat dotyczacy oznaczen wzajemnego potozenia
dzwigni i watka zaworu) natozy¢ i ustawi¢ dzwignie
(element 27) w zgdanym potozeniu (patrz ilustracja 5
pokazujgca prawidtowy przeswit przy ruchu dzwigni).
Zablokowa¢ dzwignie dokrecajac Srube (element 28).

9. Obrécié dzwignie (element 27) tak, by otwor

w dzwigni pokryt sie z otworem w tgczniku
tozyskowanym (element 17). Do wykonania tej
operacji moze zaj$¢ koniecznosé ostroznego
przesuniecia trzpienia sitownika do dotu przy uzyciu
zrodta regulowanego cisnienia zasilania.

10. Natozy¢ smar uszczelniajgcy (element 77
lub rbwnowazny) na gwint $ruby (element 18).

12

11. Potaczy¢ dzwignie (element 27) z tacznikiem
tozyskowanym (element 17) przy uzyciu $ruby

i nakretki szesciokatnej (elementy 18 19). Srube
(element 18) dokreci¢ momentem sity podanym

w tabeli 3. Do wykonania tej operacji moze zajsé
konieczno$¢ ostroznego przesuniecia trzpienia
sitownika do dotu przy uzyciu zrodta regulowanego
ci$nienia zasilania.

12. Zanotowac potozenie zaworu i kierunek obrotu.
Zgodnie z nimi ustawi¢ potozenie wskaznika ruchu
(element 37). Zatozy¢ pokrywe (element 33), zatozyé
Sruby wraz z podktadkami (elementy 34 i 63).

* Jesli otwory w pokrywie i obudowie (element 20)

nie pokrywajg sie, to przy uzyciu regulowanego zrédfa
zasilania lekko przesungé trzpien sitownika

z potozenia koncowego.

e Jesli w ten sposéb nie mozna doprowadzié¢

do pokrycia sie otworéw w pokrywie i obudowie,

to odkrecic Sruby (element 23) i lekko obréci¢ obudowe.
Nie przesuwac¢ sitownika przy zdjetej pokrywie.

13. Wykona¢ procedure regulacji potozenia $ciggacza
sitownika.

Naped reczny montowany od gory i
regulowane ograniczniki ruchu

Zasada dziatania napedu recznego

Uwaga
Jesli przewiduje sie czeste lub codzienne
reczne przesterowanie sitownika,
to powinien on zostaé wyposazony w naped
reczny. Instrukcje montazu napedu
recznego znajduja sie w jego oddzielnej
instrukcji obstugi.

Zespot napedu recznego montowany od gory jest
montowany na specjalnej gérnej czesci obudowy
membrany (element 1, ilustracje 8 i 9) przy uzyciu
Srub (element 141, ilustracja 10). Nakretka
szesciokagtna (element 137, ilustracja 11) blokuje
naped reczny w zgdanym potozeniu. Obrét pokretta
(element 51, ilustracja 10) zgodny z ruchem
wskazéwek zegara wkreca naped do srodka obudowy
membrany, co powoduje, ze popychacz (element 135,
ilustracja 10) przesuwa membraneg i ptyte membrany
(element 3 i 4, ilustracje 8 i 9) powodujgc Scisniecie
sprezyny (element 11, ilustracje 8 i 9) i przesunigcie
trzpienia sitownika do dotu.

Obroét pokretta przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara pozwala na ruch trzpienia do gory wskutek
podniesienia ptyty membrany.

* W przypadku zaworéw PDTC (ruch trzpienia do dotu
zamyka zawdr) petne otwarcie zaworu moze byc¢
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ograniczone przez ustawienie napedu recznego
w zgdanej pozycji.

e W przypadku zaworéw PDTO (ruch trzpienia do dotu
otwiera zawor) petne zamkniecie zaworu moze by¢
ograniczone przez ustawienie napedu recznego

w zgdanej pozycji.

Regulowany ogranicznik ruchu do gory (ilustracja
11) ogranicza ruch trzpienia sitownika w kierunku
do géry. Przed przystgpieniem do regulaciji
ogranicznika nalezy uwolni¢ ci$nienie zasilania

z sitownika i odkreci¢ pokrywe (element 187),

na ktérg dziata cisnienie sprezonego powietrza.

W przypadku sitownikdéw o wielkosci 70 nalezy
rowniez odkreci¢ nakretke szesciokatng (element
137). Nastepnie wkrecaé trzpieh zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara przesuwajgc trzpienh sitownika
do dotu, lub wykreca¢ umozliwiajac wypychanie
trzpienia sitownika przez sprezyne do gory.

* W przypadku zaworéw PDTC (ruch trzpienia do dotu
zamyka zawdr) petne otwarcie zaworu moze by¢
ograniczone przez ustawienie ogranicznika ruchu

w zgdanej pozycji.

e W przypadku zaworéw PDTO (ruch trzpienia do dotu
otwiera zawor) petne zamkniecie zaworu moze by¢
ograniczone przez ustawienie ogranicznika ruchu

w zgdanej pozycji.

Po regulacji w przypadku zaworéw o wielkosci 70
dokreci¢ $rube szesciokatng i zatozy¢ pokrywe.

Regulowany ogranicznik ruchu do dotu (ilustracja
12) ogranicza ruch trzpienia sitownika w kierunku

do dotu. Przed przystgpieniem do regulacji
ogranicznika nalezy uwolni¢ ci$nienie zasilania

z sitownika i odkreci¢ pokrywe (element 187),

na ktérg dziata cisnienie sprezonego powietrza.
Odkreci¢ przeciwnakretke (element 189), a nakretke
szesciokatng (element 63 w przypadku sitownikow

o wielko$ci 40 i 70 lub element 54 w przypadku
sitownikéw o wielkosci 60) nakreci¢ na trzpien w celu
skrécenia skoku lub odkreci¢ w celu wydtuzenia skoku
trzpienia sitownika. Po zakonczeniu regulaciji
zablokowac¢ potozenie nakretki przez dokrecenie
przeciwnakretki i zatozy¢ pokrywe.

Konserwacja napedu recznego i
regulowanego ogranicznika ruchu do gory

Jesli zachodzi podejrzenie, ze w zespole napedu
recznego lub ogranicznika ruchu do gory jest
nieszczelnosé powodujgca spadek cidnienia zasilania,
to najczesciej muszg by¢ wymienione pierscienie
uszczelniajace (elementy 138 i 139, ilustracje 10 11).
W przypadku ogranicznika ruchu do dotu moze zajs¢
konieczno$¢ wymiany pierécienia uszczelniajagcego
(element 139, ilustracja 12) lub nalezy dokrecié¢
pokrywe (element 187, ilustracja 11). W celu
uzyskania szczelnego potgczenia gwint pokrywy

nalezy pokryé dobrej jakosci smarem uszczelniajgcym.

Gwint trzpienia (element 133, ilustracje 10, 11i 12)
powinien by¢ okresowo smarowany (element 247 lub
réwnowazny). Z tego powodu sitownik o wielkosci 70
wyposazony jest w smarownice (element 169,
ilustracje 10 i 11). W sitownikach o wielkosci 70
smarowania (element 247 lub rbwnowazny) moze
wymagac tozysko oporowe (element 175, ilustracje 10
i 11). W przypadku ogranicznikdw ruchu mniejszych
wielkosci smarowanie (element 247 lub réwnowazny)
dotyczy tylko powierzchni trgcych trzpienia

i popychacza (element 135, ilustracje 10 11).

Ponizej podana procedura opisuje demontaz
(roztozenie) zespotdéw napedu recznego
montowanego od géry i regulowanego ogranicznika
ruchu do gory (ilustracje 10 i 11) oraz regulowanego
ogranicznika ruchu do dotu (ilustracja 12).

1. Wykona¢ kroki opisane w OSTRZEZENIU
znajdujgcym sie na poczatku rozdziatu Konserwacja
w celu odciecia zaworu i sitownika od zasilania.

2. Odtaczy¢ przewody zasilania od korpusu napedu
recznego (element 142, ilustracje 10, 11i12).

OSTRZEZENIE

W celu ochrony personelu obstugujacego
przed odniesieniem obrazen w wyniku
gwattownego odrzucenia gornej ostony
membrany (element 1, ilustracje 8 i 9)

z sitownika przez Scis$nieta sprezyne,

w sitownikach typu 1052 zwolni¢ napiecie
sprezyny, a w sitownikach typu 1051 powoli
odkreci¢ sruby mocujace pokrywe
postepujac zgodnie z ponizej
przedstawionymi zaleceniami.

3. Pozby¢ sie Scisnigcia sprezyny sitownika przez
wykonanie odpowiedniej czesci procedury zawarte;

w rozdziale dotyczgcym konserwacji sitownika.
Nastepnie obrdci¢ pokretto napedu recznego (element
51, ilustracja 10) lub trzpien ogranicznika ruchu
(element 133, ilustracje 11 i 12) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara tak,

by naped reczny lub ogranicznik nie powodowaty
Sciskania sprezyny.

W przypadku sitownikéw typ 1051

z zaworami edisc typu PDTO (odwrotnego
dziatania) przed zdjeciem ostony membrany
(element 1, ilustracja 8) nalezy odkrecié¢
Srube blokujaca (element 18, ilustracja 8)

z dzwigni (element 27, ilustracja 10), tak jak
podano w nastepnych krokach procedury.
Niezastosowanie sie do tego zalecenia
umozliwi sprezynie obrét zaworu poza

13
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pozycje zamknieta. Spowodowac to moze
uszkodzenie uszczelnienia zaworu, gniazda
lub innych jego elementéw.

4. Kontynuowaé procedure w sposdb nastepujacy:

W przypadku ogranicznikdéw ruchu do gory:

a. Zdjac gorng czes¢ ostony membrany (element 1,
ilustracja 8 i 9) postepujac zgodnie z krokami 1, 3, 7,
9, 10 i 11 procedury demontazu sitownika.

b. Odkreci¢ sruby mocujgce (element 141, ilustracja
10 11) i oddzieli¢ zespdt ogranicznika od gorne;j
czesci obudowy.

¢. Odkreci¢ nakretke blokujgca (element 137,
ilustracja 10) lub pokrywe (element 187, ilustracja 11).
d. Wykrecié trzpieh (element 133, ilustracja 10i 11)
zgodnie z ruchem wskazOwek zegara z korpusu.

W przypadku napedu recznego nalezy wyjac klin
poprzeczny i nakretke szeSciokatng (elementy 247

i 54, ilustracja 10), co umozliwi zdjecie pokretta
(element 51, ilustracja 11) z trzpienia w pierwszej
kolejnosci.

e. Wyjac¢ i zbadaé stan techniczny pierscieni
uszczelniajgcych (elementy 138 i 139, ilustracja 10

i 11); w razie potrzeby wymieni¢ na nowe.

f. W celu dokoniczenia procedury demontazu nalezy:
W przypadku sitownikéw o wielkosci 40 i 60: wybi¢
kotek blokujgcy (element 140, ilustracje 10i 11)

i Sciagna¢ popychacz (element 135, ilustracje 10i 11)
z trzpienia.

W przypadku sitownikéw o wielkosci 70: Zespot
popychacza zamocowany jest do trzpienia przy uzyciu
Sruby blokujgcej (element 174, ilustracje 10, 11 i 12).
Woykrecenie Sruby i zdjecie popychacz umozliwia
zbadanie stanu technicznego tozyska oporowego
(element 175, ilustracje 10 11).

W przypadku ogranicznikéw ruchu do dotu:
Numery elementéw odnoszg si¢ do oznaczen na
ilustracji 13, jesli nie wskazano inaczej. Gwint trzpienia
(element 133) wymaga okresowego smarowania.

a. Zdjgc pokrywe (element 187) i odkreci¢
przeciwnakretke i nakretke szesciokatng (elementy
189 i 63 w przypadku sitownikéw o wielkosci 40 i 70
lub elementy 189 i 43 w przypadku sitownikéw

o wielkosci 60) z trzpienia (element 133).

b. Zdja¢ gérng czes¢ ostony membrany (element 1,
ilustracje 8 i 9) postepujac zgodnie z krokami 1, 3, 7,
9, 10 i 11 procedury demontazu sitownika.

c. Odkreci¢ $ruby mocujgce (element 141, ilustracje
10 11) i oddzieli¢ korpus od gérnej czesci obudowy.
d. Wyjac¢ i zbadaé stan techniczny pierscieni
uszczelniajgcych (element 139); w razie potrzeby
wymieni¢ na nowe.

e. Odkreci¢ nakretke szesciokatng (element 54)

i wykreci¢ trzpien ogranicznika (element 133) ruchu
z trzpienia sifownika. Mozliwe jest wéwczas zdjecie
dolnej ptyty membrany (element 82) i dalszy
demontaz sitownika.
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llustracja 6. Mechanizm blokowania sitownika

5. Czesci zatozy¢ w odwrotnej kolejnosci do podanej
w procedurze demontazu pamietajgc o smarowaniu
elementdw o ktdrych wspomniano lub zaznaczone sg
w kwadratach (element 241) na ilustracjach 10 11.
W przypadku napeddw recznych i ogranicznikow
ruchu w sitownikach o wielkos$ci 70 pokry¢ gwint
pierscieni $rub mocujgcych (element 174, ilustracje 10
i 12) smarem (element 242 lub réwnowazny)
zapobiegajgcym odkrecaniu sie.

6. Wykonac regulacje sprezyny w celu uzyskania
odpowiedniego zakresu ruchu trzpienia zgodnie z
procedurg przedstawiong na wstepie tego rozdziatu.

Mechanizm blokowania sitownika

Przy instalowaniu i korzystaniu z mechanizmu
blokowania sitownika korzysta¢ z ilustracji 7. Numery
elementéw podane w ponizszej procedurze odnoszg
sie do oznaczen na ilustracji 6, chyba ze podano
inacze;.

Instalowanie mechanizmu blokowania
sifownika

1. Wykona¢ kroki opisane w OSTRZEZENIU
znajdujgcym sie na poczatku rozdziatu Konserwacja
w celu odciecia zaworu i sitownika od zasilania.

2. Aby doda¢ mechanizm blokujgcy do istniejgcego
sitownika nalezy zakupi¢ potrzebne czesci w firmie
Fisher Contrls. Sg to: mechanizm blokujgcy

i zmodyfikowana obudowa sitownika. Numery czesci
podano w wykazie czesci zamiennych.

3. Zdemontowac¢ starg obudowe zgodnie z procedurg
demontazu przedstawiong w rozdziale Konserwacja
w niniejszej instrukcji obstugi.



Sitowniki typ 1051 i 1052

4. Dotaczy¢ ptyte montazowg (element 123)

do zmodyfikowanej obudowy (element 20) w sposo6b
pokazany na ilustracji 6. Plyte mocuje sie czterem
Srubami (element 129). Otwoér na srodku ptyty
montazowej musi pokrywagé sie z duzym,
nagwintowanym otworem w obudowie.

5. Przed wkreceniem nagwintowanej sruby
w obudowe nalezy na nig nakreci¢ przeciwnakretke
(element 128).

6. Po wkreceniu Sruby w obudowe wbic kotek
blokujacy (element 127) w otw6r w kohcdwcee Sruby.
(Uwaga: kotek blokujacy zabezpieczy Srube przed
catkowitym wykreceniem z obudowy sitownika.)

7. Sruba nie powinna by¢ wkrecona za daleko,
nie moze dotyka¢ obudowy sitownika.

8. Ztozy¢ sitownika postepujac zgodnie z procedura
przedstawiong w rozdziale Konserwacja w niniejszej
instrukciji.

9. Wsung¢ catkowicie trzpien sitownika. W tej pozyciji
bedzie blokowane potozenie sitownika. W przypadku
sitownikéw PDTC (ruch do dotu zamyka zawor)
oznacza to, ze w pozycji zablokowanej zawdr bedzie
catkowicie otwarty. W przypadku sitownikéw PDTO
(ruch do dotu otwiera zawdr) oznacza to, ze w pozycji
zablokowanej zawér bedzie catkowicie zamkniety.

10. Wkreci¢ Srube w obudowe do momentu dotknigcia
Sruby mocujgcej dzwignie sitownika.

11. Kabtgk ktédki (nie dostarczana przez Fisher
Controls) przetozy¢ przez otwory w ptycie montazowej
(element 123) i w dolnym dysku zespotu blokujgcego
(element 124). Moze zaj$¢ konieczno$¢ niewielkiego
odkrecenia dolnego dysku by doprowadzi¢

do pokrycia sie otworéw w obu ptytach.

Uwaga

W wigkszychsitownikach powierzchnie
zespotu pltyty montazowej moga by¢
oddalone daleko od siebie, co zmusza do
zatosowania kitodki z diugim kabtakiem.
Nie prébowaé naginaé do siebie obu
powierzchni.

12. Dokreci¢ przeciwnakretke (element 128) do ptyty
montazowej.

Obstuga mechanizmu blokowania

Odblokowanie mechanizmu blokowania

1. Zdja¢ ktodke. Poluzowac¢ nakretke (element 128)
i odkreci¢ $rube do momentu zablokowania obrotu
przez kotek zabezpieczajacy (element 127).

Uwaga

Przy normalnym dziataniu sitownika, sruba
musi byé wykrecona tak daleko,
by nie utrudniata ruchu dzwigni sitownika.

2. Jesli sruba ma pozosta¢ w obudowie sitownika,
to dokrecié przeciwnakretke (element 128) do ptyty
montazowej, by Sruba nie utrudniata ruchu dzwigni
sitownika podczas jego dziatania.

Zablokowanie mechanizmu blokowania

1. Wsung¢ catkowicie trzpien sitownika. W tej pozycji
bedzie blokowane potozenie sitownika. W przypadku
sitownikéw PDTC (ruch do dotu zamyka zawor)
oznacza to, ze w pozycji zablokowanej zawdr bedzie
catkowicie otwarty. W przypadku sitownikéw PDTO
(ruch do dotu otwiera zawdr) oznacza to, ze w pozycji
zablokowanej zaw6r bedzie catkowicie zamkniety.

2. Odkreci¢ przeciwnakretke (element 128). Wkreci¢
Srube w obudowe do momentu dotkniecia Sruby
mocujgcej dzwignie sitownika.

3. Lekko przekreci¢ $rube by doprowadzi¢ do pokrycia
sie jednego z otworéw w dolnym dysku blokowania
(przyspawanym do Sruby) z otworem w ptycie
montazowej.

4. Potgczy¢ razem ptyte i dysk przy uzyciu kabtgka
ktédki (nie dostarczanej przez firme Fisher Controls).

Uktad odpowietrzania

W niektérych zastosowaniach wymagane jest
wydmuchiwanie (odpowietrzanie) gazu z obudowy
sitownika obrotowego. Ustawniki pozycyjne zaworu
z serii 3610 majg odpowietrzenie podtgczone

do obudowy sitownika, a stamtgd gaz ma wiele drog
wydostawania sie na zewnatrz.

Numery zestawdw modyfikacyjnych, ktére umozliwiajg
modyfikacje sitownika przez wyposazenie go w zespot
odpowietrzenia podano w korncowej czesci niniejszej
instrukcji obstugi.

Uwaga

Zespot odpowietrzenia NIE jest konstrukcja
ani szczelna, ani wytrzymata cisnieniowo.
Zostat zaprojektowany w celu umozliwienia
podtaczenia instalacji odpowietrzajacej,

co zapobiega gromadzeniu sie gazu

w obudowie sitownika.

Szczegdblng uwage nalezy zwréci¢ na Srednice
przewoddéw odpowietrzajgcych. Jest to wyjgtkowo
wazne przy duzych sitownikach o duzej predkosci
suwu. W tego typu sytuacjach przez ustawnik

15
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-

UWAGA:

JESLI NA WYSTEPIE MONTAZOWYM NIE JEST ZAMONTOWANE
WYPOSAZENIE DODATKOWE, TO W OTWORY WKRECIC SRUBY
(ELEMENT 134). WYSTEPY MONTAZOWE ZNAJDUJA SIE

NA OBU KONCACH CYLINRA SREZYNY.

WYSTEP MONTAZOWY

UWAGA:

ZASLEPKE SZESCIOKATNA (ELEMENT 140) WKRECIC
W OTWOR ODPOWIETRZENIA ZNAJDUJACY SIE

W OBUDOWIE SI-OWNIKA.

LOKALIZACJA OTWORU ODPOWIETRZENIA

__+__
134 ‘:(— ‘ _}_
135 | L
136 ‘
e R o
T
T
R | | |

ZESPOL POKRYWY WSPORNIKA JARZMA

Va2 >

133

UWAGA:

PO ZAMONTOWANIU ZESPOLU ODPOWIETRZENIA

W SH.OWNIKACH TYPU 1052 NALEZY ZALOZYC POKRYWE
(ELEMENT 141) NA OTWOR W CYLINDRZE SPREZYNY
UMOZLIWIAJACY WYKONYWANIE REGULACJI. POKRYWE
(ELEMENT 141) NALEZY WYKORZYSTAC JAKO SZABLON

DO WYZNACZENIA POLOZENIA OTWOROW O SREDNICY 0.104"
(2.6 MM) | GLEBOKOSCI 0.38" (9.6 MM). POKRYWE PRZYKRECIC
SAMOGWINTUJACYMI SIE WKRETAMI (ELEMENT 142).

POKRYWA CYLINDRA
SILOWNIKA TYP 1052

e 400 ——
+ +
—
3.25
|
1 —» +

WYWIERCIC OTWORY O SREDNICY 1.145 DO 0.158"

| GLEBOKOSCI 0.56" (3.7 DO 4.0 SREDNICY | 14.2 um
GLEBOKOSCI), GWINT 10-24 UNC-2B
NA GLEBOKOSC 0.38" (9.6 wm), 4 OTWORY

ROZMIESZCZENIE OTWOROW
MOCUJACYCH POKRYWE

PRZYLACZE ODPOWIETRZENIA
3/4 CALA NPT

UWAGA:

WYWIERCIC | NAGWINTOWAC CZTERY OTWORY, JESLI
POKRYWA BYLA WYKONANA Z PLASTIKU. POKRYWE
(ELEMENT 137) WYKORZYSTAC JAKO SZABLON DO
ROZMIESZCZENIA OTWOROW LUB WYKONAC OTWORY
ZGODNIE Z ILUSTRACJ3 NA TEJ STRONIE.

PLYTA POKRYWY

llustracja 7. Zespdt odpowietrzenia

pozycyjny wyrzucane sg w krotkim czasie duze ilosci
gazu, ktére muszg by¢ odprowadzone przez dotgczong
instalacje. Przewody odpowietrzajgce muszg byc¢ jak
najkrétsze i posiadac jak najmniej zgiec.

Dostep do ponizej wymienionych czesci uzyskuje sie
po wykonaniu niezbednych instrukcji z procedury
demontazu i montazu sitownika. Wykaz elementow
zespotu odpowietrzania znajduje sie na koncu wykazu
czesci zamiennych. Numery elementéw odnoszg sie
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do oznaczenh na ilustracji 8, chyba ze podano inacze;.
Tuleje — Zdemontowaé tuleje wspornika jarzma
(element 67) i pokrywe tulei (element 31, ilustracje 8

i 9). Zastgpi€ je czesciami zespotu odpowietrzenia

w sposob pokazany na ilustracji 7. Tuleja wspornika
jarzma (element 132) sktada sie z dwdch czesci
rozdzielonych pierscieniem uszczelniajgcym (element
133). Montaz zespotu konczy zatozenie pokrywy tulei
mocujgcej dwuczesciowg tuleje (element 134)
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z pierscieniem uszczelniajgcym (element 135).
Wskaznik potozenia — Pod ptytg wskaznika
potozenia znajduje sie uszczelka ptaska (element
136). Zdja¢ ptyte wskaznika potozenia (element 37,
ilustracje 8 i 9) i zatozy¢ uszczelke ptaska (element
136) w sposéb pokazany na ilustracji 7.

Zespot pokrywy dostepu — Zmodyfikowana pokrywa
dostepu (element 137) wyposazona jest w przytgcze
odpowietrzenia 3/4" NPT (patrz ilustracja 8). Jesli
sitownik wyposazony byt w plastikowa pokrywe,

to konieczne bedzie wywiercenie i nagwintowanie
otworéw w obudowie sitownika stuzgcych

do przymocowania nowej metalowej pokrywy.
Rozmieszczenie i rodzaje gwintow otworéw pokazano
na ilustracji 7 lub wykorzystac¢ pokrywe jako szablon
do zaznaczenia rozmieszczenia otwordw.

Po zakonczeniu wszystkich prac obstugowych
wymagajacych zdjecia pokrywy (element 137)
posmarowa¢ smarem uszczelniajgcym (element 139
lub réwnowaznym) pokrywe i dokreci¢ jg wkretami
do metalu.

Zaslepka przytacza odpowietrzenia obudowy —
otwor odpowietrzajgcy znajduje sie rowniez

w obudowie sitownika. W sktad zestawu
modyfikacyjnego odpowietrzenia wchodzi réwniez
zaslepka z tbem szesciokgtnym (element 140), ktérg
nalezy wkreci¢ w ten otwdr (patrz ilustracja 7).
Wystep do montazu wyposazenia dodatkowego —
Jesli na wystepie montazowym cylindra sprezyny

nie jest zamontowane wyposazenie dodatkowe,

to w otwory wkreci¢ Sruby (element 143). Lokalizacje
otworéw pokazano na ilustracji 7. Wystep montazowy
znajduje sie na obu koncach cylindra sprezyny
(element 12, ilustracje 8 i 9).

Pokrywa dostepu do cylindra sprezyny

w sitownikach typu 1052 — Po zamontowaniu
zespotu odpowietrzenia w sitownikach typu 1052
nalezy zatozy¢ pokrywe (element 141) na otwoér

w cylindrze sprezyny umozliwiajgcy wykonywanie
regulacji. Pokrywe (element 141) nalezy wykorzysta¢
jako szablon do wyznaczenia potozenia otwordéw

o $rednicy 0.104" (2.6 mm) i gteboko$ci 0.38"

(9.6 mm). Pokrywe przykreci¢ samogwintujacymi sie
wkretami (element 142).

Jesli jako medium zasilajace sitownik
wykorzystuje sie palny, toksyczny lub
agresywny gaz, to zachodzi
niebezpieczenstwo zranienia personelu
obstugujacego lub zniszczenia urzadzenia
wskutek wybuchu gromadzacego sie gazu.
Podtaczenie instalacji odpowietrzajacej

do sitownika nie stanowi gwarancji
usuwania wszystkich gazéw i bezpiecznej
pracy. Zespot sitownik / ustawnik pozycyjny
musi by¢ w prawidiowy sposob
odpowietrzany. Nalezy przestrzegac¢
wszystkich narodowych i lokalnych norm,
a przewody odpowietrzajace muszg by¢
jak najkrétsze z najmniejsza iloScia zagigc.

Zamawianie czesci

Kazdy sitownik ma wtasny numer seryjny, ktory
mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej (element
41, ilustracje 8 i 9). W korespondencji z biurem
przedstawicielskim nalezy zawsze powotywac sie
na ten numer. Przy zamawianiu czg$ci zamiennych
nalezy zawsze podawac petny 11 znakowy numer
zamowieniowy danej czesci z podanej nizej listy.
Sitownik wielkosci 70 jest dostepny tylko typu 1052.

Numery zaméwieniowe zestawu modyfikacyjnego zespotu
odpowietrzenia

SREDNICA

TYP TYP
WALKA 1051 NUMER 1052 NUMER
- . .| ZESTAWU - . .| ZESTAWU
cale | mm | Wielkosé Wielkosé
30 34B4646X152
12 | 127 40 34B4656X022
40 34B4646X162
30 34B4646X172
5/8 | 15.9 40 34B4646X032

40 34B4646X182

30 34B4646X192
40 34B4646X042

3/4 191 40 34B4646X202
60 34B4646X052 60 34B4646X212

40 34B4646X062 40 34B4646X222

e | 222 60 34B4646X072 60 34B4646X232
40 34B4646X822 40 34B4646X242

! 254 60 34B4646X092 60 34B4646X252
40 34B4646X102 40 34B4646X262

1-1/4| 31.8 60 34B4646X272

60 34B4646X112
70 34B4646X282

60 34B4646X292

1-1/2] 38.1 60 34B4646X122
70 34B4646X302
60 34B4646X312

1-3/4| 445 60 34B4646X132
70 34B4646X322
60 34B4646X332

2 50.8 60 34B4646X142

70 34B4646X342

Zestawy czesci

Zestaw modyfikacyjny napedu recznego
montowanego od gory

Zestaw obejmuje czesci potrzebne do zainstalowania napedu recznego
od gory. Zestaw nr 1 obejmuije tylko zespét napedu recznego. Zestaw nr 2
obejmuje zestaw nr 1 i nowg obudowe membrany konieczng

do zamocowania zespotu napedu recznego.

Zestaw numer 1

Czes¢ Opis
Wielko$¢ 40
Wielko$¢ 60, PDTC
Wielkos¢ 60, PDTO
Wielkos$¢ 70, tylko typ 1052

Numer czesci
38A1213X032
38A1213X062
38A1213X052
CV8010X0052

Zestaw numer 2
Czesé Opis Numer czesci
Wielko$¢ 40 38A1213X072

Wielko$¢ 60, PDTC
Wielkos¢ 60, PDTO
Wielkos$¢ 70, tylko typ 1052

38A1213X022
38A1213X042
CV8010X0062

Zestaw modyfikacyjny odpowietrzenia

Zestaw obejmuje czesci potrzebne do zainstalowania zespotu
odpowietrzenia: ptyte pokrywy, dwuczesciowa tuleje, dwa pierscienie
uszczelniajgce i smarownice (smar uszczelniajacy wechodzi w sktad
zestawu). W przypadku sitownikéw typ 1052 nalezy zaméwi¢ dodatkowo
pokrywe i Sruby do zamknigcia otworu w cylindrze sprezyny.
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llustracja 8. Przekrdj typowego sitownika typ 1051

Wykaz czesci

Czesci wspolne (ilustracje 8 i 9)

Czesé Opis Numer czesci
1 Gorna cze$¢ obudowy, stal platerowana
Standardowy
Wielko$¢ 40 21441828992
Wielko$¢ 60 30A0055X012
Wielko$¢ 70 30A0055X012
Z napedem recznym i regulowanymi ogranicznikami
ruchu do dotu i géry
Wielkos$¢ 40 2E806325062
Wielko$¢ 60 2E847425062
Wielko$¢ 70 2N131025062
2 Dolna cze$¢é obudowy, stal cynkowana
Wielko$¢ 40 2E806325062
Wielko$¢ 60 2E847425062
Wielko$¢ 70 2N131025062
3* Membrana, wyttaczana, guma nitrylowa / nylon
Standardowy
Wielkos$¢ 40 2E806325062
Wielko$¢ 60 2E847425062
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Czesé Opis Numer czesci

3 Membrana, wyttaczana, guma nitrylowa / nylon
Standardowy (cigg dalszy)

Wielkos$¢ 70 2N126902202
Z ogranicznikiem ruchu do dotu

Wielko$¢ 40 2E669902202

Wielko$¢ 60 2E859802202

Wielkos¢ 70 2N 130902202

Standardowy, z napedem recznym, wyttaczana guma
nitrylowa / polie-ster, z ogranicznikiem ruchu do gory

Wielkos$¢ 40 2E6700X0012

Wielkos¢ 60 2E8597X0032

Wielkos¢ 70 2N1269X0012
3* Membrana, silikon

Z ogranicznikiem ruchu do dotu

Wielko$¢ 40 2E6699X0042

Wielkos¢ 60 2E8598X0012

Wielkos¢ 70 2N1309X0012
4 Gtowica membrany

Wielko$¢ 40 (aluminium) 33B9688X012

Wielko$¢ 60 (aluminium) 43B9677X012

Wielkos$¢ 70 (zeliwo) 2N127019042
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llustracja 8. Przekrdj typowego sitownika typ 1051 (cigg dalszy)

Opis

Sruba z tbem szesciokatnym, stal cynkowana
Wielko$¢ 40 (potrzebne 16 szt.)
Wielko$¢ 60 (potrzebne 24 szt.)
Wielko$¢ 70 (potrzebne 28 szt.)

Nakretka sze$ciokatna, stal cynkowana
Wielko$¢ 40 (potrzebne 16 szt.)
Wielko$¢ 60 (potrzebne 24 szt.)
Wielko$¢ 70 (potrzebne 16 szt.)

Sruba z tbem szesciokatnym, stal cynkowana
Wielko$¢ 40 (potrzebne 4 szt.)
Wielko$¢ 40 (potrzebne 6 szt.)
Wielko$¢ 40 (potrzebne 10 szt.)

Ogranicznik ruchu, stal

Typ 1051 lub 1052
Wielko$¢ 40 z obrotem o 60 stopni
Wielko$¢ 40 z obrotem o 90 stopni
Wielko$¢ 60 z obrotem o 60 stopni
Wielko$¢ 60 z obrotem o 90 stopni
Wielko$¢ 70 z obrotem o 60 stopni
Wielko$¢ 70 z obrotem o 90 stopni

Tylko typ 1052
Wielko$¢ 60 z obrotem o 75 stopni
Wielko$¢ 70 z obrotem o 75 stopni

Numer czesci

1A582824052
1A582824052
1A368324052

1A346524122
1A346524122
1A346524122

1A368424052
1A368424052
1N129328992

1A344524052
1A353124052
1A343024052
1A782024052
1A913024052
1A453324052

1A375124052
1A361624052

Czes¢ Opis Numer czesci

9 Sruba z tbem gniazdowym szesciokatnym, stal
(niepotrzebna przy ograniczniku ruchu do dotu)

Typ 1051
Wielkos$¢ 40 12A9460X012
Wielkos¢ 60 12A9461X012
Typ 1052
Wielko$¢ 40 1E760432992
Wielko$¢ 60 i 70 1E775432982

10  Trzpien sitownika, stal nierdzewna
Typ 1051
Uwaga — zesp6t trzpienia i gniazda sprezyny (element 13)
jest dostepny w postaci zespotu tylko w przypadku sitownikéw
o wielkosci 40 i 60. W sitowniku typ 1052 nie ma tego zespotu.

10  Trzpien sitownika, stal nierdzewna

Typ 1051
Wielko$¢ 40 12A9652X022
Wielko$¢ 60 12A9652X032
Typ 1052
Wielko$¢ 40 25A6968X012
Wielko$¢ 60 25A6969X012
Wielko$¢ 70 26A9173X012

19
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Czesé Opis Numer czesci
11 Sprezyna patrz tabela
12 Cylinder sprezyny, zeliwo
Typ 1051 wielko$¢ 40 32A9325X022
Typ 1051 wielko$¢ 60 42A9327X022
Typ 1052 wielko$¢ 40 48A2485X012
Typ 1052 wielko$¢ 60 48A2484X012
Typ 1052 wielko$¢ 70 46A9171X012
13 Gniazdo sprezyny, stal
Typ 1051 patrz tabela
Typ 1052
Wielkos$¢ 40 18A2483X012
Wielko$¢ 60 18A2477X012
Wielko$¢ 70 16A9174X012
16 Nakretka sze$ciokatna, stal/PTFE
Wielko$¢ 40 1A353724122
Wielko$¢ 60 1A354024122
Wielko$¢ 70 1A351124122
17  tozysko, koniec trzpienia sitownika, stal/PTFE
Typ 1052
Wielkos$¢ 40 1E561699012
Wielko$¢ 60 1R440899012
Wielko$¢ 70 1R587699012
18  Sruba z tbem szesciokatnym, stal cynkowana
Wielko$¢ 40 1A361524052
Wielko$¢ 60 12A9519X012
Wielko$¢ 70 12A9458X012
19 Przeciwnakretka sze$ciokatna, stal cynkowana
Wielko$¢ 40 1A341224122
Wielko$¢ 60 1A343324122
Wielko$¢ 70 1A599324122
20  Obudowa, zeliwo
Typ 1051 wielko$¢ 40 48A5245X012
Typ 1051 wielko$¢ 60 48A5246X012
Typ 1052 wielko$¢ 40 48A5245X012
Typ 1052 wielko$¢ 60 i 70 48A5246X012
20  Zmodyfikowana obudowa (do stosowania z mechanizmem
blokowania), zeliwo
Typ 1051 wielkoé¢ 40 33B0139X012
Typ 1051 wielko$¢ 60 33B0138X012
Typ 1052 wielko$¢ 40 33B0139X012
Typ 1052 wielko$¢ 60 i 70 33B0138X012
21 Sruba z tbem szeéciokatnym, stal cynkowana
Wielkos$¢ 40 (potrzebne 4 szt.) 1A352624052
Wielkos$¢ 60 (potrzebne 4 szt.) 1A418624052
Wielkos$¢ 40 (potrzebne 4 szt.) 1A418624052
22  Wspornik jarzma patrz tabela
23 Sruba z tbem szesciokatnym, stal cynkowana
Wielko$¢ 40 (potrzebne 4 szt.) 1A336924052
Wielko$¢ 60 i 70 (potrzebne 4 szt.) 1A340924052
27  Dzwignia patrz tabela
28  Sruba z tbem szesciokatnym, stal cynkowana
Wielko$¢ 40 1A340924052
Wielko$¢ 60 12A9405X012
Wielko$¢ 70 1A430224052
29 Piasta patrz tabela
30  Pierscien dociskowy, stal weglowa cynkowana
Wielko$¢ 40 12A9409X012
Wielko$¢ 60 i 70 12A9455X012
31"  Tuleja
Wielko$¢ 40 12A9373X012
Wielko$¢ 60 i 70 12A9374X012
33 Pokrywa, aluminium chromowane
Standard
Wielko$¢ 40 22B8469X012
Wielko$¢ 60 i 70 22B8471X012
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Czesé Opis Numer czesci
33  Pokrywa, aluminium chromowane (ciag dalszy)
Z przetgcznikiem FYBCS5 i bez ustawnika 3610J
Wielkos$¢ 40 26A8343X012
Wielko$¢ 60 i 70 36A8344X012
Z ustawnikiem pozycyjnym 3710
Z ptukaniem
Wielkos$¢ 40 22B8469X012
Wielko$¢ 60 i 70 22B8471X012
Bez ptukania
Wielkos$¢ 40 22B8470X012
Wielko$¢ 60 i 70 22B8472X012

34

37

38

Sruba z tbem szesciokatnym, stal weglowa platerowana
Bez przetgcznikow

Wielkos$¢ 40 (potrzebne 4 szt.) 1A336924052

Wielko$¢ 60 i 70 (potrzebne 4 szt.) 1A340924052
Z przetgcznikami NAMCO lub LSA/LSX

Wielko$¢ 60 i 70 (potrzebne 2 szt.) 18A8737X012
Z typem 304 lub 4200

Wielkos$¢ 40 (potrzebne 4 szt.) 1C403824052

Wielko$¢ 60 i 70 (potrzebne 4 szt.) 1A453324052
Z typem PMV

Wielkos$¢ 40 (potrzebne 4 szt.) 1C403824052

Wielko$¢ 60 i 70 (potrzebne 4 szt.) 1A453324052
Z 1 lub 2 przetgcznikami GO

Wielkos$¢ 40 (potrzebne 2 szt.) 1A336924052

Wielko$¢ 60 i 70 (potrzebne 2 szt.) 1A340924052
Z typem 1076 wielko$¢ 40

Bez przetacznikéw lub z mikroprzetacznikami

(potrzebne 4 szt.) 1A336924052
Z typem 1076 wielko$¢ 60 i 70 (potrzebne 4 szt.)

Bez przetgcznikéw lub z mikroprzetgcznikami 1A340924052
Z typem 1076 z przetgcznikami GO

Wielko$¢ 40 — 1 przetacznik (potrzebne 3 szt.)

Wielko$¢ 40 - 2 przetaczniki (potrzebne 2 szt.) 1A336924052

Wielko$¢ 60 i 70 — 1 przetacznik (potrzebne 3 szt.)

Wielko$¢ 60 i 70 — 2 przetaczniki(potrzebne 2 szt.) 1A340924052
Z typem 1076 z przetagcznikami NAMCO lub LSA, LSX

Wielko$¢ 40 - 1 przetacznik (potrzebne 2 szt.) 1A344524052

Wielko$¢ 40 - 2 przetaczniki (potrzebne 4 szt.) 1A344524052

Wielko$¢ 60 i 70 — 1 przetgcznik (potrzebne 2 szt.) 1A340924052

Wielko$¢ 60 i 70 — 2 przetaczniki (potrzebne 4 szt.)1A344424052
Z przetacznikami BZE6-2RN lub DTE6-2RN

Wielko$¢ 40 - 90 stopni (potrzebne 4 szt.) 1A336924052

Wielko$¢ 60 i 70 — 90 stopni (potrzebne 4 szt.) 1A340924052
Z mikroprzetgcznikami i obrotem 90 stopni

Wielko$¢ 40 - 1 przetacznik (potrzebne 4 szt.) 1A336924052

Wielko$¢ 40 - 2 przetaczniki (potrzebne 4 szt.) 1A336924052

Wielko$¢ 60 i 70 — 1 przetgcznik (potrzebne 4 szt.) 1A340924052
Wielko$¢ 60 i 70 — 2 przetgczniki (potrzebne 4 szt.)1A340924052
Z mikroprzetgcznikami NAMCO lub LSA, LSX

Wielko$¢ 40 (potrzebne 2 szt.) 1A344524052
Wielkos$¢ 40 (potrzebne 2 szt.) 1A336924052
Wielko$¢ 60 i 70 (potrzebne 2 szt.) 1A340924052
Z ustawnikiem pozycyjnym 3710
Wielko$¢ 40 (potrzebne 4 szt.) 1A336924052
Wielko$¢ 60 i 70 (potrzebne 4 szt.) 1A340924052
Skala wskaznika, stal nierdzewna
Bez napedu recznego
Wielkos¢ 40 28A8533X012
Wielko$¢ 60 i 70 28A8492X012
Wkret samogwintujgcy
stal weglowa platerowana
Do wszystkich wielko$ci 1B561528982
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llustracja 9. Przekrdj typowego sitownika typ 1052

Czesé Opis Numer czesci Czesé Opis Numer czesci
37  Wskaznik pofozenia, stal nierdzewna 37  Wskaznik pofozenia, stal nierdzewna (ciag dalszy)
Bez napedu recznego Z mikroprzetgcznikiem obrét 90 stopni
Bez przetacznikéw Wielkos$¢ 40 28A8490X012
Wielko$¢ 40 28A8534X012 Wielko$¢ 60 i 70 28A8494X012
Wielko$¢ 60 i 70 28A8495X012 Z przetacznikami NAMCO lub LSA, LSX
Z typem 304 lub 4200 Wielko$¢ 40 28A8534X012
Wielko$¢ 40 28A8489X012 Wielko$¢ 60 i 70 28A8495X012
Wielko$¢ 60 i 70 28A8496X012
Z 1 lub 2 przetagcznikami GO 38  Wkret samogwintujgcy do metalu, stal cynkowana
Wielkos$¢ 40 28A8534X012 Bez napedu recznego lub bez przetacznikéw 2 szt. 16561528982
Wielko$¢ 60 i 70 28A8495X012 Z typem 304 lub 4200 (potrzebne 2 szt.) 165613X0012
Z przetgcznikami BZE6-2RN lub DTE6-2RN
Wielko$¢ 40 — obrét 90 stopni 28A8490X012 38  Wkret do metalu, stal cynkowana
Wielko$¢ 60 i 70 — obrét 90 stopni 28A8494X012 Z przetgcznikami BZE6-2RN lub DTE6-2RN

Wielko$¢ 40 — obrét 90 stopni (potrzebne 2 szt.) 16290524052
Wielko$¢ 60 — obrét 90 stopni (potrzebne 2 szt.)  1A381624052
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llustracja 9. Przekrdj typowego sitownika typ 1052 (cigg dalszy)




Sitowniki typ 1051 i 1052

Czesé Opis

38

39

40

41

42

56

57

58

59

63

67

71

72

73

74

75

76

77

78

Wkret do metalu, stal cynkowana (ciag dalszy)
Z mikroprzetgcznikami obrét 90 stopni
Wielkos$¢ 40 (potrzebne 2 szt.)
Wielko$¢ 60 (potrzebne 2 szt.)
Z 1 lub 2 przetagcznikami G) (potrzebne 2 szt.)
Z przetacznikami NAMCO lub LSA, LSX
Do wszystkich wielkosci

Ptyta pokrywy, stal
Do stosowania bez ustawnikéw pozycyjnych
3610J lub 3620J

Sruba z tbem szeéciokatnym, stal cynkowana
Do stosowania z ustawnikami pozycyjnymi
3610J lub 3620J (potrzebne 4 szt.)

Tabliczka znamionowa, stal nierdzewna
Do wszystkich wielkosci

Wkret mocujacy, stal nierdzewna (podac ilo$¢)
Do wszystkich wielkosci

Tabliczka ostrzegawcza
Typ 1051
Wielko$¢ 40
Wielko$¢ 60
Typ 1052
Do wszystkich wielkosci

Sciggacz, stal cynkowana
Wielko$¢ 40
Wielko$¢ 60
Wielko$¢ 70

Przeciwnakretka, stal cynkowana
Wielkos¢ 40
Wielko$¢ 60 i 70

Pokrywa zabezpieczajaca
Do wszystkich wielkosci

Podktadka ptaska, stal cynkowana

Typ 1051 z typem 304 lub 4200

Wielkos$¢ 40 (potrzeba 4 szt.)
Wielko$¢ 60 i 70 (potrzeba 2 szt.)

Tuleja

tozysko oporowe, stal
Typ 1052 wielko$¢ 40
Typ 1052 wielko$¢ 60
Typ 1052 wielko$¢ 70

Bieznia tozyska, stal
Typ 1052 wielko$¢ 40 (potrzebne 2 szt.)
Typ 1052 wielko$¢ 60 (potrzebne 2 szt.)
Typ 1052 wielko$¢ 70 (potrzebne 2 szt.)

Gniazdo fozyska
Zeliwo cynkowane
Typ 1052 wielko$¢ 40
Typ 1052 wielko$¢ 60
Stal
Typ 1052 wielko$¢ 70

Sruba regulacyjna, stal cynkowana
Typ 1052 wielko$¢ 40
Typ 1052 wielko$¢ 60
Typ 1052 wielko$¢ 70

Sruba blokujgca z tbem gniazdowym szesciokatnym
stal weglowa
Typ 1052 wielko$¢ 70

Smar Lubriplate MAG-1 lub réwnowazny
(niedostarczany z sitownikiem)

Smar uszczelniajgcy Loctite lub réwnowazny
(niedostarczany z sitownikiem)

Numer czesci

1A579724052
1A381624052

1B285628982

22A9359X012

1275224052

12B6401X0A2

1A368228982

12A9530X012
12A9531X012

19A6264X012
22A9625X012

22A9624X012
22A9630X012

12A9629X012
1 R438924122

38A4712X012

1H723125072
1A518925072

patrz tabela
10A4636X012

1N888799012
16A9175X012

10A4635X012
1N888899012
16A9182X012

18A2482X012
18A2479X012

16A9176X012

18A2480X012
18A2476X012
26A9172X012

1C345128992

Sruba z tbem szesciokatnym, stal, do przepustnic, styl G

Watki 3/8i1/2" (9.5 i 12.7 mm) (potrzebne 2 szt.)

Watki 5/8 — 1" (15.9 — 25.4 mm) (potrzebne 4 szt.)

1A341824052
1A341824052

Czesé Opis Numer czesci

78  Sruba z tbem szesciokatnym, stal (cigg dalszy)
do przepustnic, styl G
Watki 1-1/4"i1-1/2" (31.8181.1 mm) (4 szt.) 1A544424052
Watek 1-3/4" (44.5 mm) (potrzebne 4 szt.) 1A544424052
Watek 2" (50.4 mm) (potrzebne 4 szt.) 1A544424052

82 Dolna gtowica membrany, stal chromowana
Typ 1051
Wielko$¢ 40 z regulowanym ogranicznikiem do dotu1E682744022
Wielko$¢ 60 z regulowanym ogranicznikiem do dotu1E845544022
Wielko$¢ 70 z regulowanym ogranicznikiem do dotu16A9181X012

83  Zaslepka zabezpieczajgca, polietylen

Typ 1052 wielko$¢ 70 1E878406992
——— Tuleja zaslepki (niepokzana) stal platerowana
Tylko do typu 1052 wielko$¢ 70 1C379026232
144 Tabliczka ostrzegawcza 14B6769X0A2
146 Pierscien dystansowy
Wielko$¢ 40 (60 stopni) 18B2657X012
Wielko$¢ 40 (90 stopni) 18B2660X012
Wielko$¢ 60 (60 stopni) 18B2658X012
Wielko$¢ 60 (90 stopni) 18B2658X022
Wielko$¢ 60 (75 stopni, tylko 1052) 18B2658X032
Wielko$¢ 70 (60 stopni) 18B2659X012
Wielko$¢ 70 (90 stopni) 18B2659X022
Wielko$¢ 70 (75 stopni, tylko 1052) 18B2659X032

Naped reczny montowany od goéry
(ilustracja 10)

51 Pokretto, zeliwo

Wielko$¢ 40 i 60 16A0956X012

Wielkos¢ 70 2A193719042
54  Nakretka sze$ciokgtna rowkowana, stal

Wielko$¢ 40 i 60 11B5952X012

Wielkos¢ 70 11B7131X012
133 Trzpien, brgz

Wielkos¢ 40 27A9643X012

Wielkos¢ 60 27A9642X012

Wielkos¢ 70 27A9664X012

135 Plyta popychacza
Stal weglowa cynkowana

Wielkos$¢ 40 1F117999012
Stal
Wielko$¢ 60 1F118399012
Zeliwo
Wielkos$¢ 70 1R679619022
137 Przeciwnakretka szesciokatna, stal
Wielkos¢ 40 i 60 18A2300X012
Wielkos$¢ 70 18A2301X022
138* Pierscien uszczelniajacy, gumy nitrylowa
Wielkos$¢ 40 1D237506992
Wielkos¢ 60 1B885506992
Wielkos¢ 70 1C415706992
139* Pierscien uszczelniajacy, guma nitrylowa
Wielkos$¢ 40 1D267306992
Wielkos$¢ 60 1D547106992
Wielkos¢ 70 1D269106992

140* Kotek stozkowy
Stal weglowa platerowana

Wielkos$¢ 40 1F118028992
Stal nierdzewna
Wielkos¢ 60 1B627035072
141 Sruba z tbem szesciokatnym, stal cynkowana
Wielkos$¢ 40 (potrzeba 6 szt.) 1A368424052
Wielko$¢ 60 (potrzeba 8 szt.) 1A368424052
Wielkos$¢ 70 (potrzeba 12 szt.) 1N129328992
142 Korpus, zeliwo
Wielkos¢ 40 2N168719012
Wielkos$¢ 60 2K949419012
Wielkos¢ 70 37A9662X012

23
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llustracja 10. Zespoly napedu recznego

Czes¢é Opis

164 Odsadzenie, stal
Wielkos¢ 40
Wielkos¢ 60

169 Smarownica
Wielkos¢ 70

171 Podkfadka ptaska, stal weglowa lub pierscien
dystansowy, stal nierdzewna 416 (S41600)

174  Sruba mocujaca
Wielkos$¢ 70

175 tozysko oporowe, stal
Wielkos¢ 70

176 Bieznia tozyska oporowego, stal weglowa
Wielkos¢ 70

241 Smar Lubriplate MAG-1 lub réwnowazny
(niedostarczany z sitownikiem)

242  Smar uszczelniajgcy Loctite lub rbwnowazny
(niedostarczany z sitownikiem)

244  Smar Never-Seez lub réwnowazny (niedostarczany)

246 Pierscien dystansowy, stal
Wielkos¢ 60
Wielkos¢ 70

247 Przetyczka, stal nierdzewna
Wielko$¢ 40 i 60
Wielkos¢ 70

Numer czesci

17A9658X012
17A9657X012

10847828992

10A0057X012

1R679724092

1N838099012

1N838199012

11B7132X012
11B7133X012

1B108438992
1J340238992

Regulowany ogranicznik ruchu do goéry

(ilustracja 11)

133 Trzpien, braz
Wielko$¢ 40
Wielko$¢ 60
Wielko$¢ 70

24

27A9651X012
27A9647X012
27A9666X012

Czes¢é Opis

133 Ptyta popychacza
Stal weglowa cynkowana
Wielkos¢ 40
Wielkos¢ 60
Zeliwo
Wielkos¢ 70

137 Nakretka ogranicznika, mosigdz
Wielko$¢ 40
Wielko$¢ 70

138* Pierscien uszczelniajacy, guma nitrylowa
Wielkos¢ 40
Wielkos¢ 60
Wielkos¢ 70

139* PierScien uszczelniajacy, guma nitrylowa
Wielkos¢ 40
Wielkos¢ 60
Wielkos¢ 70

140* Kofek stozkowy
Stal weglowa platerowana
Wielkos$¢ 40
Stal nierdzewna S31600 (316)
Wielkos$¢ 60

141  Sruba ztbem szesciokatnym. stal cynkowana
Wielkos¢ 40
Wielkos¢ 60
Wielkos¢ 70

142  Korpus, zeliwo
Wielko$¢ 40
Wielko$¢ 60
Wielkos¢ 70

Numer czesci

1F117999012
1F118399012

1R679619022

18A1272X012
18A2304X012

1D237506992
1B885506992
1C415706992

1D267306992
1D547106992
1D269106992

1F118028992

1B627035072

1A368424052
1A368424052
1N129328992

2N168719012
2K949419012
37A9662X012

244

241
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REGULOWANY OGRANICZNIK RUCHU DO GORY
NA SHLOWNIKACH TYP 1052 O WIELKOSCI 70

llustracja 11. Regulowane ograniczniki ruchu do gory
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Sitowniki typ 1051 1 1052

Czesé Opis

164 Odsadzenie korpusu, stal
Wielkos$¢ 40
Wielkos$¢ 60

169 Smarowniczka
Wielkos$¢ 70

171 Podkfadka ptaska, stal weglowa lub pierscien
dystansowy, stal nierdzewna S41600 (416)
Wielkos¢ 60

174  Sruba blokujaca, stal
Wielko$¢ 70

175 tozysko oporowe, stal weglowa
Wielko$¢ 70

176 Bieznia fozyska oporowego tylko do sitownikéw
typ 1052 wielko$¢ 70

187 Pokrywa ogranicznika ruchu
Wielko$¢ 40
Wielko$¢ 60
Wielko$¢ 70

241 Smar Lubriplate MAG-1 lub réwnowazny
(niedostarczany z sitownikiem)

242  Smar uszczelniajgcy Loctite lub réwnowazny
(niedostarczany z sitownikiem)

Numer czesci

17A9660X012
17A9659X012

10847828992

10A0057X012

1R679724092

1N838099012

1N838199012

1V136914012
1U290514012
1U956314012

Regulowany ogranicznik ruchu do dotu

(ilustracja 12)

54  Nakretka szesciokatna, stal cynkowana
Typ 1051
Wielkos¢ 40
Wielkos¢ 60
Typ 1052
Wielkos¢ 40
Wielkos¢ 60
Wielkos¢ 70

63  Nakretka kotnierza, stal weglowa platerowana
Typ 1051
Wielkos¢ 40
Typ 1052
Wielkos¢ 70

133 Trzpien ogranicznika, stal nierdzewna 303 (S30300)

Typ 1051
Wielko$é 40
Wielko$é 60

Typ 1052
Wielko$é 40
Wielko$é 60
Wielko$é 70

134 Podktadka ptaska, stal weglowa
Wielko$¢ 40
Wielko$¢ 60
Wielkos¢ 70

139* PierScien uszczelniajacy
Wielkos¢ 40
Wielkos¢ 60
Wielkos¢ 70

26

1A341224122
1A368124122

1A413224122
1A375424122
1A351124122

15A9617X012

16A9178X012

17A1804X012
17A1805X012

16A6692X012
16A6693X012
16A9180X012

16A1352X012
15A7932X012
1E833628992

1D267306992
1D547106992
1D269106992
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Czesé Opis

141

142

187

189

241

Uktad blokowania (ilustracja 6)

Sruba z tbem szeéciokatnym, stal cynkowana
Wielkos$¢ 40 (potrzebne 6 szt.)
Wielko$¢ 60 (potrzebne 8 szt.)
Wielko$¢ 70 (potrzebne 12 szt.)

Korpus ogranicznika, zeliwo
Wielko$¢ 40
Wielko$¢ 60
Wielko$¢ 70

Pokrywa ogranicznika, mosigdz
Wielko$¢ 40
Wielko$¢ 60
Wielko$¢ 70

Przeciwnakretka sze$ciokatna, stal cynkowana
Typ 1051
Wielko$¢ 40
Wielko$¢ 60
Typ 1052
Wielko$¢ 40
Wielko$¢ 60
Wielkos$¢ 70 (2 szt.)

Smar Lubriplate MAG-1 lub réwnowazny
(niedostarczany z sitownikiem)

W PRZYPADKU SILOWNIKOW
0 WIELKOSCI 60 DRUGA
NAKRETKE SZESCIOK3TNa
(54) STOSUJE SIE ZAMIAST
NAKRETKI (63)

llustracja 12. Regulowany ogranicznik ruchu do dofu

Numer czesci

1A368424052
1A368424052
1N129328992

36A6248X012
36A6249X012
36A9177X012

1P860814012
1U290514012
26A9179X012

1A352424122
1A599324122

1A353724122
1A351124122
1A351124122

(do sitownikéw o wielkosci 40, 60 i 70)

123

127

128

129
242

Ptyta montazowa, stal nierdzewna
Kotek blokujacy, stal nierdzewna
Przeciwnakretka, stal nierdzewna
Sruba, stal nierdzewna

Smar uszczelniajgcy Loctite lub rbwnowazny
(niedostarczany z sitownikiem)

27B0228X012

1D542335032

1A5993X0032

1A3816K0012
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Czesé Opis Numer czesci Czesé Opis Numer czesci
134 Tuleja, stal/PTFE, od strony piasty (ciag dalszy)
i i H H Wielkos¢ 60
ZeStaw Od pOWIetrzen 1a (I I UStraCja 7) Srednica watka 3/4 do 2" (19.1 do 50.8 mm)
(potrzebne 2 szt.) 14B4310X012

Petny wykaz zestawédw modyfikacyjnych znajduje sie
na poczatku wykazu czesci. Ten wykaz stuzy do zaméwienia

. . - - 135 Pierscien uszczelniajacy od strony piasty,
poszczegdlnych elementéw zespotu odpowietrzenia. guma nitrylowa
Wielko$¢ 30 i 40
132 Tulgja z wytozeniem, od strony jarzma, stal/PTFE A X ..

Srednica watka 1/2" (12.7 mm) (potrzebne 2 szt)  1U902599402 Wgﬁgénécfowa*ka 1/2do7/8" (12.7 do 22.2mm) - 1K594906562
Sredn!ca watka 5/8" (15.9 mm) (potrzebne 2 szt.) 14B4642X012 Srednica watka 1 do 1-1/4" (25.4 do 31.8 mm) 1K594906562
Srednica watka 3/4" (19.1 mm) (potrzebne 2 szt.) F1918348112 Wielkosé 60
Srednica watka 7/8" (22.2 mm) (potrzebne 2 szt.) 14B4631X012 4 : f
Srednica watka 1" (25.4 mm) (potrzebne 2 szt.) 14B4632X012 Srednica wafka 3/4 do 2" (19.1do 50.8 mm)  1U2504X0042
Srednica watka 1-1/4" (31.8 mm) (potrzebne 2 szt.) 14B4633X012 136 Uszczelka ptaska wskaznika potozenia, neopren

Srednica watka 1-1/2" (38.1 mm) (potrzebne 2 szt.) 14B4634X012
Srednica watka 1-3/4" (44.5 mm) (potrzebne 2 szt.) 14B4635X012
Srednica watka 2" (50.8 mm) (potrzebne 2 szt.) G1668548112

Wielkos¢ 30 i 40
Srednica watka 1/2 do 1-1/4" (12.7 do 31.8 mm) 14B4642X012
Wielkos¢ 60

o - . Srednica watka 7/8 do 2" (22.2 do 50.8 mm) 14B4643X012
133  Pierscien uszczelniajgcy, guma nitrylowa
Srednica watka 1/2" (12.7 mm) (potrzebne 2 szt.) 1J4888X052 .
Srednica watka 5/8' (15.9 mm) (potrzebne 2s2t)  11A8741x0s2  'o!  Zespotpokrywy 12B8745X012
Srednica watka 3/4" (19.1 mm) (potrzebne 2 szt.) 1 F4636X032 138 Wkret do metalu, stal platerowana 1A340828992

Srednica watka 7/8" (22.2 mm) (potrzebne 2 szt.) 10A3805X012
Srednica watka 1" (25.4 mm) (potrzebne 2 szt.) 10A8217X042
Srednica watka 1-1/4" (31.8 mm) (potrzebne 2 szt.) 14A6981X012
Srednica watka 1-1/2" (38.1 mm) (potrzebne 2 szt.) 1F1153X0012
Srednica watka 1-3/4" (44.5 mm) (potrzebne 2 szt.) 1P1676X0012

139 Uszczelka stata RTV lub réwnowazna silikonowa
#6B, 3 oz, dostarczana z zestawem modyfikacyjnym 1M1466X0012

Srednica watka 2" (50.8 mm) (potrzebne 2 szt.) 10A3800X012 140 Zaslepka, stal 1A767524662
. . 141 Pokrywa cylindra sprezyny, stal, tylko do 1052
134 T“'\?&?‘;lﬁ‘:é'f; oFiEZ;é’d strony piasty Wielkos¢ 30 (potrzebne 2 szt.) 24B7526X012
Srednica watka 1/2 do 7/8" (12.7 do 22.2 mm) Wielko$¢ 40 (potrzebne 2 szt.) 24B7516X012
; ' Wielko$¢ 60 (potrzebne 2 szt.) 24B7517X012
_ (potrzebne 2 s7t) 14B3503X012 Wielkosc 70 (potrzebne 2 szt.) 24B7518X012
Wielkos¢ 40
Srednica watka 1 do 1-1/4" (25.4 do 31.8 mm) 142 Wkret samogwintujgcy do metalu, stal nierdzewna
(potrzebne 2 szt.) 14B3503X012 Wielkos¢ 30 i 40 (potrzebne 4 szt.) 1J336728982
Wielko$¢ 60 (potrzebne 5 szt.) 1J336728982
Wielko$¢ 70 (potrzebne 8 szt.) 1J336728982
143  Sruba, stal cynkowana
Wielko$¢ 30 (potrzebne 8 szt.) 1C275224052
Wielko$¢ 40 i 70 (potrzebne 4 szt.) 1C275224052
Wielko$¢ 60 (potrzebne 2 szt.) 1C275224052

Element 11, Sprezyna tylko do sitownikéw typ 1051 (stal)
Element 13, Gniazdo sprezyny™ tylko do sitownikéw typ 1051 (stal)

CISNIENIE W OBUDOWIE WIELKOSC ELEMENT 11 - SPREZYNA ELEMENT 13 - GNIAZDO SPREZYNY
psig Bar SILOWNIKA NUMER ZAMOWIENIOWY NUMER ZAMOWIENIOWY
40 11217427042 29A9447X012
0do 18 0do1.2 1K162727082 29A9450X012
' 60 1N937327082 29A9448X012
1N937327082 29A9449X012
20 11217327042 29A9446X012
1P637127082 29A9447X012
0do 33 0do23 1K162827082 29A9448X012
' 60 1K162827082 29A9449X012
1N937327082 29A9448X012
1N937327082 29A9449X012
40 11217327042 29A9446X012
0 do 40 0do2.8 60 1K162727082 29A9448X012
1K162927082 29A9449X012
0 do 55 0do338 40 11217327042 29A9446X012
3do 15 0.2do 1.0 60 1K162727082 29A9450X012
40 11217327042 29A9446X012
1P637127082 29A9447X012
3do 30 0.2 do 2.1

60 1K162827082 29A9449X012
1N937327082 29A9449X012
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Element 27, DZwignia (zeliwo sferoidalne)

SREDNICA WALKA NUMER
WIELKOS C SHLOWNIKA cale p— ZAMOWIENIOWY
1/2 12.7 32A9567X012M
5/8 15.9 32A9568X012M
40 3/4 19.1 32A9569X012M
7/8i1 2221254 32A9570X012
1-1/4 31.8 32A9571X012
3/4 19.1 32A9589X012®
60 7/8i1 222i254 32A9590X012®
1-1/2 38.1 32A9592X012
1-3/4i2 445i50.8 34A5322X012
1-1/4 31.8 32A9575X012®)
70 1-1/2 38.1 32A9576X012
1-3/4i2 445i50.8 32A9679X012
1. W przypadku sitownikéw wyposazonych w naped reczny typ 1076 stosowa¢ dz wignie 1-1/4" (31.8 mm).
2. W przypadku sitownikdw wyposazonych w naped reczny typ 1076 stosowac dz wignie 1-3/4 i 2" (44.5 i 50.8 mm) wielko$¢ 60.
3. W przypadku sitownikéw wyposazonych w naped reczny typ 1076 stosowa¢ dz wignie 1-3/4 i 2" (44.5 i 50.8 mm) wielko$¢ 70.
Element 11, Sprezyna tylko do sitownikéw typ 1051 (stal)
Element 13, Gniazdo sprezyny™ tylko do sitownikéw typ 1051 (stal)
CISNIENIE W OBUDOWIE WSTEPNE $CISNIECIE SPREZYNY NUMER
MEMBRANY WIELKOSC PDTO PDTC SPREZYNY
SILOWNIKA | t 11
psig bar psig bar psig bar (element 11)
40 3.0 0.2 3.0 0.2 1L217427042
4.3 0.3 3.0 0.2 1P637127082
0do 18 0do 1.2
60 3.7 0.3 3.0 0.2 1K162727082
3.5 0.2 3.0 0.2 1N937327082
4.3 0.3 4.3 0.3 1P637127082
40 6.0 0.4 3.0 0.2 1L217327042
4.4 0.3 3.0 0.2 1N844027082
0do 33 0do 23 3.5 0.2 3.5 0.2 1N937327082
60 7.0 0.5 3.0 0.2 1K162827082
6.8 0.5 3.0 0.2 1P270227042
70 10.1 0.7 3.0 0.2 1R676027082
40 4.4 0.3 3.0 0.2 1N844027082
6.0 0.4 3.0 0.2 1L217327042
0 do 40 0do 28 60 6.8 0.5 3.0 0.2 1P270227042
7.0 0.5 3.1 0.2 1K162827082
70 10.1 0.7 3.3 0.2 1R676027082
40 4.4 0.3 3.5 0.2 1N844027082
0 do 55 0do 3.8
70 10.1 0.7 10.1 0.7 1R676027082
40 —_— —_— 3.0 0.2 1L217427042
3do 15 0.2do 1.0
60 3.7 0.3 3.0 0.2 1K162727082
4.3 0.3 4.3 0.3 1P637127082
40 6.0 0.4 3.0 0.2 1L217327042
- —_— 3.0 0.2 1N844027082
3do 30 0.2 do 2.1 3.5 0.2 35 0.2 1N937327082
60 7.0 0.5 3.0 0.2 1K162827082
- - 3.0 0.2 1P270227042
70 10.1 0.7 3.0 0.2 1R676027082
1. W celu uzyskania bardziej szczegétowych informacji na temat doboru sprezyny do konkretnego zaworu nalezy skontaktowa¢ sie z przedstawicielstwem firmy
Fisher—-Rosemount.
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Elementy 22 i 67 ) — zespét wspornika jarzma

WIELKOSC SREDNICA WALKA ZAWORU JARZMA - ELEMENT 22 TULEJA, PTFE
MODEL ZAWORU | o GwNIKA cale mm ZELIWO ELEMENT 67
1/2 12.7 12A9799X0A2 _— 1U902599402
40 5/8 15.9 12A9799X0B2 _— 12A9555X012
3/4 19.1 12A9799X0C2 _— 12A9556X012
CV500, V100, 7/8 222 12A9799X0E2 —_— 12A9557X012
V150, V200, V250, 40 1 25.4 12A9799X0G2 —_— 12A9775X012
V300, 8510, 8522, 1-1/4 31.8 12A9799XI112 - 12A9558X012
8532, 8560 i 7800 3/4 19.1 12A9799X0B2 —_— 12A9556X012
(2-1/2") do 60 7/8 222 12A9799X0F2 —_— 12A9557X012
montazu typu F 1 25.4 12A9799X0H2 —_— 12A9775X012
1-1/4 31.8 12A9799X0J2 —_— 12A9558X012
60 170 1-1/2 38.1 12A9799X0K2 —_— 12A9559X012
1-3/4 445 12A9799X0L2 —_— 10A3848X012
2 50.8 12A9799X0M2 —_— 12A9715X012
1/2 12.7 _— 32A9755X012 1U902599402
40 5/8 15.9 _— 32A9742X012 12A9555X012
3/4 19.1 _— 32A9743X012 12A9556X012
40 1 25.4 —_— 32A9757X012 12A9575X012
1-1/4 31.8 —_— 32A9746X012 12A9558X012
7600 i 9500 do

montazu typu G 60 3/4 19.1 _— 32A9750X012 12A9556X012
1 25.4 —_— 32A9778X012 12A9775X012
1-1/4 31.8 —_— 32A9753X012 12A9558X012
60170 1-1/2 38.1 —_— 32A9754X012 12A9559X012
1-3/4 445 —_— 32A9704X012 12A9560X012
2 50.8 —_— 32A9705X012 12A9561X012

1. Podanie w zamdwieniu numeru jarzma oznacza zamoéwienie zespotu jarzmo-tuleja. Aby zaméwi¢ tylko tuleje nalezy poda¢ numer z ostatniej kolumny.

Element 29 - piasta, stal nierdzewna S41600

. Z WYLACZNIKAMI
WIELKOS G SREDNICA WALKA ZAWORU| gTANDARDOWA LUB | KRANCOWYMI NAMCO .
Z PRZELACZNIKAMI TYP TYP 3555T, "
SHOWNIKA cale mm 304, 352 LUB GO-71360 | MIKROPRZELACZNIKAMI | MIKROPRZELACZNIKAMI
LSA i LSX
1/2 12.7 22A9496X012 22A9706X012 24A3380X012
5/8 15.9 22A9419X012 22A9701X012 24A3211X012
40 3/4 19.1 22A9497X012 22A9704X012 24A2188X012
7/81i 1 222254 22A9486X012 22A9705X012 24A3245X012
1-1/4 318 22A9498X012 22A9703X012 —
60 3/4 19.1 22A9499X012 22A9708X012 23A7813X012
7/81i 1 222254 22A9420X012 22A9710X012 22A9633X012
1-1/4 318 22A9500X012 22A9709X012 —
60 70 1-1/2 38.1 22A9501X012 22A9707X012 22A9550X012
1-3/4i2 44.5i150.8 22A6358X012 25A1600X012 —

1. Czesci nie obejmujg mikrowytgcznikéw LSA lub LSX.
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Vee-Ball, 8disc, Fisher, Fisher—-Rosemount i Managing The Proces Better sg zastrzezonymi znakami towarowymi Fisher Controls International, Inc lub Fisher—Rosemount Systems, Inc.
Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg prze ich prawowowitych wiascicieli.
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