Instrukcja obstugi

Druk
Pauzdz5ii$r?ik1998 Model 1018S

Zawory z trzpieniem przesuwnym model 1018S
Wielkosci DN 15-25-40-50-80-100
1/2-1-1-1/2-2-3-4 cali

Spis tresci

Wstep

Zawarto$c¢ instrukciji
Opis ogodlny

Dane techniczne

1L

L
L
L

NN N

Instalacja

Obstuga

Smarowanie dtawnicy
Obstuga dtawnicy
Wymiana dtawnicy
Obstuga zespotu gniazdo-
zawieradto

Demontaz

Montaz

~

1

§
@Tﬁmﬁ%

Zamawianie czesci

© o

Wykaz czesci

(

70 657.4

llustracja 1. Zawor model 1018S
z sitownikiem typ 3024S

[ FISHER ]

FISHER-ROSEMOUNT " Managing The Process Better:




Model 1018S

Wstep

Zawartos¢ instrukciji

W niniejszej instrukcji obstugi zawarto informacje na
tematinstalaciji, obstugiizamawiania czesci zamiennych
do zaworéw regulacyjnych model 1018S ze standardowg
pokrywg przystosowang do montazu sitownikow typ
3024S i 657/667 o wielkosciach GA 1.21, GA 1.31 and
GA 1.41.

Szczegotowe informacje na temat sitownikéw,
ustawnikéw pozycyjnych i wyposazenia dodatkowego
mozna znalez¢ w oddzielnych instrukcjach obstugi.
Wszystkie prace instalacyjne, obstugowe i
konserwacyjne przy zaworach model 1018S moga
wykonywagé tylko osoby odpowiednio przeszkolone.
W sprawach wymagajgcych bardziej szczegotowych
informacji nalezy skontaktowac¢ sie z lokalnym
przedstawicielstwem Fisher—-Rosemount.

Tabela 1. Dane techniczne

Opis

Zawory model 1018S (ilustracja 1) sg zaworami
metrycznymi z prowadzonym trzpieniem przesuwnym i
dziataniu PDTC (ruch trzpienia do dotu zamyka zawor).
Zawor z wkrecanym pierscieniem gniazda i uszczel-
nieniem metal-metal jest zaworem powszechnego
stosowania dla szerokiego zakresu réznic cisnien i
temperatur, natomiast zawory z uszczelnieniem metal—
PTFE mozna stosowa¢ do temperatur réownych 232°C.

Dane techniczne

Dane techniczne zaworéw modele 1018S podano w
tabeli 1. Niektére dane techniczne zaworéw podano
rowniez na tabliczce znamionowej przymocowanej do
korpusu, jesli zawor dostarczany jest bez sitownika.
Jesli zawor i sitownik dostarczane sg jako zespdt, to
tabliczka znamionowa przymocowana jest do sitownika.

Typ przytgczy procesowych

Patrz tabela 2

Maksymalne ci$nienia i temperatury wiotowe "
Patrz tabela 2

Klasa szczelnosci

Patrz tabela 2

Kierunek przeptywu

Standardowo do gory

Charakterystyku przeptywu/rodzaje grzybkéw
Petnowymiarowe gniazdo metalowe lub z PTFE:
— charakterystyka liniowa

— charakterystyka statoprocentowa
Wielko$¢ jarzma

2 1/8 cala (54mm) do zaworéw o wielkosci ”
DN 15 do 50

2 13/16 cala (71mm) do zawordéw o wielkosci 3 i 4 cale lub
DN 80i 100

do 2 cali lub

Srednica trzpienia zaworu
12 mm (0.472 cala) do zaworéw “ do 2 cali lub DN 15 do 50
16 mm (0.630 cala) do zaworéw 3 i 4 cali lub DN 80 i 100

Przyblizone masy

Wielko$é
zaworu DN
(cale)

Masa DIN/ANSI

kg Ib

15 (1/2) 20

25 (1) 22

40 (1 1/2) 35

50 (2) 42

80 (3) 82

100 (4) 128

(1) Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnych warto$ci ci$nien i temperatur podanych w niniejszej instrukcji obstugi.

Tabela 2. Przytgcza procesowe, klasyfikacje szczelnosci i wytrzymatosci cisnieniowo—temperaturowe dla zaworow model 1018S

PARAMETR ANSI

DIN

Przytacze procesowe

: kotnierzowe z uskokiem ANSI Class 150
(kotnierzowe)

Zawory ze stali nierdzewnej i stali, przytacze

zgodnie z normg ASME/ANSI B16.5-1988

Zawory ze stali nierdzewnej i stali (PN 16, 25 i 40
zgodnie z norma DIN 2543, 2544 i 2545)
Kotnierzowe z uskokiem zgodne z DIN 2526 Form C
Kotnierzowe z wyztobieniem zgodne z DIN 2512

i 300

Klasa szczelnosci
Gniazdo z PTFE - klasa VI (opcja)

Zgodnie z normg ANSI/FCI 70-2-1991
Gniazdo metalowe — klasa IV (standard)
Gniazdo metalowe - klasa V (opcja)

Zgodnie z normg DIN IEC 534-T4
Gniazdo metalowe — klasa IV (standard)
Gniazdo metalowe — klasa V (opcja)
Gniazdo z PTFE - klasa VI (opcja)

Maksymalne ci$nienie
wlotowe i
temperatura™

Zawory ze stali nierdzewnej i stali

ASME/ANSI| B16.5-1988

ANSI Class 150 lub 300 zgodnie z norma

Zawory ze stali
PN 16, 25 lub 40 DIN 2401

Zawory ze stali nierdzewnej majg wytrzymato$é
ci$nieniowo—temperaturowg odpowiadajacg normom
PN 16, 25 lub 40

(1) Nie nalezy nigdy przekracza¢ dopuszczalnych warto$ci ci$nienia i temperatury podanych w niniejszej instrukcji.




Model 1018S

Jesli zawér i sitownik zostaty dostarczone
oddzielnie, to sitownik zamontowac zgodnie z
opisem zawartym w instrukcji obstugi sitownika.

N OSTRZEZENIE

Nieszczelnos$é dtawnicy moze
spowodowaé¢ zranienie personelu
obstugujacego. Dtawnica zaworu jest
zawsze dokrecana przed dostawa, jednak
przed podtaczeniem zaworu nalezy
sprawdzi¢ jej szczelnosé.

Instalacja 6.

i\ OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ zranienia personelu obstugi lub
zniszczenia urzadzenia, nalezy unikaé
gwattownego uwolnieniaci$nienia, ktére moze
nastgpi¢ na skutek przekroczenia
dopuszczalnych wartosci warunkéw pracy
podanych w tabeli 1 i 2 lub na tabliczce
znamionowej. Aby nie dopusci¢ do takiej
sytuacji, zaleca sie zainstalowanie
nadmiarowego zaworu bezpieczenstwa
zgodnie z lokalnymi wymaganiami
narodowymi lub zaktadowymi oraz dobra

praktykainzynierska. Konserwacja

S waea

Unikaé gwattownego uwolnienia ci$nienia
procesowego i niekontrolowanego ruchu
czesci, co moze spowodowaé zranienie
os6b obstugujacych i uszkodzenie
urzadzenia. Przed przystgpieniem do prac
obstugowych nalezy:

Przy realizacji zamowienia konstrukcja i
materiaty konstrukcyjne zaworu zostaty
dobrane w taki sposéb, by spetnié
wymagania ci$nieniowe, temperaturowe,
réznicy cisnieniregulacji przeptywu. Bez
konsultacji z biurem Fisher-Rosemount

nie przekracza¢ dopuszczalnych wartosci
parametrow, gdyz wytrzymatosé
cisnieniowa korpusu zaworu i zespotu
ghiazdo-zawieradto jest ograniczona.

Przed przystgpieniem do instalowania zaworu
sprawdzi¢, czy do Srodka korpusu nie dostaty sie
zadne obce ciata. Oczysci¢ przewody rurowe
instalacji w celu usunigcia opitkdw, skrawkow,
pozostato$éci po spawaniu i innych
zanieczyszczen.

Zawor regulacyjny moze byé zainstalowany w
dowolnej pozycji ograniczonej tylko warunkami
sejsmicznymi. Standardowg pozycja jest
umieszczenie sitownika pionowo nad zaworem.
Wiecej informacji mozna uzyska¢ w biurze
przedstawicielskim Fisher—Rosemount. Przeptyw
przez zawér musi odbywac sie w kierunku

- Odtaczy¢ wszystkie przewody zasilania
sprezonego powietrza, elektryczne i
sygnatowe od sitownika. Upewni¢ sig, ze
sitownik nie moze przypadkowo otworzy¢
lub zamknaé zaworu.

- Wykorzysta¢ obejscie lub catkowicie
odciaé zawor od ciSnienia procesowego.
Uwolni¢ cisnienie z obu stron zaworu.
Spuscié¢é medium procesowe z obu stron
zaworu.

- Odpowietrzy¢ uktad sitownika i zwolnié
napiecie jego sprezyn.

- Zastosowa¢ procedury zabezpieczajace
uktad w powyzszym stanie podczas prac
obstugowych.

wskazanym przez strzatke na korpusie zaworu.

3. Przy instalowaniu zaworu nalezy stosowac
standardowe praktyki wykonywania potgczen
rurowych. Miedzy kotnierzami zaworu i instalaciji
nalezy umiesci¢ odpowiednig uszczelke ptaska.

4.  Przy pokrywie wyposazonej w przytagcze odpo-
wietrzajace dotaczy¢ instalacje odpowietrzenia.

5.  Jesliwymagana jest ciggta praca instalacji nawet
podczas wykonywania prac konserwacyjnych lub
naprawczych, to nalezy zastosowaé obejscie
tréjzaworowe.

W trakcie dziatania czesci zaworu podlegajg normalnemu
zuzyciu i ich stan techniczny musi by¢ okresowo
sprawdzany. Czestotliwos¢ badan i wymian zalezy od
warunkow pracy. Uzywac tylko czesci zamiennych
wyprodukowanych lub dostarczonych przezfirme Fisher—
Rosemount, ktére zostaty wytworzone przy zastosowaniu
wszystkich wymagan technicznych (obrébka cieplna,
tolerancje, itp.).
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Uwaga

Przy kazdorazowym demontazu zaworu
uszczelki wymieni¢ na nowe. Jest to
konieczne do uzyskania zadanej
szczelnosci potaczen.

Przedstawione ponizejinformacje natemat smarowania
dtawnicy, wymiany dtawnicy, konserwacji zespotu
gniazdo-zawieradto, docierania gniazdinaprawy gniazd
z PTFE dotyczg zaworéw model 1018S z ptaska
pokrywg. Zawér model 1018S z ptaskg pokrywa
przedstawiono na ilustracji 5.

Smarowanie dtawnicy

Jesli dtawnice PTFE-kompozyt lub inne wymagajgce
smarowania wyposazone sg w smarownice lub
smarownice z zaworem odcinajacym (ilustracja 2), to
jest ona zainstalowana w nagwintowanym otworze w
pokrywie. Do smarowania nalezy uzywac tylko smarow
silikonowych. Nie nalezy smarowac dtawnic przy
obstudze tlenu lub dla medidw, ktérych temperatura
przekracza 260°C. W celu wpuszczenia smaru do
dfawnicy nalezy obrécié Srube w smarownicy zgodnie z
ruchem wskazowek zegara. Tak samo dziata
smarownica z zaworem odcinajgcym poza tym, ze
przed obrotem Sruby nalezy otworzyc zawdr, a po
nasmarowaniu zamknag¢ go.

Konserwacja dtawnicy

Numery elementow odpowiadajg oznaczeniom na
ilustraciji 5.

W przypadku dtawnic pojedynczych z PTFE z
pierscieniami typu V z obcigzeniem sprezynowym,
sprezyna dfawnicy (element 8.10) jest Zrédtem sity
zapewniajgcejszczelnosé. Jesli zrodtem nieszczelnosci
nie jest gérna tuleja (element 8.2), to sprawdzi¢, czy
kotierz dtawnicy (element 8.1) dotyka pokrywy (element
2). Jeslikotnierz dtawnicy nie dotyka pokrywy, to dokrecic
nakretki kotnierza dtawnicy (element 8.4) do momentu
docisniecia kotnierza dfawnicy do pokrywy. Jesli w ten
sposob nie mozna usung¢ nieszczelnosci, to nalezy
wymieni¢ dfawnice.

Jesli wystepuje nieszczelnos¢ w dtawnicach innego
typu niz z obcigzeniem sprezynowym, to w pierwszej
kolejnoscinalezy sprobowac usungé przeciek dokrecajac

nakretki kotnierza dtawnicy (element 8.4) momentem
sity podanym w tabeli 3. Nie nalezy przekraczac
dopuszczalnych wartosci momentow sit podanych w
tabeli 3, gdyz spowoduje to powstanie duzego tarcia.
Jedlidtawnica jest relatywnie nowaidokrecanie nakretek
nie usuwa przecieku, to moze oznaczac takie zuzycie
trzpienia, ktére uniemozliwia uzyskanie petnej
szczelnosci. Gtadkos¢ powierzchni trzpienia jest rzedu
0.1 ym rms. Jesli przeciek pochodzi z zewnetrznej
powierzchni dtawnicy, to moze oznacza¢ zarysowania
lub zadrapania wewnetrznej powierzchni komory
dtawnicy. Podczas wykonywania podanej nizej
procedury nalezy zawsze sprawdza¢ stan techniczny
trzpienia zaworu i Scian komory dtawnicy.

Wymiana dtawnicy

1. Odcigé zawdr regulacyjny od instalacji
procesowej, uwolni¢ cisnienie z obu stron
zaworu, spusci¢ medium procesowe z obu stron
zaworu. Jeslizawdrwyposazony jest w sitownik,
to odcig¢ zasilanie sitownika sprezonym
powietrzem i uwolni¢ z niego cisnienie.
Zastosowacé procedury zabezpieczajgce uktad
w powyzszym stanie podczas prowadzenia prac
obstugowych.

2. Odtaczy¢ przewody sterujgce pracg sitownika i
instalacje wyciekowg. Roztgczy¢ tacznik
trzpienia i po odkreceniu nakretki blokujace;
jarzma (element 11, ilustracja 5) zdjg¢ sitownik
z korpusu zaworu.

3. Poluzowac nakretki kotnierza dfawnicy (element
8.4) tak, by dtawnica nie zaciskata sig¢ natrzpieniu
zaworu. Zdjg¢ wszystkie elementy wskaznika
potozenia i nakretki blokujgce trzpien z gwintu
trzpienia zaworu.

i\ OSTRZEZENIE

Aby uniknaé zranienia personelu lub
zniszczenia urzadzenia na skutek
niekontrolowanego ruchu pokrywy,
nalezy odkreci¢ ja w sposéb opisany w
nastepnym kroku. Nie zdejmowacé
zablokowanej pokrywy przy uzyciu
narzedzi, ktére moga sie zginaé¢ lub
magazynowac energie w inny sposoéb.
Gwattowne uwolnienie zmagazyno-
wanej energii moze spowodowacé
niekontrolowany ruch pokrywy.
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Uwaga

Wykonanie ponizszego kroku daje
pewnosé, ze cate ciSnienie procesowe
zostato uwolnione z korpusu zaworu.

Nakretki szesciokgtne (element 9.3) mocujg
pokrywe (element2) do korpusu zaworu (element
1). Odkreci¢ nakretki o okoto 3 mm. Nastepnie
roztaczy¢ ptaskimicienkim narzedziem uszczelke
ptaskg miedzy korpusem i pokrywg. Podwazac jg
na catym obwodzie, az nastgpi uwolnienie
pokrywy. Jesli nie nastepuje wyptyw medium, to
odkreci¢ catkowicie nakretki i ostroznie zdja¢
pokrywe z trzpienia zaworu.

5.

Przy podnoszeniu pokrywy (element 2),
zespot grzybka zaworu/trzpienia musi
pozosta¢ wewnatrz zaworu oparty o
gniazdo. Pozwoli to uniknaé zniszczenia
powierzchni uszczelniajgcejw przypadku
wypadnigecia zespotu podczas
podnoszenia pokrywy. Latwiejsze jest
osobne wyjmowanie poszczegodlne
czesci.

Odkreci¢ nakretki (element 9.3) mocujgce
pokrywe (element 2) do zaworu (element 1).
Ostroznie podnies¢ pokrywe.

Jesli zespét grzybka zaworu/trzpienia zaczyna
podnosi¢ sie wraz z pokrywg, to mosieznym lub
ofowianym mtotkiem uderzy¢ w koniec trzpienia
zaworu, by pozostat wewnatrz korpusu. Potozyé

10.

pokrywe na miekkiej powierzchni, tak by nie
uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajgcych.

Zdjg¢ uszczelke ptaska pokrywy (element 9.1) i
zakryC otwér w korpusie zaworu w celu ochrony
powierzchni uszczelniajgcych przed
zarysowaniem i przed dostaniem sig ciat obcych
do $rodka korpusu zaworu.

Zdjgé¢ nakretki kotnierza dtawnicy, kotnierz
dtawnicy i gorng tuleje (elementy 8.1, 8.2i 8.4).
Ostroznie, przy uzyciu zaokraglonego preta lub
innego narzedzia, ktére nie porysuje scian komory
dtawnicy i dolnej tulei prowadzacej, wypchngc
pozostate elementy dtawnicy z pokrywy. Oczysci¢
komore dtawnicy i pozostate metalowe cze$ci.
Zbadac¢ stantechniczny gwintow trzpienia zaworu
i powierzchni komory dfawnicy. Zarysowania
mogg spowodowac nieszczelnosc dtawnicy lub
zniszczy¢ nowa. Jesli standardowe polerowanie
nie poprawia stanu powierzchni, to uszkodzone
czesci wymieni¢ na nowe.

Zdja¢ zabezpieczenie korpusu zaworu i zatozy¢
nowg uszczelke ptaskg pokrywy (element 9.1).
Powierzchnie uszczelniajgce uszczelki powinny
by¢ czyste i gtadkie. Natozy¢ pokrywe na trzpien
i na kotki gwintowane pokrywy (element 9.2).

llustracja 2. Opcjonalna smarownica

Sredni Dtawnica grafitowa Dtawnica z PTFE
Wielko$¢é zaworu trz iernianzlg\?voru Class
P Min. moment Maks. moment Min. moment Maks. moment
cale mm cale mm ANSI DIN in-lbs Nm in-lbs Nm in-lbs Nm in-lbs Nm
1/2, 1, CL 150 22 2.4 32 3.6 10 1.1 15 1.7
1-1/2'i
2 0.472 12 CL 300 29 3.2 43 4.9 14 1.6 21 2.3
15, 25,
40'i 50 PN 40 26 3.0 39 4.4 13 1.4 19 21
CL 150 31 3.5 46 5.3 16 1.8 23 2.6
3i4
CL 300 41 4.7 62 7.0 21 2.4 32 3.6
80 0.630 16 PN 40 38 4.3 57 6.4 19 22 29 3.3
PN 16 30 34 45 5.1 15 1.7 23 2.6
100
PN 40 38 4.3 57 6.4 19 2.2 29 3.3

Tabela 3. Zalecane momenty sit dokrecajgcych nakretki kotnierza dfawnicy
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Procedura dokrecania Srub w kroku 11

zaklada, ze wszystkie gwinty Srub i N\ o

nakretek sa czyste, a nakretki nakrecane N\ pucng
saréwnomiernie w kolejnos$cikrzyzowe;j. - - ;
Dokrecenie jednej z nakretek moze ol IR S
spowodowaé poluzowanie sasiedniej N g
nakretki. Powtérzyé procedure ;
dokrecania kilkukrotnie do uzyskania iy 1D g

szczelnego potaczenia korpus—pokrywa. single PTFE Dovkle PIFE Single Graprite Toudle Gropfite
Po ogrzaniu zaWOru do temperatury (Standard) (@ption) (ption) (Option)
procesowej powtorzyé jeszcze raz

procedure dokrecania. AT
11. Pokry¢ smarem kotki gwintowane pokrywy \Mg ==
(element 9.2), nakretki (element 9.3) i -
powierzchnie miedzy nakretkami a pokrywa N i
smaremMoS2 (Molykote 111) lub réwnowaznym. i Sorng -
Dokreci¢ nakretki (element 9.3) w sposob \ww
krzyzowy, do momentu zetkniecia sie . ]
metalowych wypustow w dolnej czesci kotnierza - (
pOkryWy z pOWIerZChnlq korpusu Zaworu. PT\;ETVTR;QS Double PTFE-V-Ring Double PiTFEfvaing Dauble PiTEf/vaing
Zapewni to wytrzymatoS¢ potgczenia korpus-— (ot ooy e e
pokrywa zgodnie z danymitechnicznymizaworu
(szczegdty — tabela 4). 70 604
llustracja 3. Schematy budowy dfawnic do ptaskich pokryw
12.  Zainstalowa¢ nowg dtawnice i metalowe czg$ci zaworéw o wielkosci od 15 do 50mm i 1/2" do 2"
komory dtawnicy zgodnie ze schematem . o e N
przedstawionym na ilustracji 3 lub 3a. Kolejne \ 1] T
czesci dtawnicy wpychac delikatnie do wnetrza . 2o
obudowy za pomocg gtadko zakoriczone;j rurki :%\Wg %% %
natozonej na trzpien zaworu, upewniajgc sig, ze e L1
miedzy sasiednie migkkie czesci nie dostato sie (IR R I
powietrze. Hd e IR LR
0N e % g@
(IR N NI 4 U
Single PTFE Doukle PTFE Single Graphite Double Graphite

(Standard) @ption) @ption (Option)

Wielkosé Moment sity przy tgczeniu pokrywy z korpusem . L .
zaworu Zawory ANSI Zawory DIN Bushing
Materiat $rub | B7 i B8M CL2 1.1181 ‘ 1.7709 ‘ A2-70 Packig %% %% %%
cale Ibf.ft Coll a1 a4l q a4
spring O H o o
12 -1 60 29 57 46 v B 1N R Il
1-1/2,2,3i4 126 69 136 111 LN e gﬁ %% %%
mm N.m
15,25 82 39 77 63 NI NIV, N L D
" PTFE-V-Rings Daukle PTFE-V-Ring Double PTFE-V-Ring  Double PTFE-V-Ring
40,50, 80 171 94 185 151 ption) Assy 1 Assy 2 Assy 3
100 @ption) @ption (@ptior
70 6704
llustracja 3a. Schematy budowy dfawnic do ptaskich pokryw
Tabela 4. zaworéw o wielkosci 80 do 100mm i 3" do 4"
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13. Natozy¢ gorng tuleje i kotnierz dtawnicy
(elementy 8.1 i 8.2). Pokry¢ smarem Kkofki
gwintowane koftnierza dfawnicy (element 8.3) i
powierzchnie dociskajace nakretek (element8.4).
Nakrecic¢ nakretki kotnierza dtawnicy.

Uwaga

Wartosci momentéw sit dokrecajacych
podane w tabeli 4 i o ktérych mowa w
kroku 14 sg wartosciami orientacyjnymi
i nalezy je traktowaé jako wartosci
maksymalne. Konieczno$¢ dokrecania
nakretek kotnierza dtawnicy momentem
sity przekraczajacym podane wartosci w
celu uzyskania szczelnosci moze
wskazywaé na innego rodzaju
uszkodzenia.

14. W przypadku dtawnic PTFE z pierscieniami typu
V z obcigzeniem sprezynowym (ilustracja 3)
nakretki kotonierza dtawnicy nalezy dokrecac do
momentu zetknigcia sie kotnierza (element 8.1) z

pokrywg.

W przypadku dtawnic grafitowych (ilustracje 3 i 3a)
dokreci¢ nakretki kotnierza dtawnicy maksymalnym
momentem sity podanym w tabeli 3. Nastepnie lekko je
odkrecic i dokrecic je ponownie, tym razem zalecanym,
minimalnym momentem sity podanym w tabeli 3.

W przypadku wszystkich innych typéw dtawnic
(ilustracje 3 i 3a) dokreca¢ matymi ruchami
naprzemiennie nakretki kotnierza dtawnicy do momentu,
gdy jedna z nakretek uzyska dokrecajacy moment sity
réwny minimalnemu podanemu w tabeli 3. Nastepnie
dokreci¢ wszystkie pozostate nakretki tak, by kotierz
dtawnicy byt poziomo i pod kgtem prostym do trzpienia
zaworu.

Zamontowac sitownik na pokrywie (element2) i potaczy¢
trzpienie zaworu i sitownika zgodnie z procedurg zawartg
w odpowiedniej instrukcji obstugi sitownika. Po
przekazaniu zaworu do eksploatacji sprawdzi¢
szczelno$¢ wokét gornej tulei. W razie koniecznosci
dokreci¢ nakretki kotnierza dfawnicy.

Obstuga zespotu gniazdo-zawieradto
Numery elementéw w tym rozdziale sg zgodne z

oznaczeniami podanymi na ilustraciji 5.

Demontaz

1. Zdjac sitownik i pokrywe zgodnie z krokami od 1
do 4 procedury wymiany dtawnicy.

__ Wuwaea

Zwroci¢ szczegdlna uwage, by nie
uszkodzi¢ powierzchni uszczelniajacej
uszczelki ptaskie;j.

Jakos$¢ powierzchni trzpienia zespotu
grzybek zaworu/trzpien (element 6.1)
decyduje o szczelnosci dtawnicy.
Powierzchnie uszczelniajace pierscienia
ghiazda (element 4) i grzybek w zespole
zawor/trzpien (element 6.1) decyduja o
szczelnosci odciecia przeptywu.
Wszystkie te czescinalezy chronié przed
uszkodzeniem, a w razie uszkodzenia
wymieni¢ na nowe.

2. W razie potrzeby elementy dtawnicy mogg by¢

wyjete z pokrywy. Czesci te wymieni¢ zgodnie z
procedurg opisang przy wymianie dfawnicy.

3. Wyjac zespot grzybka zaworu/trzpienia (element

6.1) z zaworu. Jesli grzybek ma by¢ ponownie
wykorzystany, to jego powierzchnige uszczel-
niajgcg zabezpieczy¢ przed porysowaniemtasma
lub w inny sposdb.

Tabela 5 Momenty sit przy dokrecaniu pierscienia gniazda

Moment sity przy dokrecaniu
Wielko$é zaworu pierécienia gniazda
DN (cale)
Ibf x ft Nm
15 (1/2) 111 150
25 (1) 111 150
40 (1-1/2) 111 150
50 (2) 148 200
80 (3) 202 300
100 (4) 202 300
4. W celu wyjecia pierscienia gniazda (element 4)

postepowac w sposéb nastepujgcy, korzystajgc
Z narzedzia wykonanego zgodnie z ilustracjg 4:

a. Wiozy¢ narzedzie do korpusu zaworu. Wystepy
narzedzia muszg wejs¢ w odpowiednie wyciecia
w pierscieniu uszczelniajgcym.

b. Wykorzystaé klucz dynamometryczny lub
wkretak dysponujgcy momentem sity rbwnym lub
wigkszym od podanego w tabeli 4 zakonczony
szesciokgtnym oczkiem.

c. Natozy¢ klucz na szedciokgtne zakonczenie
narzedzia do wykrecania pierscienia.
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Tabela 6. Momenty sit potrzebne do wykrecenia i
wKkrecenioa pierscienia gniazda

Klucz dynamometryczny lub wkretak
nalezy trzyma¢ pod wtasciwym katem w
momencie przytozenia sily przy
odkrecaniu pierscienia gniazda.
Pochylenie klucza lub wkretaka w
momencie odkrecania moze
spowodowaé wypadniecie wystepow
narzedzia z wycie¢ w pierscieniu gniazda
powodujac uszkodzenie pierscienia
gnhiazda.

Wielkos¢é A B c oo
zaworu
DN
cale | mm | cale | mm | cale | mm | cale | mm
(cale)
15-25 5.906 | 150 | 0276 | 7 | 0.630| 16 | 1.949| 50
(1/2-1)
40 6.299 | 160 | 0276 | 7 | 0.787| 20 | 2.736| 70
(1-1/2) ) ) ) )
(520) 6.299 | 160 | 0.276 | 7 | 0.787| 20 | 2.736| 70
(8??) 8.071 | 205 | 0.276 | 7 | 0.965| 245 | 4114 | 104.5
100
) 8.543 | 217 | 0.472 7 0.965 | 24.5 | 4.902 | 124.5
SW 30 (1181 inches)
Hex. head or other
suitable drive feature
()] | ?D
« < ‘
[aa) faa)
C C
Valve Sizes Valve Sizes
DN 15 - 25 (%" - 17 DN 40 - 80 (%" - 37
——\ \SW 30 (1181 inches)
Hex. head or other
suitable drive feature

N

No

Wykreci¢ pierscien gniazda (element 4) z
korpusu zaworu.

Zbadacé stantechniczny wszystkich elementow.
W  razie wystgpienia uszkodzen
uniemozliwiajgcych prawidiowe dziatanie
zaworu wymieni¢ elementy zespotu gniazdo-
zawieradto na nowe.

Montaz

Przed przystagpieniem do instalowania nowego
pierscienia gniazda nalezy doktadnie oczysci¢
gwint w korpusie zaworu. Gwinty i pochylong
pod katem 60° powierzchnig nowego pierscienia
gniazda (patrz element 4, ilustracja 5)
posmarowaé smarem MoS2 lub réwnowaznym.
Wkreci¢ pierécien gniazda w korpus zaworu.
Przy uzyciu specjalnego narzedzia, wrzeciona
lub preta dokreci¢ pierscien momentem
podanym w tabeli 4. Usuna¢ nadmiar smaru.

Zdja¢ zabezpieczenie z zespotu grzybka
zaworu/trzpienia i ostroznie wtozy¢ go do
wnetrza korpusu zaworu.

Oczysci¢ powierzchnie uszczelniajgce w nowej
uszczelce ptaskiejpokrywy i zatozy¢ jg (element
9.1).

| s

Jesli dtawnica ma by¢é powtodrnie
wykorzystana i nie byla wyjmowana z
pokrywy, to nastepny krok nalezy
wykonaé bardzo ostroznie, by gwint
trzpienia nie uszkodzit dtawnicy.

Valve Size
DN 100 (4"
70 6624

llustracja 4. Narzedzie do wkrecania i wykrecania

pierscienia gniazda

Zamocowaé pokrywe na korpusie zaworu i
dokonczy¢ procedure sktadania wykonujgc kroki
od 9 do 13 procedury wymiany dtawnicy,
pomijajac kroki 10 i 11, jedli nie instalowano
nowej dtawnicy.
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Zamawianie czesci

Kazdy zawér ma wtasny numer seryjny, ktéry mozna znalez¢ na korpusie zaworu lub na tabliczce znamionowej
(element 18, nie pokazany) przymocowanej do zaworu, jesli zawor dostarczany jest bez sitownika. Ten sam numer
pojawia si¢ rowniez na tabliczce znamionowej przymocowanej do obudowy membrany sitownika, jesli zawér
dostarczany jest z fabryki wraz z sitownikiem, jako jeden zespét. Numer ten nalezy zawsze podawacé przy kontaktach
z biurem przedstawicielskim Fisher—Rosemount. Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy réwniez podawacé ten
numer oraz opis cze$ci i numer zgodny z ponizszym wykazem.

Wykaz czesci zamiennych
Uwaga : Poza miejscami, gdzie zaznaczono wielko$¢ oznacza wielkos¢ zaworu.
Element Opis Numer czesci

1 Korpus zaworu
Jesli zachodzi konieczno$¢ wymiany korpusu zaworu, to nalezy poda¢ wielko$¢ zaworu, numer seryjny i wykonanie
materiatowe. Dodatkowe informacje mozna uzyskaé w lokalnym przedstawicielstwie firmy Fisher—Rosemount.

2 Pokrywa
Jesli zachodzi konieczno$¢ wymiany pokrywy, to nalezy poda¢ wielkos¢ zaworu i $rednice trzpienia, numer seryjny i

wykonanie materiatowe. Dodatkowe informacje mozna uzyskaé w lokalnym przedstawicielstwie firmy Fisher—-Rosemount.

4* Pierscien gniazda patrz kolejne tabele
6* Zespot grzybka/trzpienia patrz kolejne tabele
6.1 Trzpien niedostepne jako oddzielny element
6.2 Korpus grzybka niedostepne jako oddzielny element
6.3 Miekka wkfadka gniazda niedostepne jako oddzielny element
8 Dtawnica patrz kolejne tabele
8.1 Kotnierz dtawnicy patrz kolejne tabele

8.2*  Tuleja (niemetalowe prowadzenie trzpienia) patrz kolejne tabele
8.3 Kotek gwintowany kotnierza dtawnicy (Sruba dwustronna) patrz kolejne tabele
8.4 Nakretki kotnierza dtawnicy patrz kolejne tabele
8.5*  Pierscien uszczelniajgcy dtawnicy patrz kolejne tabele
8.6 Podktadka patrz kolejne tabele
8.7 Pierscien dystansowy patrz kolejne tabele
8.8 Podktadka patrz kolejne tabele
8.9*  Zestaw pierscieni typu V patrz kolejne tabele
8.10 Sprezyna patrz kolejne tabele
8.12  Pierscien rozstawczy patrz kolejne tabele
8.13  Tuleja (metalowe prowadzenie trzpienia) patrz kolejne tabele
8.20  Zaslepka, miejsce montazu smarownicy/zaworu odcinajgcego patrz kolejne tabele
9 Kotki gwintowane i nakretki pokrywy patrz kolejne tabele
9.1*  Uszczelka ptaska pokryw (grafit laminat/stal nierdzewna 1.4401) :

15 do 25mm (“ do 1 cala) 1882945

40 do 50 mm (1" do 2 cali) 1882953

80mm (3 cale) 1882988

100mm (4 cale) 1882996
9.2 Kotek gwintowany pokrywy ($ruba dwustronna) patrz kolejne tabele
9.3 Nakretka pokrywy patrz kolejne tabele
11 Nakretka blokujgca jarzma (SA 668-A)

15 do 50mm (1/2 do 2 cali) do jarzma wielkosci 2 1/8 cala 2472392

80 do 100 mm (3 do 4 cali) do jarzma wielkosci 2 13/16 cala 2473844

*Zalecane czgsci zapasowe.
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Narzedzie do wykrecania/wkrecania pierécienia gniazda
DN 15-25 ("

-1")

DN 40 - 50 (17 - 2")
DN 80 (3")
DN 100 (4")

0471267
0471275
0471291
1097458

Tabliczka ostrzegawcza regulacji dfawnicy
DN 15-100 (* -4")

zawieradfo ze stali nierdzewnej — gniazdo metalowe i migkkie

2472686

Element 4 : Pierscien gniazda do zespotu gniazdo—

Element 4 : Pierscien gniazda do zespotu gniazdo—

zawieradfo stellitowe

Srednica Materiat pier$cienia
Wielkos¢ zaworu pierécienia gniazda gniazda
DIN ANSI mm cale Stal nierdzewna
mm cale 1.4571
6 0.236 0483478
15 12 10 0.394 0483486
15 0.591 0483494
6 0.236 0483575
10 0.394 0483583
25 1 15 0.591 0483591
20 0.787 0483605
25 0.984 1856251
6 0.236 0752401
10 0.394 0483702
15 0.591 0483710
40 1172 20 0.787 0483729
25 0.984 1936387
30 1.181 0483737
40 1.575 0483745
6 0.236 0752401
10 0.394 0483702
15 0.591 0483710
50 > 20 0.787 0483729
25 0.984 1936387
30 1.181 0483737
40 1.575 0483745
50 1.969 0483753
40 1.575 0483982
80 3 50 1.969 0483990
65 2.559 0484008
80 3.150 0484016
80 3.150 0483346
100 4 95 3.740 0483354

10

Wi ‘s Srednica Materiat pierécienia
ielko$¢ zaworu o . !
pierscienia gniazda gniazda
Stal nierdzewna
DIN ANSI 1.4571, gniazdo

mm cale mm cale utwardzang CoCr-A
(Alloy 6)
6 0.236 0483516
15 12 10 0.394 0483524
15 0.591 0483532
6 0.236 0483630
10 0.394 0483648
25 1 15 0.591 0483656
20 0.787 0483664
25 0.984 1936484
6 0.236 1181785
10 0.394 0483761
15 0.591 0483770
40 11/2 20 0.787 0483788
25 0.984 1975218
30 1.181 0483796
40 1.575 0483800
6 0.236 1181785
10 0.394 0483761
15 0.591 0483770
50 > 20 0.787 0483788
25 0.984 1975218
30 1.181 0483796
40 1.575 0483800
50 1.969 0483818
40 1.575 0484032
80 3 50 1.969 0484040
65 2.559 0484059
80 3.150 0483265
80 3.150 0483400
100 4 95 3.740 0483419
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Element 6.1 : Zespot grzybka zaworu/trzpienia (charakterystyka statoprocentowa)

Wielkos¢ Trzpien Sr.ednlca Wspot. Materiat grzybka zaworu
zaworu gniazda O przeptywu
1.4571 (SST)
powierzchnia 1.4571
51'2 '2':'2' mDm mm cale Kv 1(345;)1 stelitowa z z wytozeniem z
pokryciem CoCr-A Teflonu®
(Alloy6)
6 0.236 1.1 2424347 2424355 @ 2424363
15 10 0.394 2.3 2424428 2424436 @ 2424444
15 0.591 35 2424495 2424509 @ 2424517
6 0.236 0.25 2469235 2469243 @ 2469251
6 0.236 0.4 2469278 2469286 @ 2469294
6 0.236 0.6 2471566 2469308 @ 2471612
6 0.236 0.9 2424266 2424274 @ 2424282
25 1 6 0.236 1.3 2424347 2424355 @ 2424363
10 0.394 2.7 2424428 2424436 @ 2424444
121 45 0.591 4.0 2424495 | 2424509 © 2424517
20 0.787 6.5 2465825 2424576 2424584
25 0.984 10.0 2424622 2424649 2424657
20 0.787 6.5 2465825 2424576 2424584
40 1 25 0.984 11.0 2424622 2424649 2424657
30 1.181 17.0 2470101 2469944 2470497
40 1.575 25.0 2464144 2464152 2464179
20 0.787 6.5 2465825 2424576 2424584
25 0.984 12.0 2424622 2424649 2424657
50 2 30 1.181 18.0 2470101 2469944 2470497
40 1.575 25.0 2464144 2464152 2464179
50 1.969 34.0 2464438 2464446 2464454
40 1.575 34.0 2470179 2470403 2471426
80 3 50 1.969 46.0 2470187 2470411 2471434
16 65 2.559 70.0 2469634 2469642 2469677
80 3.150 90.0 2464586 2464594 2464608
100 4 80 3.150 90.0 2464586 2464594 2462608
95 3.740 140.0 2464713 2464721 2464748
Element 6.2 : Zespct grzybka zaworu/trzpienia (charakterystyka liniowa)
Wielkos¢ Trzpien Srednica Wspot. Materiat grzybka zaworu
zaworu gniazda O przeptywu
1.4571 (SST) z stelitowa
DIN | ANSI | O 1.4571 Powlerzonnia st
mm cale mm mm cale Kv (SST) uszczelniajacg z z wytozeniem
pokryciem z CoCr-A z Teflonu @
(Alloy6)
15 15 0.591 3.7 2470217 2469456 @ 2470543
6 0.236 1.3 2470195 2469421 @ 2470527
12 10 0.394 3.0 2470209 2469448 @ 2470535
25 1 15 0.591 5.0 2470217 2469456 @ 2470543
20 0.787 7.5 2470225 2469979 2470551
25 0.984 11.0 2424711 2424711 2424738
40 17 40 1.575 33.0 2464217 2464225 2464233
50 5 40 1.575 36.0 2464217 2464225 2464233
50 1.969 45.0 2464519 2464527 2464535
80 16 80 3.150 110.0 2464659 2464667 2464675
100 95 3.740 160.0 2464799 2464802 2464829

(1) Wkazdym przypadku trzpiern zaworu wykonany jestz 1.4571 (SST)

(2) Konicdwka grzybka wykonana z litego stelitu
(3) PTFE + 25% wtdkna szklanego

11
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Element 8.1 : Kofnierz dfawnicy — 8.3: Kotki gwintowane Kofnierza dfawnicy — 8.4 : Nakretki kotnierza dfawnicy

Wielko$¢ zaworu

15 do 50 mm (1/2 do 2 cali)

Kofnierz dtawnicy (element 8.1), 1 szt.

Kofek gwintowany dtawnicy (element 8.3), 2 szt.

Nakretka kotnierza dtawnicy (element 8.4), 2 szt.

DIN/ANSI

$31600 (316SST)

2472597 A2-70 (SST) 2472236

A2-70 (SST)

2261332

Wielko$¢é zaworu

80 do 100 mm (3 do 4 cali)

Kotnierz dtawnicy (element 8.1), 1 szt.

Sruba kotnierza dtawnicy (element 8.1), 2 szt.

DIN/ANSI

$31600 (316SST)

2473941 2473976

A2-70 (SST)

Czesci zespotu dfawnicy do trzpienia [1 12mm (0.472 cala), wielkos¢ zaworu 15 do 50mm i 1/2 do 2 cali z ptaska pokrywa(00)

Elementy 8.2%, 8.5%, 8.6, 8.7, 8.8, 8.9%, 8.10, 8.12, 8.13 i 8.20:

Opis Element Numer czgsci
Tuleja, S31603 (316L SST) z wytozeniem z teflonu, 2 szt. 8.2* 2472554
i . Pierécien uszczelniajgcy, PTFE/Grafit kompozyt, 4 szt. 8.5* 1278231
PTFE/Grafit, pojedyncza
Podktadka, 1.4571 (SST), 1 szt. 8.6 0225924
Pierécien dystansowy 1.4571 (SST), 1 szt. 8.7 0869236
Tuleja, S31603 (316L SST) z wytozeniem z teflonu, 2 szt. 8.2* 2472554
PTFE/Grafit, podwojna Pier$cien uszczelniajgcy, PTFE/Grafit kompozyt, 8 szt. 8.5* 1278231
Pier$cien rozstawczy, S31603 (316L SST), 2 szt. 8.12 2472627
Tuleja, S31603 (316L SST) z wytozeniem z teflonu, 2 szt. 8.2* 2472554
L Pier$cien dystansowy, 1.4571 (SST), 1 szt. 8.7 2472678
E;';E;fé‘;:”e”'e typu V, Specjalna podiiadka, S31600 (316SST), 3 szt. 8.8 2472651
Zestaw pier$cieni typu V, PTFE, 1 szt. 8.9* 2472635
Sprezyna, 1.4310 (SST), 1 szt. 8.10 2061333
PTFE-pierscienie typu V Tuleja, S31603 (316L SST) z wytozeniem z teflonu, 2 szt. 8.2* 2472554
(lustracja 3) Specjalna podkiadka, S31600 (316SST), 2 szt. 8.8 2472651
— zespot 1, nadci$nienie L
— zespét 2, podciénienie Zestaw pierscieni typu V, PTFE, 2 szt. 8.9* 2472635
— zespot 3, nad i podcisnienie Pierscien rozstawczy S31603 (316L SST), 2 szt. 8.12 2472627
Tuleja, 1.4571 (SST) z wylozeniem grafitowym, 1 szt. 8.2 2472562
Pierscien uszczelniajgcy, Grafit/SST laminat, 2 szt. 8.5* 1898272
) . Pierscien uszczelniajgcy, Grafit laminat, 2 szt. 8.5* 1898299
Grafit, pojedyncza
Podktadka, 1.4571 (SST), 1 szt. 8.6 0225924
Pierscien dystansowy, 1.4571 (SST), 1 szt. 8.7 0869236
Tuleja, 1.4571 (SST), pokrywana borem, 1 szt. 8.13 2472244
Tuleja, 1.4571 (SST) z wylozeniem grafitowym, 1 szt. 8.2 2472562
Pierscien uszczelniajgcy, Grafit/SST laminat, 4 szt. 8.5% 1898272
Grafit, podwojna Pierscien uszczelniajacy, Grafit, 4 szt. 8.5* 1898299
Pierscien rozstawczy S31603 (316L SST), 2 szt. 8.12 2472627
Tuleja, 1.4571 (SST), pokrywana borem, 1 szt. 8.13 2472244
Pokrywa gwintowana (10)
Zaslepka A4-70 (SST) do stosowania z podwéjng dtawnica, 1 szt. 8.20 2180696
Smarownica / zawor odcinajgcy g’r?;‘\ll\/en?gq(ﬂrGFg/s(;?éf}zlk? g;)t.stosowanla Z poawojng 8.20 2479214

* zalecane czeéci zamienne

12
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Elementy 8.2%, 8.5%, 8.6, 8.7, 8.8, 8.9%, 8.10, 8.12, 8.13 i 8.20:

Czesci zespotu dfawnicy do trzpienia [J 16mm (0.630 cala), wielkos¢ zaworu 80 i 100 mm i 3 i 4 cale z ptaska pokrywa(00)

Opis Element Numer czesci
Tuleja, S31603 (316L SST) z wytozeniem z teflonu, 2 szt. 8.2* 2473852
. ) Pierécien uszczelniajgcy, PTFE/Grafit kompozyt, 4 szt. 8.5* 1278258
PTFE/Grafit, pojedyncza
Podktadka, 1.4571 (SST), 1 szt. 8.6 0225932
Pierscien dystansowy 1.4571 (SST), 1 szt. 8.7 2473933
PTFE/Grafit, podwdjna Tuleja, S31603 (316L SST) z wytozeniem z teflonu, 2 szt. 8.2* 2473852
Pierscien uszczelniajgcy, PTFE/Grafit kompozyt, 8 szt. 8.5* 1278258
Specjalna podktadka, S31600 (316 SST), 2 szt. 8.8 0319686
Pierscien rozstawczy, S31603 (316L SST), 2 szt. 8.12 2473925
Tuleja, S31603 (316L SST) z wytozeniem z teflonu, 2 szt. 8.2* 2473852
Pierscien dystansowy, 1.4571 (SST), 1 szt. 8.7 2473933
PTFE-pierscienie typu V, Specjalna podkiadka, S31600 (316SST), 3 szt. 8.8 0319686
pojedyncza
Zestaw pierscieni typu V, PTFE, 1 szt. 8.9" 2473984
Sprezyna, 1.4310 (SST), 1 szt. 8.10 2061341
PTFE-pierscienie typu V Tuleja, S31603 (316L SST) z wytozeniem z teflonu, 2 szt. 8.2* 2473852
(lustracja.3) Specjalna podkfadka, S31600 (316SST), 2 szt. 8.8 0319686
— zespot 1, nadcisnienie L
— zespét 2, podcignienie Zestaw pierscieni typu V, PTFE, 2 szt. 8.9" 2473984
— zespot 3, nad i podcisnienie Pierscien rozstawczy S31603 (316L SST), 2 szt. 8.12 2473925
Tuleja, 1.4571 (SST) z wytozeniem grafitowym, 1 szt. 8.2 2473887
Pierécien uszczelniajgcy, Grafit/SST laminat, 2 szt. 8.5* 1867105
) ) Pier$cien uszczelniajgcy, Grafit laminat, 2 szt. 8.5* 1898221
Grafit, pojedyncza
Podkfadka, 1.4571 (SST), 1 szt. 8.6 0225932
PierScien dystansowy, 1.4571 (SST), 1 szt. 8.7 2473933
Tuleja, 1.4571 (SST), pokrywana borem, 1 szt. 8.13 2473879
Tuleja, 1.4571 (SST) z wytozeniem grafitowym, 1 szt. 8.2 2472562
Grafitowa, podwojna Specjalna podktadka, S31600 (316SST), 2 szt. 8.8 0319686
Pierécien uszczelniajgcy, Grafit/SST laminat, 4 szt. 8.5* 18967105
Pier$cien uszczelniajgcy, Grafit, 4 szt. 8.5* 1898221
Pierécien rozstawczy S31603 (316L SST), 2 szt. 8.12 2473925
Tuleja, 1.4571 (SST), pokrywana borem, 1 szt. 8.13 2473879
Pokrywa gwintowana (10)
Zaslepka A4-70 (SST) do stosowania z podwdjng dtawnica, 1 szt. 8.20 2180696
Smarownica / zawér odcinajgcy ?{ilvi?gq(???Fg/sG?afT{ Ik? g;)t.stosowama Z podwojng 8.20 2479214

* zalecane czeéci zapasowe

Element 9.2 : Kotki gwintowane (sruby dwustronne) pokrywy i 9.3 : Nakretki pokrywy do zawordw DIN

Wielkosé 1s1' pros s’“i’sas’}f‘m $ruba 1.1181* $ruba 1.7709* $ruba A2-70 (SST)
zaworu Element : Nakretka 1.0501*— Nakretka 1.7258*— Nakretka A2-70
mm Nakretka Nakretka A2-70 smarowana smarowana (SST)-smarowana
1.0501* (SST)
15_25 9.2 2473003 2472988 2473003 2473038 2472988
9.3 0483230 0567663 2473151 2473178 2473186
40 - 50 9.2 2473127 2473097 2473127 2473143 2473097
9.3 0414883 0567671 2473194 2473208 2473216
80 9.2 2539136 2539152 2539136 2539225 2539152
9.3 0414883 0567671 2473194 2473208 2473216
100 9.2 2539144 2539179 2539144 2539233 2539179
9.3 0414883 0567671 2473194 2473208 2473216
*Pokrywana ZnCr
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Model 1018S

Element 9.2 : Kotki gwintowane (Sruby dwustronne) pokrywy i 9.3 : Nakretki pokrywy do zaworéw ANSI

Wielkosé Sruba BS7,°:—1 93- Sruba SA(—S‘I g_sr)—BSM CL2 Sruba SA—193-B7* Sruba SA(_&; g_sr)—BSM CL2
zaworu | Element |\ otka SA-194- |  Nakretka SA—194-8M Nakretka SA—194- " |\ .\ rotka SA—194-8M (SST) —
cale " 2H*-smarowana
2H (SST) smarowana
1 9.2 2472929 2472279 2472929 2472279
9.3 2159899 1248766 2473224 2473232
17 _o 9.2 2472937 2472287 2472937 2472287
9.3 0401919 1248693 2473259 2473267
3 9.2 2539187 2539195 2539187 2539195
9.3 0401919 1248693 2473259 2473267
4 9.2 2539209 2539217 2539209 2539217
9.3 0401919 1248693 2473259 2473267
*Pokrywana ZnCr

8.3
8.4
8.1
8.2
8.3
8.0 % | 8.1
lE 8.2
|
86 X 85
8.7 Sruby kotnierza dtawnicy do zaworéw
§ wielkosci 80 i 100 mm i 3 i 4 cale
8.2 \‘
—
L 70 660.4

llustracja 5. Zawor model 1018S z ptaskg pokrywg i kotnierzem dtawnicy
do zawordw o wielkosci od 15 do 50mm i 1/2 do 2 cali

Fisher Controls International, Inc, 1996; wszystkie prawa zastrzezone.

Informacje zawarte w tej publikacji majg charakter informacyjny i zostaty przedstawione w dobrej wierze, ze sg prawdziwe. Zadne informacje zawarte w niniejszej publikacji nie moga stanowic¢
podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych. Firma Fisher—Rosemount zastrzega sobie prawo do zmian i ulepszania konstrukcji urzadzen oraz do zmiany danych technicznych bez dodatkowej

informacii.

Szczegétowe informacje mozna uzyskaé w:

Fisher-Rosemount Polska Sp. z 0.0. FISH ER®
ul. Wilanowska 372

02-665 Warszawa

tel. (22) 857 37 69, fax (22) 857 38 56

FISHER-ROSEMOUNT " Managing The Process Better:
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