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Wstep

Zakres instrukciji

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera instrukcje obstugi
i wykazy czeéci zamiennych dla regulatoréow typ 1098—
EGR lub 1098H-EGR (ilustracja 1) ze standardowym
filtrem serii P590 i z regulatorem serii 6350 albo pilotem
typu 61LD. W instrukcji opisano rowniez zawoér
nadmiarowy typu 1806 stosowany z pilotem typu 61LD.
Procedury obstugiiwykazy czescidla pilotow monitoréw
oraz innych urzadzen stosowanych z opisywanymi
regulatorami mozna znalez¢ w osobnych instrukcjach
obstugi.

Opis urzadzen

Regulatory typu 1098-EGR i 1098H-EGR zapewniaja
ekonomiczng, doktadng regulacje cisnienia w szerokim
zakresie zastosowan, takich jak systemy przesytu

i rozdziatu gazu, piece do obrobki cieplnejorazinstalacje
zasilania kottéw. Mogg by¢ takze wykorzystywane do
obstugi powietrza i cieczy, w aplikacjach, w ktérych
wymagany jest dtugi czas przesterowania zaworu
(w przyblizeniu od 30 do 90 sekund) zaréwno przy
otwieraniu jak i zamykaniu gtdwnego zaworu. Regulator
typu 1098-EGR wspotpracuje z pilotami typu 6351,
6352, 6353 lub serii 61. Regulator typu 1098H-EGR
wspotpracuje z pilotami typu 6351, 6352, 6353, 6354H,
6354L lub 6354M

Dane techniczne

Tabelanr 1 zawiera dane techniczne roznych konstrukcji
regulatoréw 1098-EGR i 1098H-EGR. Dane techniczne
regulatoréw dostarczanych bezposrednio od producenta
umieszczone sg natabliczce znamionowej (ilustracja 2),
ktéraz znajduje sie na korpusie sitownika i gldbwnego
zaworu, a zakres regulacji sprezyny pilota znajduje sie
na obudowie sprezyny pilota, a kod otworu
wyréwnawczego pilota na jego korpusie.

Tabela 1. Dane techniczne

Wielkos$ci zaworéw i przytacza procesowe

Wielkos¢ | yiateriat Typ przytacza Class ™
korpusu, cale procesowego
Zeliwo Gwintowe NPT Class 250B
1,2 i
Stal weglowa Gwintowe NPT, spawane Class 600
doczotowo lub wpustowo
Zeli Kotnierzowe pfaskie Class 125B
eliwo
2346 Kotnierzowe ptaskie z uskok| Class 250B
8x6 Kotnierzowe ptaskie Class 150,
Stal weglowa | z uskokiem 300, or 600
Spawane doczotowo Class 600

Maksymalne cisnienie” wlotowe zaworu gtéwnego
400 psig (28 bar) lub dopuszczalne ci$nienie dla
korpusu (mniejsza z tych wartos$ci), poza 20 psig
(1,4 bar) dla instalacji oleju opatowego co pokazano
w tabeli 2

Maksymalne cis$nienie zasilania pilotow(: 2
600 psig (41 bar)

Kryzy dtawiace pilota®

KRYZA DLAWIACA
TYP Wzmochnienie
PILOTA Jest Kolor . Kod
literowy
6351 Standardowe Nie Brak Brak
Standardowe Tak Zielona S
6352 Mate do obstugi cieczy
do i/lub szerokiego pasma Nie Brak L
6354M pro.porqonalnos.m
Duze do szerolgego | Tak Czerwona H
pasma proporcjonalnosci

Zakres regulacji cisnien wylotowych®
Pilot typu 6351:
W 3 do 20 psig (0,21 do 1, 4 bar) z zielong

sprezyng

W 5 do 35 psig (0, 34 do 2,4 bar) ze sprezyng
kadmowg lub B 35 do 100 psig (2,4 do 6,9 bar)

Z Czerwona sprezyng

Pilot typu 6352:

M 2 cale wc do 2 psig (5 do 140 mbar) z z6ttg
sprezyna lub M 2 do 10 psig (140 do 690 mbar)

Z czarng sprezyng

Pilot typu 6353:

Ml 3 do 40 psig (0, 21 do 2,8 bar) z z6ttg sprezyna
lub B 35 do 125 psig (2,4 do 8,6 bar) z czerwong
sprezyng

Pilot typu 6354L.:

85 do 200 psig (5, 9 do 14 bar) z niebieska
sprezyng i bez ogranicznika membrany

Pilot typu 6354M:

175 do 220 psig (12 do 15 bar) z niebieska
sprezyng i ogranicznikiem membrany

Pilot typu 6354H:

200 do 300 psig (14 do 21 bar) z zielong sprezyng
i ogranicznikiem membrany

Pilot typu 61LD:

W 0, 25 do 2 psig (0,017-0,138 bar) z czerwong
sprezyng B 1 do 5 psig (0, 069-0,34 bar) z zéttg
sprezyng M 2 do 10 psig (0, 138-0, 69 bar)

z niebieska sprezyng B 5 do 15 psig (0, 34-1,02
bar) z brgzowg sprezyng B 10 do 20 psig (0, 69—
1,4 bar) z zielong sprezyna

Maksymalne i minimalne dopuszczalne wartosci
nastaw dla réznych sprezyn zaworu giéwnego
Patrz tabela 2
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Typ 1098-EGR i 1098H-EGR

Tabela 1. Dane techniczne

Wieljosci sitownikéw i maksymalne cisnienie
dziatajgce na obudowe sitownika

. CISNIENIE CISNIENIE

WIELKOSC WYLOTOWE AWARYJNE
SILOWNIKA - -

Psig Bar Psig Bar

30 100 6.9 115 7.9

Typ 1098 40 75 5.2 82 5.7

70 50 3.4 65 45

Typ 1098H 30 300 21 400 28

Charakterystyka przeptywu zaworu gtéwnego
M Liniowa (standard) lub B szybkootwierajgca

Kierunek przeptywu przez zawoér gtéwny
Od strony pierscienia gniazda przez tuleje na
zewnatrz zaworu.

Dopuszczalne zakresy temperatur dla réznych
wykonan materiatowych®
Standardowe elastomery: —29 do 66°C
Elastomery wysokotemperaturowe: —18 do
149°C, a dla wody od —18 do 82°C

Srednica gniazda i skoki

.«| SREDNICA SKOK
WIELKOSC N —
NIAZDA
KORPUSU, G Standard Ogra:mzona przepustowosé
CALE cale mm | cale |mm rocent cale {[mm
przeptywu
1 1-5/16 33.3 3/4 | 19 —_— -
30 3/8 | 10
2 2-3/8 60.3 1-1/8 | 29
70 5/8 | 16
3 3-3/8 85.7 | 1-1/2 | 38 40 7/18 | 22
4 4-3/8 1111 > 51 40 ’ o5
6&8X6 7-3/16 | 182.6
Przyblizona masa ™z (08¢ WIELKOSC KORPUSU, cale
(z pojedynczym SKHOWNIKA [1 [2 [ 3[4 |6

pilotem) funty

30| 55| 75| 115 | 165 | 350
Typ 1098 40| 65| 85| 125 | 175 | 360
70| 140 | 160 | 200 | 250 | 435

Typ 1098H |30| 80 | 100 | 140 | 190 |375
kg
30| 25| 34| 52| 75159

Typ 1098 40 29| 39| 57| 79 |163
70| 64| 73| 91| 113 (197

Typ 1098H |30| 36| 45| 64 | 86 (170

1. Nie mozna przekracza¢ dopuszczalnych warunkéw temperaturowych
i ci$nieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajacych z instalacji
procesowej, w ktdrej pracuje zawor.

2. W celu zagwarantowania stabilnosci pracy lub zabezpieczenia przed

przecigzeniem mozna zainstalowac¢ regulator redukcyjny po stronie dolotowej
pilota zgodnie z opisem w rozdziale ,Instalacja”.

3. Numery kryz dtawigcych podano w wykazie czesci.

4. Numery sprezyn regulacyjnych pilotow podano w wykazie czesci.

Instalacja i uruchomienie

OSTRZEZENIE

Poddanie regulatora nadmiernie wysokiemu
cisnieniu lub zainstalowanie go w takich
miejscach, gdzie warunki pracy przekraczaja
dopuszczalne dla urzadzenia wartosci
graniczne podane w tabelach 1 i 2 oraz na
wiasciwych tabliczkach znamionowych lub tez
w warunkach przekraczajacych wytrzymatosé
przewodow rurowych lub potaczen rurowych,
moze spowodowaé obrazenia pracownikow
obstugi, zniszczenie urzadzen lub wyciek gazu
wskutek uwolnienia zakumulowanego gazu
lub rozsadzenia czesci poddanych cisnieniu.
Dla uniknigcia tego typu obrazen ciata i szkéd
materialnych nalezy zastosowaé¢ urzadzenia
ograniczajace lub uwalniajgce ci$nienie lub
(w zakresie wymaganym przez stosowne
przepisy prawne), ktére beda zapobiegaé
przekroczeniu przez warunki procesowe
wymaganych ograniczen.

Dodatkowo, mechaniczne uszkodzenia
regulatora moga spowodowac obrazenia ciata
lub straty materialne w wyniku uwalniania sie
nagromadzonego gazu. Aby zabezpieczy¢ sie
przed tego typu sytuacja regulator nalezy

zainstalowaé w obszarze bezpiecznych
warunkoéw eksploatacyjnych.

Standardowy regulator z jednym pilotem

Instalacja

Regulatortypu 1098-EGR lub typu 1098H-EGR dziatajg
bez przeciekéw gazu do atmosfery, dzigki czemu nadaje
sie do instalacji w studzienkach i innych zamknietych
przestrzeniach nieposiadajgcych specjalnego systemu
odpowietrzania. Regulatorten mozna takze zainstalowac
w studzienkach zagrozonych zalewaniem przez wode.
W takich przypadkach nalezy zainstalowaé specjalny
odpowietrznik antyzalewowy lub odpowietrza¢ obudowe
sprezyny pilota powyzej oczekiwanego poziomu wody,
aby membrana pilota poddawana byta tylko cisnieniu
atmosferycznemu.

UWAGA

W zaworach gtéwnych EGR rdznica cisnien
wspomaga odciecie przeptywu. Dlatego
powstanie odwrotnej réznicy cisnien moze
doprowadzi¢ do nieszczelnosci i wycieku.

1. Tylko przeszkoleni pracownicy mogg wykonywac
prace instalacyjne, obstugowe i konserwacyjne
regulatoréw. Przed przystgpieniem do instalacji nalezy
sprawdzi¢, czy nie doszto do uszkodzenia zaworu
gtéwnego, pilota lub przewoddw rurowych w czasie
transportu oraz czy nie znajdujag sie w nich ciata obce.
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Tabela 2. Maksymalne i minimalne cisnienia roznicowe dla sprezyn regulacyjnych zaworu gtdwnego

KONSTRUKCJA

Instalacja zasilania
paliwem kottéw o matym
ci$nieniu réznicowym

typ 1098EGR wymagajaca
tulei szybkootwierajacej

i ci$nienie wlotowe
ograniczone do 20 psig

Wszystkie inne konstrukcje

MAKSYMALNE DOPUSZCZALNE
CISNIENIE ROZNICOWE

20 psig (1.4 bar)

60 psi (4.1 bar)

125 psi (8.6 bar)

400 psig (28 bar)
lub wytrzymatosé

korpusu (mniejsza z nich)

2.5 psi (0.17 bar)

4 psi (0.28 bar)

5 psi (0.34 bar)

3.5 psi (0.24 bar)

5 psi (0.34 bar)

7 psi (0.48 bar)

1 psi (0.069 bar)

1.5 psi (0.10 bar)

2.5 psi (0.17 bar)

3 psi (0.21 bar)

5 psi (0.34 bar)

10 psi (0.69 bar)

4 psi (0.28 bar)

6 psi (0.42 bar)

11 psi (0.76 bar)

1.5 psi (0.10 bar)

2 psi (0.14 bar)

3 psi (0.21 bar)

4 psi (0.28 bar)

6 psi (0.41 bar)

11 psi (0.76 bar)

5 psi (0.34 bar)

8 psi (0.55 bar)

14 psi (0.97 bar)

2 psi (0.14 bar)

2.5 psi (0.17 bar)

4 psi (0.28 bar)

5 psi (0.34 bar)

8 psi (0.55 bar)

13 psi (0.90 bar)

10 psi (0.69 bar)

13 psi (0.90 bar)

22 psi (1.5 bar)

2.5 psi (0.17 bar)

3 psi (0.21 bar)

5 psi (0.34 bar)

9.5 psi (0.66 bar)

14 psi (0.97 bar)

19 psi (1.3 bar)

13 psi (0.90 bar)

19 psi (1.3 bar)

28 psi (1.9 bar)(™

Sitownik w. 40 Niedostgpna
Korpus 1 cal Sitownik w. 30 Niedostepna
Sitownik w. 70 1.0 psi (0.069 bar)
Sitownik w. 40 Niedostepna
MINIMALNE Korpus 2 cale | Sitownik w. 30 Niedostgpna
CISNIENIE Sitownik w. 70 | 1.0 psi (0.069 bar)
ROZNICOWE Sitownik w. 40 | Niedostepna
KONIECZNE Korpus 3 cale | Sitownik w. 30 Niedostgpna
PEL[I)\I?EGO Sitownik w. 70 1'.0 psi (0.069 bar)
SKOKU Sitownik w. 40 | Niedostgpna
Korpus 4 cale | Sitownik w. 30 | Niedostgpna
Sitownik w. 70 1.3 psi (0.090 bar)
Sitownik w. 40 Niedostgpna
Korpus 6, 8 x 6 cali| Sitownik w. 30 Niedostepna
Sitownik w. 70 2.2 psi (0.15 bar)

4 psi (0.28 bar)

6 psi (0.42 bar)

8 psi (0.55 bar)

Z6tta, dla korpus 1 cal

Zielona

Niebieska

Czerwona

KOLOR SPREZYNY ZAWORU GLOWNEGO @ Jiclona

2. Numery sprezyn podano w wykazie czesci.

1. Wymaga specjalnej konstrukgji pilota seria 6350 z zaworem nadmiarowym typ 1806H.

L I

TABLICZKA ZNAMIONOWA
Z PODANYMI WARUNKAMI PRACY
NA KORPUSIE ZAWORU GLOWNEGO

TABLICZKA ZNAMIONOWA SILOWNIKA

llustracja 2. Tabliczki zanamionowe regulatora

Nalezy upewnic sie, ze wnetrze korpusu jest czyste, aw
rurociggu nie znajdujg sie ciata obce. W przypadku
przytaczy gwintowych pokry¢é smarem tylko gwinty
zewnetrzne, a w przypadku przytgczy kotnierzowych
zastosowac wtasciwe uszczelki ptaskie, a potaczenia
wykona¢ zgodnie z zasadami dobrej praktyki
inzynierskiej.

W przypadku przytgczy spawanych, przed wspawaniem
zaworu w rurocigg nalezy wyjgé zespot gniazdo-
zawieradto tgcznie z uszczelkg ptaskg (element 4,
ilustracja 11), zgodnie z instrukcjami podanymi w
rozdziale "Konserwacja".. Nie nalezy instalowac zespotu

4

gniazdo-zawieradto przed zakonczeniem obrébki
termicznej wykonanych spawéw. Podczas spawania
i obrobki termicznej nalezy zabezpieczyé wszystkie
powierzchnie $lizgowe i uszczelniajace wewnatrzkorpusu
zaworu oraz potgczenie kotnierza pokrywy z korpusem
przed dziataniem zbyt wysokiej temperatury.

UWAGA

Wszystkie regulatory typu 1098-EGR i 1098H-
EGR muszaby¢ instalowane tak, aby przeptyw
przez gtéwny zawér odbywat sie w kierunku
zgodnym ze strzatkg umieszczong na korpusie
zaworu.
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4 -/ A
/ ,7;*\\ PRZEWOD IMPULSOWY
{ A8 =TT DO DRUGIEGO
PILOTA (W INSTALACUI

ZASILANIA KOTLA)

REGULATOR TYP 1098-EGR LUB 1098H-EGR
ZE STANDARDOWYM PILOTEM Z SERII 6350

llustracja 3. Instalacja z pojedynczym pilotem

2. Jeslikonieczna jest ciggta praca zaworu prowadzenia
prac konserwacyjnych lub naprawczych nalezy
zainstalowac tréjzaworowe obejscie.

Standardowy sposob montazu pilota zostat pokazany
na ilustracji 1. Pilot moze zostaé zamontowany po
przeciwnej stronie w warunkach polowych przez
przetaczenie ztgczki wkretnej rury pilota do otworu
znajdujgcego sie po przeciwnej stronie pokrywy.

Regulator moze wypuszczaé¢ czes¢ gazu do
otoczenia. w przypadku gazow
niebezpiecznych Ilub tatwopalnych,
gromadzenie si¢ odpowietrzonych gazéw
moze spowodowac ich zapalenie sie lub
wybuch powodujace obrazenia ciata lub straty
materialne. W przypadku obstugi gazéw
niebezpiecznych regulator nalezy
odpowietrza¢ do zdalnej, bezpiecznej
lokalizacji, we wtasciwej odlegtosci od uje¢
poboru powietrza lub innych obszarow

zagrozonych wybuchem. Przewdd
odpowietrzajacy i otwér przewodu
odpowietrzajgcego powinny byé

zabezpieczone przed kondensacjg i
zatykaniem sie.

3. W celu ochrony przytgcza odpowietrzajgcego obudowe
sprezyny przed zatykaniem sie, a obudowy sprezyny
przed gromadzeniem sie wilgoci, korozyjnych substanciji
chemicznych oraz innych ciat obcych, nalezy skierowaé
otwér odpowietrzenia w dét lub zabezpieczyé w inny
sposoOb. Potozenie odpowietrznika moze byé zmienione
przez zdjecie obudowy sprezyny i ponowne

zamontowanie jej na korpusie pilota lub na standardowym
pilocie typu 6353 do 6354M z odpowietrznikiem w nowym
potozeniu (element 35, ilustracja 13 lub czes¢ 13, ilustracja
14). W celu zdalnego odpowietrzenia standardowego
pilota typu 6352 do 6354M, nalezy usung¢ odpowietrznik
i w jego miejsce zainstalowaé drozng instalacje rurowa
gietkg lub sztywng z przytagczem ?-cala NPT.
Odpowietrzanie pilota typu 61LD nastepuje przez
podtgczenie instalacji odpowietrzajgcej w miejsce
zaslepki rurowej (element 22, ilustracja 18). Nastepnie
nalezy zdja¢ zespot pokrywy zamykajacej (element 5,
ilustracja 18) w celu wykrecenia sruby z wnetrza pokrywy
i instalacji jej w otworze odpowietrzajgcym w Srodku
pokrywy zamykajacej. Wylot przewodu
odpowietrzajgcego nalezy zabezpieczy¢ przez
zainstalowanie filtra.

4. Poprowadzi¢ przewdd zasilania pilota o $rednicy
zewnetrznej 3/8 cala lub wigkszej od rurociggu po stronie
dolotowej do wiotu filtra tak jak pokazano na ilustracji 3,
dopasowujgc sie do przytgcza 1/4 cala NPT filtra. Nie
nalezy wykonywaé podtgczenia do rurociggu po stronie
dolotowejw obszarze przeptywu turbulentnego, np. obok
ztgczki wkretnej, innych potaczen lub kolanek. Jesli
maksymalne cisnienie wlotowe pilota moze przekroczy¢
zakres dopuszczalnych ci$nien pracy pilota, nalezy na
przewodzie zasilajgcym pilota zainstalowaé dodatkowy
regulator. Na przewodzie zasilajgcym pilota nalezy
zainstalowa¢ zawor reczny i zawory odpowietrzajgce
gwarantujgce prawidtowe odpowietrzenie i odciecie
regulatora.

5. Do strony wylotowej rurocigagu, na jego odcinku
prostoliniowym, podtaczyé przewdd impulsowy
(sterujacy) 1/2 cala NPT tak jak pokazano nailustracji 3.
Drugi koniec przewodu impulsowego podtgczy¢ do
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przytaczaw pokrywie. Nie nalezy wykonywaé podtgczenia
do rurociagu w obszarze przeptywu turbulentnego, np.
obok ztgczki wkretnej, innych potgczen lub kolanek. Na
przewodzie impulsowym zainstalowa¢ zawoér reczny
umozliwiajgcy odciecie cisnienia sterujgcego przy
wykorzystaniu uktadu obejscia.

6. Jesli po stronie wylotowej ma by¢ zainstalowany
szybkodziatajgcy zawdr elektromagnetyczny, powinien
by¢ on umieszczony jak najdalej od reduktora. Pozwoli
to zmaksymalizowac objeto$¢ gazu w rurociggu pomiedzy
regulatorem a zaworem elektromagnetycznymipoprawi
odpowiedz regulatora na szybkie zmiany natezenia

przeptywu.

7. Instrukcje instalacji opcjonalnych pneumatycznych
lub elektrycznych systemdw zdalnego sterowaniamozna
znalez¢é we wtasciwych instrukcjach obstugi. W przypadku
wykorzystania opcjonalnych pilotow z serii 6350 lub
61LD, nalezy wykonac potgczenia przytacza obcigzenia
z przytgczem odpowietrzenia 1/4 cala NPT.

Sprawdzenia przed uruchomieniem

Przed rozpoczeciem procedur uruchomienia opisanych
w niniejszym rozdziale, nalezy upewnic sig, ze spetnione
sg nastepujgce warunki:

* Zawory odcinajgce przedizaregulatorem sg zamknigte.
e Zawory odpowietrzajgce sg zamkniete.

e Zawory reczne sg zamkniete.

OSTRZEZENIE

Cisnienie zasilajace pilota do regulatora nalezy
podac¢ do przed doprowadzeniem cis$nienia po
stronie wylotowej, gdyz w przeciwnym
przypadku moze nastapi¢ zniszczenie czesci
wewnetrznych wskutek odwrotnego ciSnienia
pilota i elementéw zaworu gtéwnego.

Podczas procedury uruchomienianalezy scisle
monitorowaé¢ cisnienie wylotowe. Proces
uruchamianie regulatora musi byé¢
odpowiednio modyfikowany w zaleznosci od
tego, czy cisnienie po stronie wylotowej
pochodzi z innego regulatora lub z recznie
sterowanego uktadu obejscia.

UWAGA

Dla prawidiowego dziatania ciSnienie zasilania
pilota musi przekracza¢ ci$nienie sterujace o
minimalna wielko$¢ okreslona na tabliczce
znamionowej sitownika jako minimalne
cisnienie réznicowe.
Jedyng niezbedna regulacjg w regulatorze typu 1098-
EGR lub 1098H-EGR jest nastawa cisnienia sprezyny
regulacyjnej pilota. Obrét Sruby regulacyjnej zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara zwigksza Scisnigcie sprezyny
i zwieksza nastawe cisnienia. Obrét Sruby regulacyjnej
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
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zmniejsza sScidnigcie sprezyny i zmniejsza nastawe
cisnienia.
Regulacja pilota

W celu regulacji standardowych pilotéw z serii 6350
nalezy poluzowa¢ nakretke blokujaca (element 11,
ilustracja 13 lub element 10, ilustracja 14) i przekrecié¢
Srube regulacyjng (element 10, ilustracja 13 lub element
9, ilustracja 14). Nastepnie dokreci¢ nakretke blokujgca
tak, by zabezpieczy¢ Srube w nastawionej pozycji.
W przypadku standardowego pilota typu 6352 do 6354M,
przed regulacja nalezy zdja¢ pokrywe zamykajaca
(element 28, ilustracja 14), a po regulacji ponownie jg
zatozy¢.

OSTRZEZENIE

W celu uniknigecia zranienia spowodowanego
zwigzanego z obstuga sterowanego cisnieniem
pilota typu 61LD, nalezy przed zdjeciem
pokrywy zamykajacej ostroznie odpowietrzy¢
obudowe sprezyny. W przeciwnym wypadku,
nagromadzone ci$nienie gwattownie wyrzuci¢
odkrecang pokrywe.

W celu regulacji pilotatypu 61LD nalezy zdjgé pokrywe
zamykajgca (element 5, ilustracja 18) i przekrecic Srube
regulujaca (element6, ilustracja 18). Wszystkie wykonane
regulacje powinny nastawia¢ ciSnienie w dopuszczalnych
granicach zakresu regulacji sprezyny podanego w danych
technicznych.

Uruchomienie
1.0stroznie otworzyé zawdr reczny na przewodzie
zasilajgcym pilota.

2. Powoli otworzy¢ zaw6r odcinajgcy po stronie dolotowe;j
i czesciowo otworzy¢ zawdr odcinajgcy po stronie
wylotowej w celu uzyskania minimalnego przeptywu.

3.Powoli otworzy¢ zawdr reczny na przewodzie
impulsowym.

4. Jesli to konieczne, wyregulowaé nastawe pilota.

5. Catkowicie otworzy¢ wylotowy zawdr odcinajgcy.

6.Powoli zamkng¢ zawér obejsciowy, jesli jest.

Regulator z dwoma pilotami w uktadzie
zasilania paliwa do kottéw

Instalacja

1. Wykona¢ procedury opisane w rozdziale "Instalacja
standardowego regulatora z pojedynczym pilotem" do
kroku 3, upewniajgc sig, ze regulator jest zainstalowany
na poziomym odcinku rurociggu z sitownikiem
znajdujgcym sie ponizejzaworu gtéwnego, jak pokazano
na ilustracji 4.

2. Poprowadzi¢ przewdd zasilania pilota o $rednicy
zewnetrznej 1/2 calalub wigkszej od rurociggu po stronie
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dolotowej do przytacza 1/2 cala NPT w trojniku na
przewodzie zasilania tak jak pokazano nailustracji4. Nie
nalezy wykonywaé podtgczenia do rurociggu po stronie
dolotowejw obszarze przeptywu turbulentnego, np. obok
ztgczki wkretnej, innych potaczen lub kolanek. Jesli
maksymalne cisnienie wlotowe pilota moze przekroczy¢
zakres dopuszczalnych ci$nien pracy pilota, nalezy na
przewodzie zasilajgcym pilota zainstalowaé dodatkowy
regulator. Na przewodzie zasilajgcym pilota nalezy
zainstalowaé zawor reczny i zawory odpowietrzajgce
gwarantujgce prawidtowe odpowietrzenie i odciecie
regulatora.

3. Do strony wylotowej rurociagu, na jego odcinku
prostoliniowym w odlegtosci co najmniej dziesigciu
Srednic rurociggu, podtaczy¢ przewod impulsowy
(sterujacy) 1/2 cala NPT tak jak pokazano nailustracji 4.
Drugi koniec przewodu impulsowego podtgczy¢ do
przytacza 1/4 cala NPT w tréjniku na przewodzie
impulsowym. Nie nalezy wykonywa¢ podtgczenia do
rurociggu w obszarze przeptywu turbulentnego, np. obok
ztgczki wkretnej, innych potfaczen lub kolanek. Na
przewodzie impulsowym zainstalowa¢ zawor reczny
umozliwiajgcy odciecie cisnienia sterujgcego przy
wykorzystaniu uktadu obejscia. Zawor reczny moze by¢
wykorzystany do ttumienia pulsacji powodujgcych
niestabilnos¢ lub ciggte wigczanie/wytaczenia regulatora.

4. Instrukcje instalacji opcjonalnych pneumatycznych
lub elektrycznych systemdw zdalnego sterowaniamozna
znalez¢é we wtasciwych instrukcjach obstugi. W przypadku
wykorzystania opcjonalnych pilotéw z serii 6350 lub
61LD, nalezy wykonac potgczenia przytgcza obcigzenia
z przytaczem odpowietrzenia 1/4 cala NPT.

Sprawdzenia przed uruchomieniem

Przed rozpoczeciem procedur uruchomienia opisanych
w niniejszym rozdziale, nalezy upewnic sie, ze spetnione
sg nastepujgce warunki:

e Zawory odcinajgce przedizaregulatorem sg zamknigte.
e Zawory odpowietrzajgce sg zamkniete.

e Zawory reczne sg zamkniete.

OSTRZEZENIE

Cisnienie zasilajace pilota do regulatora nalezy
poda¢ do przed doprowadzeniem ci$nienia po
stronie wylotowej, gdyz w przeciwnym
przypadku moze nastapi¢ zniszczenie czesci
wewnetrznych wskutek odwrotnego cisnienia
pilota i elementéw zaworu gtéwnego.

Podczas procedury uruchomienianalezy scisle
monitorowaé cisnienie wylotowe. Proces
uruchamianie regulatora musi byé¢
odpowiednio modyfikowany w zaleznosci od
tego, czy cisnienie po stronie wylotowej
pochodzi z innego regulatora lub z recznie
sterowanego uktadu obejscia.

UWAGA

Dla prawidiowego dziatania ci$nienie zasilania
pilota musi przekraczaé¢ cisnienie sterujace
o minimalna wielko$¢ okreslona na tabliczce
znamionowej sitownika jako minimalne
cisnienie roznicowe.
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Jedyna niezbedng regulacjg w regulatorze typu 1098-
EGR lub 1098H-EGR jest nastawa cisnienia sprezyny
regulacyjnej pilota. Obrét Sruby regulacyjnej zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara zwigksza $cisnigcie sprezyny
i zwieksza nastawe cisnienia. Obrét Sruby regulacyjnej
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
zmniejsza sScidnigcie sprezyny i zmniejsza nastawe
cisnienia.

Regulacja pilota

W celu regulacji standardowych pilotéw z serii 6350
nalezy poluzowa¢ nakretke blokujaca (element 11,
ilustracja 13 lub element 10, ilustracja 14) i przekrecié¢
Srube regulacyjng (element 10, ilustracja 13 lub element
9, ilustracja 14). Nastepnie dokreci¢ nakretke blokujgca
tak, by zabezpieczy¢ Srube w nastawionej pozycji.
W przypadku standardowego pilota typu 6352 do 6354M,
przed regulacja nalezy zdja¢ pokrywe zamykajaca
(element 28, ilustracja 14), a po regulacji ponownie jg
zatozy¢.

OSTRZEZENIE

W celu uniknigecia zranienia spowodowanego
zwigzanego z obstuga sterowanego cisnieniem
pilota typu 61LD, nalezy przed zdjeciem
pokrywy zamykajacej ostroznie odpowietrzy¢
obudowe sprezyny. W przeciwnym wypadku,
nagromadzone ciSnienie gwattownie wyrzucié
odkrecana pokrywe.

W celu regulacji pilotatypu 61LD nalezy zdjgé pokrywe
zamykajgca (element 5, ilustracja 18) i przekrecic Srube
regulujaca (element6, ilustracja 18). Wszystkie wykonane
regulacje powinny nastawia¢ cisnienie w dopuszczalnych
granicach zakresu regulacji sprezyny podanego w danych
technicznych.

Uruchomienie

1.0stroznie otworzyé zawdr reczny na przewodzie
zasilajgcym pilota.

2. Powoli otworzy¢ zaw6r odcinajgcy po stronie dolotowe;j
i czesciowo otworzy¢ zawdr odcinajgcy po stronie
wylotowej w celu uzyskania minimalnego przeptywu.

3.Powoli otworzy¢ zawdr reczny na przewodzie
impulsowymiupewnic sig, ze nastawa pilota pasywnego
jest wystarczajgco mniejsza niz pilota aktywnego, tak
aby podczas normalnego dziatania pilot pasywny
pozostawat zamkniety. Na przyktad, przy nastawie
ci$nienia wylotowego 27 mbar dla pilota aktywnego i 25
mbar dla pilota pasywnego, nalezy zaczgé od obnizenia
nastaw dla pilota aktywnego ponizej 25 mbar dla
wytgczenia pilota aktywnego. Nastepnie nastawié pilota
pasywnego na ci$nienie 25 mbar. Na koniec, nastawi¢
ci$nienie wyjsSciowe dla pilota aktywnego na 27 mbar.

Tabela 3 pokazuje jak zblizone do siebie mogg by¢
nastawy pilota pasywnego i aktywnego.

3. Jesli to konieczne, wyregulowaé nastawe pilota.

8

4. Catkowicie otworzy¢ wylotowy zawdr odcinajgcy.

5.Powoli zamkng¢ zawér obejsciowy, jesli jest.

MONITOR AKTYWNY

Instalacja

1. Zaréwno dla regulatora monitora aktywnego
i requlatora aktywnego, nalezy wykonaé kroki opisane
w rozdziale "Standardowa instalacja regulatora
z pojedynczym pilotem" do kroku 6.

2. Potagczy¢ dodatkowy przewdd impulsowy cidnienia po
stronie wylotowej i zawér reczny (ilustracja 5) do pilota
monitorujgcego zgodnie z instrukcjg obstugi pilota
monitorujgcego. Podtgczyé przewdd impulsowy ci$nienia
posredniego ? calaNPT zzaworem recznym do przewodu
ci$nienia posredniego i regulatora monitora aktywnego.
Cisnienie zasilania miedzy pilotem monitorujgcym
a regulatorem monitora aktywnego powinno by¢ zgodne
z podanym w instrukcji obstugi pilota monitorujgcego.

Dla dwoch typowych pilotéw monitorujacych podano w
tabeli 4 przedstawia roznice miedzy zwyktym cisnieniem
w sieci a minimalnym cisnieniem na jakie moze by¢
nastawiony regulator monitora aktywnego aby zadziatat
w przypadku awarii regulatora aktywnego.

Sprawdzenia przed uruchomieniem

Przed rozpoczeciem procedur uruchomienia opisanych
w niniejszym rozdziale, nalezy upewnic sie, ze spetnione
sg nastepujgce warunki:

* Zawory odcinajace przedizaregulatorem sg zamkniete.
* Zawory odpowietrzajgce sa zamkniete.

* Zawory reczne sg zamkniete.

OSTRZEZENIE

Cisnienie zasilajace pilota do regulatora nalezy
poda¢ do przed doprowadzeniem ci$nienia po
stronie wylotowej, gdyz w przeciwnym
przypadku moze nastapi¢ zniszczenie czesci
wewnetrznych wskutek odwrotnego cisnienia
pilota i elementéw zaworu gtéwnego.

Podczas procedury uruchomienianalezy scisle
monitorowaé¢ ci$nienie wylotowe. Proces
uruchamianie regulatora musi byé
odpowiednio modyfikowany w zaleznos$ci od
tego, czy cisnienie po stronie wylotowej
pochodzi z innego regulatora lub z recznie
sterowanego uktadu obejscia.

UWAGA

Dla prawidiowego dziatania ci$nienie zasilania
pilota musi przekraczaé¢ ci$nienie sterujace
o minimalna wielko$¢ okreslong na tabliczce
znamionowej sitownika jako minimalne
cisnienie roznicowe.
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Tabela 3. Piloty pasywne do aplikacji zasilania paliwem kottow

DANE PILOTOW PASYWNYCH

Konstrukcja

Typ YB0OP z gniazdem 3/8 cala (9,5 mm)
i maksymalnym ci$nieniem wlotowym
pilota réwnym 150 psig (10 bar)

MINIMALNE CISNIENIE
PRZY KTORYM MOZNA WYBRAC

Zakres regulacji sprezyny Numer sprezyny | NASTAWE PILOTA PASYWNEGO

3 do8cali wc (8 do20 mbar)(™ 1B6358 27052(1) 1 cal 25 mb

5do15cali we (12 do38 mbar)(h 1B6539 27022(1) Onize.":\;gtéwm ﬁ‘;ia

11 do28 cali wc (27 do68 mbar)() 1B5370 27052(1 | PONZel yp

1 do2—1/2psig (0.069 do0.17 ban® 185371270220 | "

2-1/4do4—1/2psig (0.16 do0.31 bar)@ 1B5372 27022 pbnf’zséjgngst;cvyag"ota

4-1/2do7 psig (0.31 do0.48 bar)@ 1B5373 27052)

Typ 621-107 z gniazdem 3/8 cala (9,5 mm)

i maksymalnym cis$nieniem wlotowym pilota

dla korpusu zeliwnego réwnym 150 psig (10 bar)
lub 750 psig (52 bar) dla dla korpusu z zeliwa
kowalnego lub stali ro(wnym

5 do10 psig (0.34 do0.69 bar)

1D8923 27022

0.3 psig (21 mbar)
ponizej nastawy pilota

1. Ze standardowg ptytag membrany.
2. Zciezka ptyta membrany.

Tabela 4. Dane techniczne pilotow aktywnych

DANE PILOTOW AKTYWNYCH

Konstrukcja

Zakres regulacji sprezyny

Numer sprezyny

MINIMALNE CISNIENIE
PRZY KTORYM MOZNA WYBRAC
NASTAWE PILOTA AKTYWNEGO

Typ Y600M z gniazdem 1/8 cala (3,2 mm)
i maksymalnym ci$nieniem wlotowym
pilota rownym 150 psig (10 bar)

5 do15 cali wc (12 do38 mbar)
11 do28 cali wc (27 do68 mbar)

1B6539 27022
1B5370 27052

3 cale wc (7 mbar)
ponizej nastawy pilota

1 do2-1/2psig (0.069 do0.17 bar)
2-1/4do4-1/2psig (0.16 do0.31 bar)

1B5371 27022
1B5372 27022

0.5 psig (0.034 bar)
ponizej nastawy pilota

4-1/2do7 psig (0.31 do0.48 bar) 1B5373 27052
5 do15 psig (0.34 do1.0 bar) 1D8923 27022
Typ 621-109 z gniazdem 1/8 cala (3,2 mm) 10 do25 psig (1.0 do1.7 bar) 1D7515 27022 30 psig (0.21 bar)
i maksymalnym ci$nieniem wlotowym pilota 20 do35 psig (1.4 do2.4 bar) 1D6659 27022 ponizej nastawy pilota
dla korpusu zeliwnego réwnym 150 psig (10 bar) | 25 do60 psig (1.7 do4.1 bar) 1D7555 27142
lub 750 pSIg (52 bar)dla dla kOerSU z zeliwa 40 do80 pSIg (2.8 do5.5 bar) 1E5436 27142
kowalnego lub stali rownym 80 do150 psig (5.5 do10 bar) 1P9013 271420) | 500510 (03 bar), o
130 do200 psig (9.0 do14 bar) 1P9013 27142

1. Z duza ptyta membrany.
2. Z matg ptytg membrany.
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Jedyna niezbedng regulacjg w regulatorze typu 1098-
EGR lub 1098H-EGR jest nastawa cisnienia sprezyny
regulacyjnej pilota. Obrét Sruby regulacyjnej zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara zwigksza $cisnigcie sprezyny
i zwieksza nastawe cisnienia. Obrét Sruby regulacyjnej
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
zmniejsza sScidnigcie sprezyny i zmniejsza nastawe
cisnienia.

Regulacja pilota

W celu regulacji standardowych pilotéw z serii 6350
nalezy poluzowa¢ nakretke blokujaca (element 11,
ilustracja 13 lub element 10, ilustracja 14) i przekrecié¢
Srube regulacyjng (element 10, ilustracja 13 lub element
9, ilustracja 14). Nastepnie dokreci¢ nakretke blokujgca
tak, by zabezpieczy¢ Srube w nastawionej pozycji.
W przypadku standardowego pilota typu 6352 do 6354M,
przed regulacja nalezy zdja¢ pokrywe zamykajaca
(element 28, ilustracja 14), a po regulacji ponownie jg
zatozy¢.

OSTRZEZENIE

W celu uniknigecia zranienia spowodowanego
zwigzanego z obstuga sterowanego cisnieniem
pilota typu 61LD, nalezy przed zdjeciem
pokrywy zamykajacej ostroznie odpowietrzy¢
obudowe sprezyny. W przeciwnym wypadku,
nagromadzone ciSnienie gwattownie wyrzucié
odkrecana pokrywe.

W celu regulacji pilotatypu 61LD nalezy zdjgé pokrywe
zamykajgca (element 5, ilustracja 18) i przekrecic Srube
regulujaca (element6, ilustracja 18). Wszystkie wykonane
regulacje powinny nastawia¢ cisnienie w dopuszczalnych
granicach zakresu regulacji sprezyny podanego w danych
technicznych.

Uruchomienie

W instalacjach monitorowych aktywnych (ilustracja 5),
nalezy sie upewnic, czy regulator aktywny drugiego
stopnia jest nastawiony do pracy przy cisnieniu nizszym
niz nastawa regulatora monitora aktywnego 1098-EGR
lub 1098H-EGR. W tym celu nalezy zwigkszy¢ nastawe
pilota monitorujgcego do wartosci, przy ktorej pilot
aktywny reguluje cisnienie posrednie a regulator aktywny
drugiego stopnia kontroluje ci$nienie wylotowe. Jedli tak
nie jest, pilot monitorujgcy bedzie probowat przejeé
regulacje cisnienia wylotowego.

1. Powoli otworzy¢ dolotowy zawdr odcinajgcy i zawory
reczne na obu przewodach zasilania pilotow. Dzigki
temu mozliwa jest regulacja nastaw obu pilotéw. Nalezy
czesciowo otworzy¢ wylotowy zawdr blokujacy dla
minimalnego przeptywu. Czesciowo otworzy¢ zawor
odcinajgcy po stronie wylotowej w celu uzyskania
minimalnego przeptywu.

2. W celu umozliwienia regulaciji ci$nienia posredniego
przy uzyciu regulatora monitora aktywnego, nalezy powoli

10

otworzy¢ reczny zawér na przewodzie impulsowym
cisnienia posredniego.

3. W celu umozliwienia regulacji cisnienia wylotowego
przy uzyciu regulatora aktywnego drugiego stopnia,
nalezy powoli otworzyé reczny zawdr na przewodzie
impulsowym tego regulatora.

4. Wyregulowa¢ nastawe pilota monitorujacego, aby
ustawi¢ zgdang warto$¢ wylotowego cisSnienia
awaryjnego, ktére bedzie utrzymywane w razie awarii
(otwarcia) regulatora aktywnego drugiego stopnia.
Awaryjne cisnienie wylotowe powinno przekraczac
zgdane ci$nienie wylotowe co najmniej o warto$¢ podang
wtabeli 4. Nastepne kroki regulacji pilota monitorujgcego
moga sie rézni¢ w zaleznosci od konfiguracji instalaciji
procesowej; jednakze podstawowa metoda pozostaje ta
sama. Nastepne podpunkty a i b moga by¢ stuzy¢ jako
przykfad nastawy pilota monitorujgcego:

a. Zwigkszac nastawe cisnienia wylotowego regulatora
aktywnego drugiego stopnia do momentu, gdy pilot
monitorujgcy przejmie kontrole nad ci$nieniem wylotowy.
Wyregulowac¢ nastawe pilota monitorujgcego do
momentu osiggniecia zadanej wartoéci awaryjnego
cisnienia wylotowego. Nastepnie ponownie
przeregulowaé regulator aktywny drugiego stopnia na
zadane cisnienie wylotowe.

b. Zainstalowac specjalny przewod rurowy (niepokazany
na ilustracji 5) tak, aby na pilota monitorujgcego dziatato
cisnienie posrednie. Cisnienie posrednie dziata w taki
sam sposoéb jak cisnienie wylotowe, i pilot monitorujgcy
reguluje i zmniejsza cisnienie posrednie. Wyregulowacé
nastawe pilota monitorujgcego tak, aby osiggng¢ wartos¢
awaryjnego cisnienia wylotowego na poziomie cisnienia
posredniego. Nastepnie nalezy powoli zamkna¢ specjalny
zainstalowany przewdd rurowy i otworzy¢ przewdd
impulsowy ci$nienia wylotowego tak, jak sie to dzieje
przy normalnej pracy.

5. Ostroznie otworzy¢ wylotowy zawdr odcinajacy.

6. Powoli zamkng¢ zawor obejsciowy, jesli jest.

MONITOR PASYWNY

Instalacja

1. Zardwno dla regulatora monitora pasywnego
i regulatora aktywnego, nalezy wykonac¢ kroki opisane
w rozdziale "Standardowa instalacja regulatora
z pojedynczym pilotem" do kroku 6.

2. Podtgczy¢ przewodd impulsowy regulatora monitora
pasywnego (ilustracja 6) do przewodu rurowego w poblizu
przytacza przewodu impulsowego reduktora aktywnego.
Podczas normalnej dziatania regulator monitora
pasywnego pozostaje catkowicie otwarty, gdyz redukcja
ci$nienia wykonywana jest przez regulator aktywny.
Tylkow przypadku awarii regulatora aktywnego, regulator
monitora pasywnego przejmuje regulacje na nastawe
cisnienia nieco wyzsza.
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MINIMALNA INSTALACJA MONITOROWA PASYWNA, W KTOREJ
MONITOR PASYWNY MUSI BYC ZAINSTALOWANY NA WLOCIE

llustracja 6. Typowa instalacja monitorowa pasywna

Sprawdzenia przed uruchomieniem

Przed rozpoczegciem procedur uruchomienia opisanych
w niniejszym rozdziale, nalezy upewnic sie, ze spetnione
sg nastepujgce warunki:

e Zawory odcinajgce przedizaregulatorem sg zamkniete.
* Zawory odpowietrzajgce sg zamkniete.

e Zawory reczne sg zamkniete.

Cisnienie zasilajace pilota do regulatoranalezy
podaé do przed doprowadzeniem ci$nienia po
stronie wylotowej, gdyz w przeciwnym
przypadku moze nastapi¢ zniszczenie czesci
wewnetrznych wskutek odwrotnego cisnienia
pilota i elementéw zaworu gtéwnego.

Podczas procedury uruchomienianalezy scisle
monitorowa¢ cisnienie wylotowe. Proces
uruchamianie regulatora musi byé¢
odpowiednio modyfikowany w zaleznosci od
tego, czy cisnienie po stronie wylotowej
pochodzi z innego regulatora lub z recznie
sterowanego uktadu obejscia.

UWAGA

Dla prawidiowego dziatania ci$nienie zasilania
pilota musi przekracza¢ cisnienie sterujace o
minimalna wielkos¢é okreslona na tabliczce
znamionowej sitownika jako minimalne
cisnienie réznicowe.
Jedyna niezbedna regulacjg w regulatorze typu 1098-
EGR lub 1098H-EGR jest nastawa cisnienia sprezyny
regulacyjnej pilota. Obrét Sruby regulacyjnej zgodnie
zruchem wskazéwek zegara zwigeksza Scisniecie
sprezyny i zwieksza nastawe cisnienia. Obroét Sruby
regulacyjnejw kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara zmniejsza $cisniecie sprezyny i zmniejsza
nastawe cisnienia.

Regulacja pilota

W celu regulacji standardowych pilotdw z serii 6350
nalezy poluzowa¢ nakretke blokujaca (element 11,
ilustracja 13 lub element 10, ilustracja 14) i przekreci¢
Srube regulacyjng (element 10, ilustracja 13 lub element
9, ilustracja 14). Nastepnie dokreci¢ nakretke blokujgca
tak, by zabezpieczy¢ Srube w nastawionej pozycji.
W przypadku standardowego pilota typu 6352 do 6354M,
przed regulacjg nalezy zdja¢ pokrywe zamykajaca
(element 28, ilustracja 14), a po regulacji ponownie jg
zatozyc€.

OSTRZEZENIE

W celu uniknigcia zranienia spowodowanego
zwigzanego z obstuga sterowanego ciShieniem
pilota typu 61LD, nalezy przed zdjeciem
pokrywy zamykajacej ostroznie odpowietrzy¢
obudowe sprezyny. W przeciwnym wypadku,
nagromadzone ci$nienie gwattownie wyrzuci¢
odkrecang pokrywe.

W celu regulacji pilotatypu 61LD nalezy zdja¢ pokrywe
zamykajgca (element 5, ilustracja 18) i przekrecic¢ Srube
regulujgca (element6, ilustracja 18). Wszystkie wykonane
regulacje powinny nastawiac cisnienie w dopuszczalnych
granicach zakresu regulacji sprezyny podanego w danych
technicznych.

Uruchomienie

Ponizszg procedure nalezy powtérzy¢ dla kazdego
zainstalowanego regulatora.

1.Powoli otworzyé zawdr reczny na przewodzie
zasilajgcym pilota.

2. Powoliotworzy¢ zawdr odcinajacy po stronie dolotowe;j
i cze$ciowo otworzyé zawodr odcinajgcy po stronie
wylotowej w celu uzyskania minimalnego przeptywu.

3.Powoli otworzy¢ zawér reczny na przewodzie
impulsowym i w razie potrzeby wyregulowac¢ nastawe
pilota. Nastawi¢ regulator pasywny na warto$¢ nieco
wyzszg niz nastawa regulatora aktywnego.

4. Catkowicie otworzy¢ wylotowy zawor odcinajacy.

5.Powoli zamkng¢ zawér obejsciowy, jesli jest.
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Wytaczenie z eksploataciji

Instalacje réznig sie¢ miedzy sobg, ale w przypadku
kazdejinstalacji wazne jest, zeby zawory byty otwierane
i zamykane powoli oraz aby cidnienie wylotowe zostato
odpowietrzone przed odpowietrzeniem ci$nienia
wlotowego, co zapobiega uszkodzeniom pilota i zaworu
gtéwnego spowodowanym przez cisnienie wsteczne.
Ponizej podano procedury wytgczenia z eksploatacji dla
typowych instalacji regulatoréw.

Instalacja regulatora z pojedynczym
i podwojnym pilotem lub instalacja
monitora pasywnego

Podobnie jak w przypadku z pojedynczym pilotem
(ilustracja 3), poszczegodlne kroki ponizszej procedury
odnoszg sie rowniez do regulatoréw z podwdjnym pilotem
(ilustracja 4) i instalacji monitora pasywnego (ilustracja
6). Procedure nalezy jedynie powtérzy¢ dla kazdego
regulatora w instalaciji.

1. Powoli zamkng¢ wylotowy zawér odcinajgcy. Jesli
przewdd impulsowy jest podtgczony za zaworem
odcinajgcym nalezy rowniez zawdr reczny na przewodzie
impulsowym.

2. Powoli zamkna¢ dolotowy zawér odcinajgcy i reczny
zawOr na przewodzie zasilania pilota.

3. Powoli otworzy¢ zawdr odpowietrzajgcy na rurociggu
wylotowym. Jesliprzewdd impulsowy podtgczony jest za
zaworem odcinajgcym, nalezy takze otworzyé zawor
odpowietrzajgcy na przewodzie impulsowym. Odczekac
do catkowitej dekompresji.

4. Powoli otworzy¢ zawdr odpowietrzajacy na rurociggu
dolotowym. Wypusci¢ catkowicie gaz z przewoduii pilota.

Instalacja monitora aktywnego

1. Powoli zamkna¢ wylotowy zawdr odcinajacy i reczny
zawor na wylotowym przewodzie impulsowym.

2. Powoli zamkng¢ dolotowy zawdr odcinajgcy i reczny
zawOr na obu przewodach zasilania pilota.

3. Powoli otworzy¢ wszystkie zawory odpowietrzajace i
wypusci¢ catkowicie ci$nienie z przewoddw rurowych i
regulatorow.

Zasada dziatania

Regulatory posredniego dziatania typ 1098-EGR
i 1098H-EGR wykorzystujg cisnienie wlotowe jako
medium operacyjne, ktore jest redukowane przez
dziatanie pilotaiobcigza membrane sitownika. Cisnienie
wylotowe przeciwstawia sie ciSnieniu obcigzenia w
sitowniku, atakze sprezynie regulacyjnejpilota. Dziatanie
wszystkich regulatoréw jest podobne, schemat dziatania
regulatora typ 1098-EGR pokazano na ilustracji 7.
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Kiedy podczas dziatania cisnienie wylotowe jest nizsze
niz nastawa sprezyny regulacyjnejpilota, sprezyna dziata
na membrane pilota, otwierajgc grzyb zaworu pilota
(pilot typu 6351) lub otwdr wyréwnawczy opdzniajgcy
(pilot typu 61LD), zapewniajgc dodatkowe cisnienie
dziatajgce na membrane sitownika. Cisnienie to otwiera
grzyb zaworu gtdéwnego zwigkszajgc cisnienie po stronie
wylotowe;j.

Kiedy zapotrzebowanie na gaz po stronie wylotowej
zostaje zaspokojone, ciSnienie wylotowe wzrosta,
dziatajgc na membrany pilota i sitownika. Gdy cisnienie
to przekracza nastawe sprezyny regulacyjnej pilota,
nastepuje odsunigcie membrany pilota umozliwiajgce
sprezynie grzyba zaworu (piloty typ 6351 lub 61LD) lub
mieszkom (piloty typ 6352 do 6354M) zamkniecie grzyba
pilota (nieodcigzonego w pilotach typ 6351 lub 61LD,
odcigzone w pilotach typ 6352 do 6354M). Nadmierne
ciSnienie dziatajace na membrane sitownika
odprowadzane jest przez otwor upustowy (pilottyp 6351),
otwérwyréwnawczy (pilot typu 61LD) lub otwér dtawigcy
(piloty typ 6352 do 6354M).

Zmniejszenie cisnienia obcigzenia sitownika umozliwia
zamkniecie zaworu gtéwnego. Potgczenie sity od
sprezyny zaworu gtéwnego i od nieodcigzonego grzyba
zaworu powoduje odcigecie przeptywu i docisniecie grzyba
zaworu do uszczelek gniazda.

W celu ochrony membrany sitownika typ 1098 lub 1098H
przed nadmiernym ci$nieniem réznicowym, wszystkie
piloty serii 6300 i 61LD wyposazone sg w zawdr
nadmiarowy, ktdry umozliwia odprowadzenie
nadmiernego ci$nienia wigkszego od rdznicy cisnien 25
psi (1,7 bar) na membranie sitownika.

Regulator z podwdéjnym pilotem (ilustracja 7) dziata
podobnie jak regulator z pilotem pojedynczym.
Dodatkowo, duze przytgcza pilota pasywnego otwieraja
sie w celu szybkiego doprowadzenia dodatkowego
cisnienia obcigzenia dziatajgcego namembrane sitownika
typu 1098. To dodatkowe cisnienie obcigzenia powoduje
szybkie zadziatanie zaworu gtéwnego pozwalajgce na
szybka reakcje na gwattowne zmiany obcigzenia
w systemie kotfa.

System monitora aktywnego (ilustracja 5) redukuje
ciSnienie i zapewnia dtawienie przeptywu w czasie
dziatania regulatora monitora aktywnego. Jesli nastgpi
awaria regulatora aktywnego, monitor aktywny przejmuje
catkowicie funkcje redukgciji ci$nienia. System monitora
aktywnego umozliwia ciggtg obserwacje jakoscidziatania
regulatora pierwszego stopnia.

Tak diugo jak regulator aktywny drugiego stopnia
utrzymuje zadane ci$nienie wylotowe, pilot monitorujgcy
pozostaje catkowicie otwarty. Pozwala pilotowi monitora
aktywnego na natychmiastowg redukcje cisnienia
wlotowego do nastawionejwartosci cinienia obcigzenia
sitownika.

Cisnienie wylotowe jest ponownie doprowadzane do
pilota monitorujgcego. Tak dtugo jak cisnienie wylotowe
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llustracja 7. Zasada dziatania

jest mniejsze niz nastawa pilota monitorujgcego, pilot
aktywny kontroluje dziatanie sitownika w celu utrzymania
ci$nienia posredniego. Jesli nastgpi awaria regulatora
aktywnego drugiego stopnia, ci$nienie wylotowe wzrasta
do wartodci nastawy pilota monitorujgcego (warto$¢
nieznacznie wieksza niz zadane cisnienie wylotowe).
Pilot monitorujgcy przejmuje kontrolg i pilot monitora
aktywnego dtawi ci$nienie obcigzenia sitownika
regulatora monitora aktywnego. Sitownik ten przesuwa
grzyb zaworu i utrzymuije cidnienie wylotowe na poziomie
ci$nienia awaryjnego. W ten sposob instalacja wylotowa
chroniona jest przed znacznym nadciSnieniem bez
przerywania dziatania lub odprowadzania gazu do
atmosfery.

Konserwacja

Podczas eksploatacji niektére czesciregulatoréow ulegaja
normalnemu zuzyciu i wymagajg okresowej wymiany.
Czestotliwo$¢ dokonywania kontroli zuzycia i wymiany
zalezy od warunkow eksploatacji. Uzywac¢ nalezy tylko
czescizamiennych wyprodukowanych lub dostarczonych
przez Fisher Controls, ktére zostaty wyprodukowane
przy zastosowaniu wszystkich wymagan technicznych

(obrébka cieplna, tolerancje). Pierécienie uszczelniajgce
trzpienia w sitowniku 1098 lub 1098H nalezy smarowac¢
raz do roku wykorzystujgc do tego smarownice (element
28, ilustracja 20). O uszkodzeniu pierscieni
uszczelniajgcych trzpienia moze Swiadczy¢ uwalnianie
sie cisnienia procesowego lub wypychanie smaru przez
przytgcze odpowietrzajgce sitownika (element 27,
ilustracja 20). Wszystkie pierScienie uszczelniajgce,
uszczelki ptaskie i uszczelki nalezy przed
zainstalowaniem pokry¢é smarem ogdlnego
przeznaczenia dobrej jakosci i umiesci¢ we wtasciwym
potozeniu bez uzycia nadmiernej sity. Zawsze nalezy
sprawdzi¢, czy tabliczki znamionowe zawierajg aktualne
dane techniczne.

OSTRZEZENIE

W celu uniknigcia obrazen ciata bedacych
wynikiem nagtego uwolnieniacis$nienia, nalezy
przed przystagpieniem do demontazu
odizolowaé regulator od wszystkich zrodet
cisnienia i ostroznie odpowietrzyé cisnienie
pozostajgce w urzadzeniu.
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llustracja 8. Demontaz zespotu gniazdo—zawieradfo

Zawor gtéwny EGR

Wymiana szybkowymiennego zespotu gniazdo-
zawieradto

Ponizszg procedure nalezy wykonac jesli zachodzi
koniecznos¢ wymiany catego zespotu gniazdo-
zawieradto. Jesli nie podano inaczej, to numery
elementéw zaworu gtéwnego i zespotu gniazdo-
zawieradto odnoszg sie do oznaczen na ilustracji 11.
Numery zamdwieniowe czesci zamiennych podano w
wykazie czesci zamiennych.

UWAGA

Wszystkie prace demontazowe, wymiana
zespotu gniazdo-zawieradio oraz ztozenie
zaworu przedstawione w tym rozdziale moga
by¢ wykonywane bez koniecznos$ci demontazu
zaworuzinstalacji procesowejibezrozigczania
przytaczy zasilania i sterujgcego pilota.

1. W przypadku korpuséw zeliwnych odkreci¢ Sruby
(element 3), aw przypadku korpusow stalowych odkrecié
nakretki Srub dwustronnych (element 29, niepokazane).
Zdjg¢ kotnierz korpusu (element 2) z korpusu zaworu
(element 1) i wyjaé zespdt gniazdo—zawieradto.

2. Wykona¢ zadane badania stanu technicznego,
oczysci¢ powierzchnie wewnetrzne korpusu zaworu oraz
zespot gniazdo—zawieradto. W razie potrzeby wymienic
uszczelke ptaska (element4) lub pierscien uszczelniajgcy
tulei (element 17).

3. W przypadku zespotu gniazdo-zawieradto ze
wskaznikiem potozenia zainstalowanym fabrycznie
sprawdzi¢ zerowanie wskaznika. Odkreci¢ ostone
wskaznika (element 19)isprawdzic, czy kotnierz nakretki
wskaznika (element 22) znajduje sie na wysokoSci
dolnego znacznika skali wskaznika (element 18). Jesli
tak nie jest, zdja¢ skale wskaznika i rozdzieli¢ nakretke
wskaznikainakretke szesciokatna (element8). Docisng¢
skale wskaznika do facznika wskaznika (element 5)
opierajgc podstawe skali o kotnierz tgcznika, odkrecic
nakretke wskaznikatak, by jej kotnierz pokrytsie z dolnym
znacznikiem skali. Skrecic obie nakretki razem, zatozy¢
skale wskaznika i ostone.
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llustracja 9. Widok perspektywiczny zespotu gniazdo—
zawieradto o petnej przepustowosci

4. Dobrej jakosci smarem ogdélnego stosowania pokry¢
powierzchnie uszczelniajgce korpusu zaworu
w miejscach styku z tulejg i kotnierzem korpusu.
Zainstalowa¢ zesp6t gniazdo-zawieradto wewnagtrz
korpusu i zamocowac przy uzyciu Srub lub Srub
dwustronnych i nakretek. Nie ma znaczenia orientacje
zespotu gniazdo—-zawieradto wzgledem korpusu zaworu.

Wymiana cze$ci zespotu gniazdo-zawieradto

Ponizszg procedure nalezy wykona¢ jesli zachodzi
konieczno$¢ wymiany elementéw zespotu gniazdo-
zawieradto, zbadania ich stanu technicznego lub
oczyszczenia zespotu gniazdo-zawieradto. Jesli nie
podano inaczej, to numery elementéw odnoszg sie do
oznaczen na ilustracji 11. Widok perspektywiczny
standardowego zespotu gniazdo-zawieradto o petnej
przepustowosci pokazano na ilustracji 9.

Uwaga

Dostep do sprezyny (element 9), pierscienia
uszczelniajacego kotnierza (element21), czesci
wskaznika potozenia lub opcjonalnego
ogranicznika skoku (element 32) w kroku 1
jest mozliwy bez koniecznosci demontazu
kotnierza korpusu (element 2).
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1. Zdemontowac tgcznik zespotu wskaznika (element 5)
z dotgczonymi czesciami. Przejsé do kroku 5, jesli
wykonywana jest tylko konserwacja mocowania lub
dotgczonych czesci.

2. W przypadku korpusow z zeliwa odkreci¢ $ruby
(element 3), a w przypadku korpusow stalowych sruby
dwustronne (element 29, niepokazany). Wypchnac¢
kotnierz korpusu z korpusu zaworu (element 1)

3. Korpus zaworu mozna wykorzysta¢ jako uchwyt do
demontazu czesci wewnetrznych. Odwrdci¢ kotnierz
korpusu, umiesci¢ go na korpusie zaworu w sposéb
pokazany na ilustracji 10, demontujgc w pierwszej
kolejnosci zaslepke rurowg (element 31).

4. Aby uzyskac dostep do uszczelki gniazda (element
12), gornej uszczelki (element 15) lub czedci grzyba
zaworu, nalezy wykrecic pierscien gniazda (element 13)
z tulei (element 11) oraz tuleje z kotnierza korpusu.
W przypadku tulei Whisper Trim, w wyciecia pierécienia
gniazda (ilustracja 10) mozna wtozy¢ klucz ptaski lub
podobne narzedzie, a w przypadku tulei standardowej
przetozy¢ migkkipretprzezjej otwory. W celu demontazu
pierscienia ttokowego (element 14) i/lub pierscienia
uszczelniajagcego grzybka (element 20), nalezy wyjaé
grzybek zaworu (element 16) z kotnierza korpusu, wiozy¢
wkretak do wnetrza i Sciggng¢ pierécien. Jesli nie sg
prowadzone dalsze prace konserwacyjne, przejs¢ do
kroku 6.

5. W celu wymiany kofnierza korpusu lub uzyskania
dostepu do sprezyny, trzpienia wskaznika (element 10),
pierscienia uszczelniajgcego trzpienia (element 7),
gniazda sprezyny (element 18) lub pierscienia typu E
(element23) lub opcjonalnego ogranicznika skoku, zdjg¢
ostone wskaznika (element 19) i skale wskaznika
(element 18). Sprezyna moze by¢ Scisnieta, dlatego
nalezy ostroznie odkreci¢ nakretke kotnierzowa (element
22) i nakretke szesciokagtng (element 8). Pierscien
uszczelniajacy trzpienia moze by¢ zdemontowany przy
uzyciu wkretaka, bez wyjmowania tulei (element 6). Jesli
zachodzi konieczno$¢, to odkreci¢ ogranicznik skoku
(jesli jest) i zdjgc¢ pierscien typu E z trzpienia wskaznika.

6. Wymieni¢ipokry¢ smarem uszczelke ptaskg (element
4) i pierscien uszczelniajgcy tulei (element 17). Jesli
uszczelki gniazda i gérna byty zdemontowane, to nalezy
zatozyc¢je w odpowiednie wyztobienia czescig wyztobiong
na zewnatrz. Dla ufatwienia instalacji pokry¢ smarem
inne powierzchnie. Zawér gtowny nie wymaga
prowadzenia innych prac konserwacyjnych, jesli
zdemontowano tylko mocowanie wskaznika i dotgczone
do niego czesci.

7. Zatozy¢ pierscien uszczelniajgcy grzybka (element
20) i pierscien ttokowy (element 14) na grzyb zaworu.
Witozy¢ grzyb do kotnierza korpusu, zainstalowac tuleje
z gorng uszczelkg i pierscieniem uszczelniajgcym, a
nastepnie umiesci¢ pierscien gniazda z uszczelka
gniazdawewnatrz tulei. Tak jak pokazano nailustracji 10
wykorzysta¢ korpus zaworu jako uchwyt i dokrecic¢
pierscien gniazda i tuleje.

3 \'"\ i
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llustracja 10. Demontaz lub instalacja pierscienia gniazda/
tulei przy wykorzystaniu korpusu jako uchwytu mocujgcego

8. Wyjac¢ z korpusu zaworu wtozony odwrotnie kotnierz
korpusu. Smarem dobrej jakosci pokry¢ powierzchnie
uszczelniajace korpusu zaworu i kotnierza korpusu.
Zainstalowac¢ kotnierz wewnatrz korpusu i umocowac
przy uzyciu $rub lub Srub dwustronnych i nakretek. We
wszystkich zaworach poza zaworem o wielkosci 1 cal
nalezy zainstalowaé zaslepke rurowg (element 31) w
gwintowanym otworze na bocznej powierzchnikotnierza.

9. Sprawdzi¢ czy na tgczniku wskaznika zainstalowane
sg pierscienie uszczelniajgce kotnierza i trzpienia oraz
tuleje. Umiesci¢ gniazdo sprezyny tak jak pokazano na
ilustracji 11 i przymocowac¢ do ztobkowanej koncowki
trzpienia wskaznika przy uzyciu pierscienia typu E. Na
gniezdzie sprezyny zainstalowac ogranicznik ruchu (jesli
jest), a nastepnie sprezyne.

10. Ostroznie, aby nie przecig¢ pierscienia
uszczelniajacego trzpienia, nasunac tacznik wskaznika
natrzpien do uzyskania kontaktu ze sprezyng. Natrzpien
nakreci¢ nakretke szesciokatng, a nastgpnie nakretke
kotnierzowg wskaznika. Aby mozliwe byto zainstalowanie
elementow wskaznika, nalezy wkreci¢ nakretke
szesciokagtng do konca gwintu trzpienia.

11. Wkreci¢ facznik wskaznika wraz z dotgczonymi
czesciami w kotnierz korpusu. Odkreci¢ nakretke
szesciokatng tak, by zawdr byt catkowicie zamkniety,
a grzybek przylegat do uszczelek gornej i gniazda.
Docisng¢ skale wskaznika do tacznika wskaznika
opierajgc podstawe skali o kotnierz tgcznika, odkrecic¢
nakretke wskaznika tak, by jej kotnierz pokrytsie z dolnym
znacznikiem skali. Skreci¢ obie nakretki razem, zatozy¢
skale wskaznika i ostone.

Filtr serii P590

Ponizszg procedure nalezy wykonaé przy czyszczeniu
lub wymianie elementéw filtra w standardowych filtrach
typu P593-1 i P594-1. Zdemontowaé nastepujgce
elementy pokazane nailustracji 12: korpusfiltra (element
1), wkret do metalu (element 4), uszczelke ptaskg
(element7), dwie podktadki ptaskie (element5) i element
filtrujgcy (element 2).
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Przy sktadaniu jedna z ptaskich podktadek musi by¢
umieszczona miedzy elementem filtrujgcym a gtowica
filtra (element 3), a druga migedzy elementem filtrujgcym
iuszczelke ptaskg. Gwinty pokry¢ dobrejjakosci smarem
uszczelniajacym w miejscu pokazanym na ilustracji 12.

Pilot typu 6351

Ponizszg procedure nalezy wykonac¢ przy wymianie
sprezyny regulacyjnej pilota na inny zakres roboczy lub
przy badaniu stanu technicznego, czyszczeniu lub
wymianie innych czesci pilota. Numery czeéci pilota
zgodne sg z oznaczeniami na ilustracji 13 a elementéw
montazowych na ilustracjach 15, 16 17.

UWAGA

Zespot korpusu (element 1) moze pozostaé
umocowany do ztgczki wkretnej (element 23,
ilustracja 15 lub element 39, ilustracja 16),
chyba ze wymianie podlega caty pilot.
Opcjonalna obudowa sprezyny (element 2)
stosowana ze zdalnym sterownikiem
elektrycznym typ 661 moze pozostaé
zainstalowana w trakcie prac
konserwacyjnych.

1. W celu uzyskania dostepu do zespotu membrany
(element 7), sprezyny regulacyjnej (element 9) lub
gniazda sprezyny (element8), nalezy poluzowaé nakretke
zabezpieczajgca (element 11, niestosowana z typem
661) i przekreci¢ Srube regulacyjng (element 10) az
momentu catkowitego zwolnienia Scisnigcia sprezyny.
Wykreci¢ wkrety do metalu Sruby (element 12) i oddzieli¢
zespot korpusu od obudowy sprezyny.

2. Zbada¢ stan techniczny zdemontowanych czesci
i wymieni¢ te, ktére tego wymagajg. Upewni¢ sie, ze
otwory wyrdbwnawczy i przepustowy w korpusie pilota sg
wolne od zanieczyszczeh. Po montazu nalezy upewnié¢
sie, ze nastawa sprezyny jest wtasciwa, zgodna z opisem
w rozdziale "Uruchomienie" i odpowiednio oznakowaé
obudowe sprezyny, jesli to konieczne.

3. W celu wymiany grzyba zaworu (element 4) nalezy
zdjg¢ korpus grzyba (element 3) i uszczelke ptaska
korpusu grzyba (element 23). Nalezy zwrdci¢ uwage, by
sprezyna grzyba zaworu (element 6) i gniazdo sprezyny
grzyba zaworu (element 5) nie wypadty z korpusu i nie
zaginety w czasie demontazu grzyba zaworu. Zbadac¢
stan techniczny zdemontowanych czesci i wymienic te,
ktére tego wymagaja. Nalezy upewni¢ sie, ze
powierzchnie uszczelniajgce gniazda grzyba zaworu sg
wolne od zanieczyszczen.

Piloty typu 6352 do 6354M

Ponizszg procedure nalezy wykonac¢ przy wymianie
sprezyny regulacyjnej pilota na inny zakres roboczy lub
przy badaniu stanu technicznego, czyszczeniu lub
wymianie innych czesci pilota. Numery czeéci pilota
zgodne sag z oznaczeniami na ilustracji 14. Elementy
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montazowe konstrukcji zjednym pilotem przedstawione
sg na ilustracji 15, a konstrukcji z dwoma pilotami na
ilustracjach 16 lub 17.

UWAGA

Korpus (element 1) moze pozostaé na ztaczce
wkretnej (element 23, ilustracja 15 lub element
39, ilustracja 16), chyba ze wymianie podlega
caty pilot.

1. W celu uzyskania dostepu do zespotu membrany
(element 5), ogranicznika membrany (element 23), jesli
stosowany, sprezyny regulacyjnej (element 6),
ogranicznika (element22), prowadnicy trzpienia (element
8) lub gniazda sprezyny (element 7) nalezy zdjgé pokrywe
zamykajgcg (element 7), poluzowaé nakretke
zabezpieczajgcg (element 10) i przekreci¢ Srube
regulacyjng w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu
wskazéwek zegara, do momentu zwolnienia catego
Scidnigcia sprezyny. Wykreci¢ wkrety do metalu $ruby
(element 12) i oddzieli¢ zespdt korpusu od obudowy
sprezyny.

2. Zbada¢ stan techniczny zdemontowanych czesci i
wymieni¢ te, ktore tego wymagajg. Upewni¢ sie, ze
otwory wyréwnawczy i przepustowy w korpusie pilota sg
wolne od zanieczyszczenh. Po montazu nalezy upewnic¢
sie, ze nastawa sprezyna jest wtasciwa, zgodna z opisem
w rozdziale "Uruchomienie" i odpowiednio oznakowac
obudowe sprezyny, jesli to konieczne.

3. W celu wymiany grzyba zaworu (element 4) nalezy
zdjg¢ korpus grzyba (element 3) i uszczelke ptaskg
korpusu grzyba (element 12). Nalezy zwrdci¢ uwage, by
zespot mieszka (element 16) nie wypad z korpusu i nie
zagingt w czasie demontazu grzyba zaworu. Zbadac
stan techniczny zdemontowanych czesci i wymienic te,
ktére tego wymagajg. Nalezy upewni¢ sie, ze
powierzchnie uszczelniajgce gniazda grzyba zaworu sg
wolne od zanieczyszczen.

Pilot typu 61LD i zawor nadmiarowy typu
1806

Ponizszg procedurg nalezy wykonaé¢ przy wymianie
sprezyny regulacyjnej pilota na inny zakres roboczy lub
przy badaniu stanu technicznego, czyszczeniu lub
wymianie zaworu nadmiarowego lub czesci pilota.
Numery czesci pilota zgodne sg z oznaczeniami na
ilustracji 18 a elementéw montazowych i elementéw
zaworu nadmiarowego na ilustracji 19.

1. Zdjagé pilot ze ztgczki wkretnej (element 14), chyba ze
jedynie sprezyna regulacyjna ma by¢ zmieniona.

2. W celu uzyskania dostepu do sprezyny regulacyjnej
lub innych czesci wewnetrznych nalezy zdjaé zespot
pokrywy zamykajgcej (element 5) i uwolni¢ Scisnigcie
sprezyny regulacyjnej (element 6) przez przekrecenie
Sruby regulujgcej (element 6) w kierunku przeciwnym do
kierunku ruchu wskazéwek zegara. Jezeli nie sag
wymagane zadne inne naprawy wymieni¢ sprezyne
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regulacyjna, zainstalowaé Srube regulacyjng oraz zespot
pokrywy zamykajgcej. Po montazu nalezy upewnic sie,
ze nastawa sprezyna jest wtasciwa, zgodna z opisem w
rozdziale "Uruchomienie" i odpowiednio oznakowaé
obudowe sprezyny, jesli to konieczne.

3. W przypadku koniecznosci wymiany innych czesci
wewnetrznych, nalezy zwolni¢ $cidnigcie sprezyny
regulacyjnej zgodnie z krokiem 2. Nastepnie odkrecic¢
Srube mocujgca (element20) i zdjgé trzy czesci sktadowe
pilota: obudowa sprezyny (element 1), korpus (element
2) i obudowa membrany (element 3).

4. W celu doktadnego zbadania stanu technicznego
dwoch membran (elementy 14 i 15), zdja¢ nakretke
membrany (element 11), szesciokatng nakretke (element
19), gorna oraz dolng ptyte membrany (elementy 16
i 17). Wystep korpusu mozne by¢ wykorzystany jako
element zapobiegajgcy obracaniu sie jarzma podczas
odkrecania nakretek. Sprawdzi¢ stan techniczny
pierscieni uszczelniajgcych (element 17) i wymienic te
czesci, ktore tego wymagaja.

5.Wyja¢ zkorpusu zaworu jarzmo (element 4) i dotgczone
do niego czes$ciw celu sprawdzenia zespotu mocowania
dysku (element 9). Wyjac kryze opdzniajgcg (element
8), sprawdzi¢ jej droznos¢ i wymieni¢ w razie potrzeby.

6. W celu wymiany zespotu mocowania dysku, odkreci¢
najpierw pierscien z otworem upustowym (element 10).
Zdjg¢ go wraz z przyleglymi czesciami. Nastepnie
wykreci¢ zespot mocowania dysku zzaworu upustowego
(element 26) w celu uzyskania dostepu do sprezyny
przekaznika (element 13). Wyczysci¢ lub wymieni¢
odpowiednie czesci przed ponownym montazem.

7. Przy ponownym montazu, nalezy wzig¢ pod uwage
nastepujace zalecenia:

a. Przed wymiang obudowy membrany lub obudowy
sprezyny, nalezy upewnic sie, ze zesp6tjarzma znajduje
sie we wtasciwym potozeniu i nie bedzie zaczepia¢ lub
trze¢ o wystep w korpusie przekaznika.

b. Przy wymianie obudowy membrany i obudowy
sprezyny unika¢ sfaldowania membran.

c. Wymieni¢ obudowe membrany, ostroznie
umieszczajgc gorng membrane (element 14) we wnetrzu
obudowy membrany. Jesli obudowa membrany kotysze
sie na korpusie pilota, membrana prawdopodobnie jest
sfatdowana.

d. Wymieniajac obudowe sprezyny zwrdci¢ uwage na
rdwnomierne umieszczenie dolnej membrany (element
15) we wgtebieniu w korpusie pilota.

e. Zainstalowac¢ osiem srub mocujacych dokrecajac je
rownomiernie w sposob krzyzowy, unikajgc uszkodzenia
membrany. Zalecany koricowy moment obrotowy dla
tych $rub wynosi od 14 do 16 Nm).

8. Po montazu nalezy upewnic sig, ze nastawa sprezyny
regulacyjnej jest wtasciwa, zgodna z opisem w rozdziale
"Uruchomienie" i odpowiednio oznakowa¢ obudowe

sprezyny natabliczce znamionowej (element27), jeslito
konieczne.

9. W celu uzyskania dostepu do zaworu nadmiarowego
typ 1806 (element 17), nalezy odtgczyé przewody
upustowe ze ztgczki (element 12) i odkreci¢ zawor
upustowy. Upewnic sig, ze docisk sprezyny jest szczelny
lub wymieni¢ zawor upustowy. Zainstalowa¢ ponownie
zawor upustowy na trojniku (element 8) i ponownie
podigczy¢ przewody upustowe (element 18) do przytgcza.

Czesci montazowe sitownika i pilota typu
1098 i 1098H

Ponizszg procedure nalezy wykona¢ przy wymianie
sitownika, badaniu stanu technicznego lub czyszczeniu
elementdw sitownika i pilota. Jesli nie podano inaczej, to
numery elementéw sitownika odpowiadajg oznaczeniom
na ilustracji 20, a numery czesci do montazu pilota
oznaczeniom na ilustracjach 15,16 lub 17.

1. Sitownik wraz z pilotem (pilotami) mogg by¢
zdemontowane i wymienione jako jedna cato$¢ po
odfgczeniu z zaworu gtéwnego przewodow zasilajgcych
pilota.

2. Dostep do wszystkich czesci wewnetrznych poza
pierscieniami uszczelniajgcymi trzpienia (element 6)
mozna uzyska¢ bez potrzeby zdejmowania pokrywy
(element 3) lub gdérnej czesci obudowy membrany
(element 2) z zaworu gtéwnego lub bez odtgczania
pilotow od ztgczki wkretnej pokrywy (element 223,
ilustracja 15 lub elementy 37139, ilustracja 16). Odtaczy¢
przewdd rurowy obcigzenia sitownika (element 24,
ilustracja 15, 16 lub 17) ze ztgcza na kolanie przewodu
rurowego (element 25, ilustracja 15, lub element 41,
ilustracja 16). W przypadku pilota typ 61LD nalezy
réwniez odtaczy¢ przewdd upustowy (element 18,
ilustracja 19) od trojnika.

3. Zdemontowac sruby mocujgce (element 10), nakretki
(element 11), dolng cze$¢ obudowy membrany (element
1), membraneg (element 7) i ptyte membrany (element 8).
Odkreci¢ srube mocujgca trzpien (element 9) i oddzieli¢
trzpieh (element 12) od ptyty membrany (element 8).

4. W celu zdjecia pierscienia uszczelniajacego
obudowy typ 1098 (element 5) nalezy odkreci¢ cztery
Sruby mocujgce obudowy (element4), zdjg¢ gorng czesc
obudowy membrany (element 2) i wyjgé pierscien
uszczelniajacy obudowy.

W celu zdjecia pierscieni uszczelniajgcych trzpienia
w urzadzeniach typ 1098 i 1098H (element 6) nalezy,
jesli to konieczne, zdemontowac pilota(ty) i ztaczke(i)
wkretng. W typie 1098 wykreci¢ pokrywe (element 3),
aw typie 1098H zdemontowa¢ gdérng obudowe
membrany (element 2) i zdjg¢ pierécienie uszczelniajgce.

5. Pokry¢ smarem oba pierscienie uszczelniajgce
trzpienia (element 6) i dla typu 1098 umiescic¢ je
w pokrywie (element 3) adla typu 1098H w gérnej czesci
obudowy membrany (element 2).
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Dla sitownika typ 1098H wkreci¢ gorng czes¢ obudowy
membrany w korpus zaworu gtéwnego.

Dla sitownika typ 1098 pokry¢ smarem pierscien
uszczelniajacy pokrywy (element 5) i umiesci¢ go na
pokrywie (element 3). Otwory w pokrywie i gornej czesci
obudowy membrany muszg sie pokry¢; wtozy¢ i dokrecic
cztery Sruby mocujgce. Wkreci¢ pokrywe w korpus zaworu
gtéwnego.

6. Umocowac ptyte membrany do trzpienia przy uzyciu
Sruby mocujgcej trzpienia (element 9). W dolnej czesci
obudowy membrany umiesci¢ membrane, ptyte
membrany i zespotirzpienia, tak aby wygieciamembrany
znajdowaty sie ponad ptytg membrany w sposéb
pokazany na ilustracji 20. Wsung¢ ostroznie trzpien do
wnetrza pokrywy uwazajac, by nie uszkodzi¢ trzpienia
lub pierscieni uszczelniajgcych, skreci¢ dolng i gérna
czes$¢ obudowy membrany przy uzyciu Srub i nakretek.
Dokreci¢ stopniowo nakretki w sposdb krzyzowy.

7. Pokry¢ smarem pierscienie uszczelniajgce trzpienia
przy uzyciu smarownicy (element28), az nadmiar smaru
zacznie wydostawac sie przez przytgcze wydmuchowe
(element 27).

8. Wkreci¢ ztgczki wkretne i piloty, jesli zostaty
zdemontowane. Podtgczy¢ sitowniki przewody zasilania
pilotow, jesli byty zdemontowane.

Zamawianie czesSci

Kazdy regulator typu 1098-EGR lub 1098H-EGR
posiada numer seryjny lub numer fabryczny., ktéry
znajduje sie na tablice znamionowej (ilustracja 2). Ten
numer nalezy podawa¢ kontaktujac sie
z przedstawicielem firmy Fisher lub Emerson Process
Management w celu konsultacji lub zamawiania czesci
zamiennych.

Zamawiajgc czesci zamienne, nalezy upewni¢ sie, ze
podano caty 11-znakowy numer czesci z ponizszego
wykazu czesci. Niektére powszechnie uzywane zespoty
gniazdo-zawieradto mozna zamawia¢ zgodnie z 11—
znakowym numerem zespotu podanym dla zestawow
czesci zamiennych wymienionych w wykazie czesci
zamiennych.

Wykaz czesci zamiennych

Uwaga
Jesli nie podano inaczej, to podane wielkos$ci
oznaczaja wielko$¢ korpus zaworu

Czes¢ Opis
125 psi (8,6 bar)
Kotnierz korpusu ze stali

Numer zaméwieniowy

Zawor gtéwny EGR (ilustracja 11)

Opis

Numer czesci

Zestaw czes$ci (obejmuje: uszczelka ptaska, element 4; pierscien
uszczelniajgcy trzpienia, element 7; uszczelka gniazda, element 12;
pierscien ttokowy, element 14; gérna uszczelka, element 15; pierscien
uszczelniajgcy tulei, element 17; pierscien uszczelniajacy grzybka,
element 20 i pierScien uszczelniajgcy tacznika wskaznika, element 21)

2 cale R63EG X00022
3 cale R63EG X00032
4 cale R63EG X00042
6 cali R63EG X00062

Zestaw czesci, szybowymienny zespét gniazdo—zawieradto

(obejmuje: kotnierz korpusu, element 2; tuleja o charakterystyce
liniowej, element 11; sprezyna, element 9; grzybek zaworu, element 16;
pierécien gniazda, element 13 i standardowe cze$ci elastomerowe)
60 psi (4,1 bar), sprezyna koloru zielonego
Kotnierz korpusu z zeliwa

1 cal 25A3170X012
2 cale 25A3170X012
3 cale 25A3170X152
4 cale 25A3170X222
6 cali 25A3170X272
Kotnierz korpusu ze stali
1 cal 25A3170X422
2 cale 25A3170X452
3 cale 25A3170X372
4 cale 25A3170X482
6 cali 25A3170X512

125 psi (8,6 bar)
Kotnierz korpusu z zeliwa

18

1 cal 25A3170X052
2 cale 25A3170X112
3 cale 25A3170X172
4 cale 25A3170X242
6 cali 25A3170X312

1 cal 25A3170X432
2 cale 25A3170X382
3 cale 25A3170X462
4 cale 25A3170X492
6 cali 25A3170X342
400 psi (28 bar)
Kotnierz korpusu z zeliwa
1 cal 25A3170X052
2 cale 25A3170X112
3 cale 25A3170X172
4 cale 25A3170X242
6 cali 25A3170X312
Kotnierz korpusu ze stali
1 cal 25A3170X442
2 cale 25A3170X332
3 cale 25A3170X472
4 cale 25A3170X502
6 cali 25A3170X522
Korpus zaworu
Zeliwo
Przytacze gwintowe NPT
1 cal 34A6351X012
2 cale 34A6763X012
Class 125B kotnierzowe ptaskie
1 cal 34A6353X012
2 cale 34A5694X012
3 cale 34A5695X012
4 cale 34A5703X012
6 i 8x6 cali 34A6999X012
Class 250B kotnierzowe ptaskie z uskokiem
1 cal 34A6354X012
2 cale 34A5672X012
3 cale 34A5657X012
4 cale 34A5642X012
6i8x6 cali 34A7000X012
Stal weglowa, wygrzewana
Przytacze gwintowe NPT
1 cal 34A6352X012
2 cale 34A6764X012
2 cale (NACE) 34A6764X022

1. Norma National Association of Corrosion Engineers (NACE) MR-01-75.
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SZYBKOWYMIENNY ZESPOL
GNIAZDO-ZAWIERADLO

SZCZEGOL KONSTRUKCJI O OGRANICZONEJ

PRZEPUSTOWOSCI
Czes¢é Opis

1 Korpus zaworu (ciag dalszy)
Stal weglowa, wygrzewana
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KOMPLETNY ZESPOL ZAWORU GLOWNEGO Z ZEWLIA
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0 PELNEJ PRZEPUSTOWOSCI

llustracja 11. Zawdr gtdwny model EGR

Numer zaméwieniowy

Class 150 kotnierzowe ptaskie z uskokiem

1 cal 34A6355X012
1 cal NACE 34A6355X042
2 cale 34A6765X012
2 cale NACE 34A6765X022
3 cale 34A6773X012
3 cale NACE 34A6773X032
4 cale 34A6776X012
4 cale NACE 34A6776X032
6 cali 34A6998X012
6 cali NACE 34A6998X032
8 x 6 cali 34A4214X012
8 x 6 cali NACE 34A4214X022
Class 300 kotnierzowe ptaskie z uskokiem
1 cal 34A6754X012
2 cale 34A6766X012
2 cale NACE 34A6766X032
3 cale 34A6774X012
3 cale NACE 34A6774X022
4 cale 34A6777X012
4 cale NACE 34A6777X032
6 cali 34A6993X012
6 cali NACE 34A6993X022
8 x 6 cali 34A5825X012
8 x 6 cali NACE 34A5825X032
Class 600 kotnierzowe ptaskie z uskokiem
1 cal 34A6755X012
2 cale 34A6767X012
2 cale NACE 34A6767X032
3 cale 34A6755X012
3 cale NACE 34A6755X022
4 cale 34A6778X012
4 cale NACE 34A6778X022

Czes¢é Opis

1 Korpus zaworu (ciag dalszy)

Class 600 kotnierzowe ptaskie z uskokiem

6 cali

6 cali NACE

8 x 6 cali

8 x 6 cali
Spawane wpustowo

1 cal

2 cale

Spawane doczotowo do typoszeregu 40

1 cal

2 cale
3 cale
4 cale
6 cali

Spawane doczotowo do typoszeregu 80

1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
6 cali
2 Kotnierz korpusu
Zeliwo, ENC®
1 cal
2 cale
3 cale
4 cale
6 cali

*Zalecane cze$ci zapasowe.

Numer zaméwieniowy

34A6997X012
34A6997X022
39A7068X012
39A7068X022

36A3941X012
36A3945X012

36A3942X012
36A3944X012
36A3947X012
36A3949X012
36A3952X012

36A3943X012
36A3946X012
36A3948X012
36A3950X012
36A3951X012

24A6761 X012
25A3168 X012
24A9034 X012
25A2309 X012
34A8172 X012

2. Czesci wehodzace w sktad zespotu gniazdo-zawieradto moga by¢ zamawiane w

postaci zestawdw.
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Typ 1098-EGR i 1098H-EGR

Instrukcja obstugi
Druk 5084
Maj 1987

Czes¢ Opis

2 Kotnierz korpusu (ciag dalszy)
Stal weglowa, ENC, hartowana

Numer zaméwieniowy

1cal 24A6761 X012
1 cal NACE 24A6779 X032
2 cale 25A2254 X012
2 cale (NACE) 25A2254 X022
3 cale 25A2300 X012
3 cale (NACE) 25A2300 X022
4 cale 24A9032 X012
4 cale (NACE) 24A9032 X022
6i6x8cali 34A7152 X012
618 x 6 cali (NACE) 34A7152 X022
3 Sruba, stal cynkowana (tylko do korpuséw z zeliwa)
1 cal (4 szt.) 1R2811 24052
2 cale (8 szt.) 1A453324052
3 cale (8 szt.) 1A454124052
4 cale (8 szt.) 1A485724052
6i8x6 cali (12 szt.) 1U513124052
3 Sruba dwustronna, stal (do korpuséw ze stali) (niepokazana)
1 cal (4 szt.) 1R2848 31012
2 cale (8 szt.) 1K2429 31012
3 cale (8 szt.) 1A3781 31012
4 cale (8 szt.) 1R3690 31012
6 cali (12 szt.) 1A3656 31012
4*@  Uszczelka ptaska, kompozyt
1 cal 14A6785 X012
2 cale 14A5685 X012
3 cale 14A5665 X012
4 cale 14A5650 X012
6i8x6cali 14A6984 X012
5@  tacznik wskaznika, stal platerowanaaterowana (tylko z opcjonalnym
wskaznika potozenia)
1cal 14A6758 X012
1 cal NACE 14A6758 X022
2,3i4cale 14A9689 X012
2, 3i4 cale (NACE) 14A9689 X042
6i8x6 cali 24A8183 X012
618 x 6 cali (NACE) 24A8183 X022
6@  Tuleja (tylko z opcjonalnym wskaznika pofozenia)
Stal nierdzewna 416 14A5677 X012
Stal nierdzewna 410 (NACE) 14A5677 X022
7 Pierscien uszczelniajacy trzpienia (tylko z opcjonalnym
wskaznika potozenia)
Guma nitrylowa 1D6875 06992
Fluoroelastomer 1N4304 06382
8@  Nakretka szesciokatna, stal platerowanaaterowana 1A6622 28992
9@  Sprezyna
20 psig (1,4 bar), zétta
2 cale 14A6768 X012
3 cale 14A6771 X012
4 cale 14A6770 X012
6 cali 15A2253 X012
60 psig (4,1 bar), zielona
1cal 14A9687X012
2 cale 14A6626X012
2 cale NACE 16A5501X012
3 cale 14A6629X012
3 cale NACE 16A5503X012
4 cale 14A6632X012
4 cale NACE 16A5506X012
6i8x6 cali 14A9686X012
618 x 6 cali NACE 16A5510X012
125 psi (8,6 bar), niebieska
1cal 14A9680X012
1 cal NACE 10B1882X012
2 cale 14A6627X012
2 cale NACE 16A5995X012
3 cale 14A6630X012
3 cale NACE 16A5996X012
4 cale 14A6633X012
4 cale NACE 16A5997X012
6i8x6cali 14A9685X012
618 x 6 cali NACE 16A5999X012
400 psi (28 bar), czerwona
1cal 14A9679X012
2 cale 14A6628X012
2 cale NACE 16A5499X012
3 cale 14A6631X012
3 cale NACE 16A5500X012
4 cale 14A6634X012
4 cale NACE 16A5998X012
6i8x6 cali 15A2615X012
618 x 6 cali NACE 16A6000X012

20

Czes¢ Opis

10@  Trzpien wskaznika (tylko z opcjonalnym
wskaznika potozenia)
Stal nierdzewna

Numer zaméwieniowy

1 cal 14A6756 X012
2 cale 14A6994 X012
3 cale 14A6995 X012
4 cale 14A8179 X012
6i8x6cali 14A6986 X012
Stal nierdzewna 316 (NACE)
1 cal NACE 14A6756 X022
2 cale NACE 14A6994 X022
3 cale NACE 14A6995 X022
4 cale NACE 14A8179 X022
6 cali NACE 14A6986 X022
11 Tuleja
Charakterystyka liniowa
Zeliwo, ENC(2)
1 cal 24A6783X012
2 cale 24A5669X012
3 cale 24A5654X012
4 cale 24A5639X012
6i8x6cali 24A6990X012
Stal weglowa WCB, ENC, hartowana
1 cal 24A6783 X022
1 cal NACE 24A6783 X032
2 cale 24A5669 X022
2 cale NACE 24A5669 X032
3 cale 24A5654 X022
3 cale NACE 24A5654 X042
4 cale 24A5639 X022
4 cale NACE 24A5639 X032
6i8x6cali 24A6990 X022
68 x 6 cali NACE 24A6990 X032
Tuleja Whisper Trim
Stal nierdzewna 416
1 cal 24A2043 X012
2 cale 24A5707 X012
3 cale 24A5708 X012
4 cale 24A5709 X012
6i8x6cali 24A8174 X012
Stal nierdzewna 316 NACE
2 cale NACE 24A5707X022
3 cale NACE 24A5708X032
4 cale NACE 24A5709X022
68 x 6 cali NACE 24A8174X022
Tuleja szybkootwierajgca, zeliwo, ENC
1 cal 37A7211X012
2 cale 37A7212X012
3 cale 37A7213X012
4 cale 37A7214X012
6i8x6cali 37A7215X012
12*  Uszczelka wewnetrzna gniazda
Guma nitrylowa® (standard)
1cal 14A6788 X012
2 cale 24A5673 X012
3 cale 24A5658 X012
4 cale 24A5643 X012
6i8x6 cali 14A8175 X012
Fluoroelastomer
1cal 14A8186 X012
2 cale 25A7412 X012
3 cale 25A7375 X012
4 cale 25A7469 X012
6 cali 14A6996 X012

13*@ PierScien gniazda
Stal nierdzewna 416

1 cal, $rednica gniazda 1-5/16 cala (33 mm) 24A6781 X012
2 cale, $rednica gniazda 2-3/8 cala (60 mm) 24A5670 X012
3 cale, $rednica gniazda 3-3/8 cala (80 mm) 24A5655 X012
4 cale, $rednica gniazda 4-3/8 cala (111 mm) 24A5640 X012
6 cali, $rednica gniazda 7-3/16 cala (183 mm)  24A6989 X012

8 x 6 cali, Srednica gniazda 7-3/16 cali (183 mm) 38A4216 X012

Stal nierdzewna 316 (NACE)

1 cal, ér. gniazda 1-5/16 cala (33 mm) NACE
2 cale, $r. gniazda 2-3/8 cala (60 mm) NACE
3 cale, $r. gniazda 3-3/8 cala (80 mm) NACE
4 cale, $r. gniazda 4-3/8 cala (111 mm) NACE
6 cali, ér. gniazda 7-3/16 cala (183 mm) NACE

24A6781 X022
24A5670 X022
24A5655 X022
24A5640 X022
24A6989 X022

8 x 6 cali, $r. gniazda 7-3/16 cala (183 mm) NACE38A4216 X022

*Zalecane cze$ci zapasowe.
2. Czesci wehodzace w sktad zespotu gniazdo-zawieradto moga by¢ zamawiane w
postaci zestawdw.



Instrukcja obstugi

yinheaa Typ 1098-EGR i 1098H-EGR
Maj 1987 yp I
Czes¢ Opis Numer zaméwieniowy Czes¢ Opis Numer zaméwieniowy
14*@ Pierscien ttokowy 22®  Nakretka kotnierza, stal platerowanaaterowana 14A5693 X012
1 cal, TFE (przezroczysty) 14A6786 X012 23@  Pierscien uszczelniajacy typu E
2 cale, TFE (przezroczysty) 14A5675 X012 Stal nierdzewna 14A8181 X012
3 cale, TFE (przezroczysty) 14A5660 X012 Stal nierdzewna 1577, hartowana (NACE) 14A8181 X022
4 cale, TFE (przezroczysty) 14A5645 X012 24 Wkret do metalu, stal nierdzewna (4 szt.) 1A3682 28982
618 x 6 cali, TFE wzmacniane wtéknem 25  Tabliczka ze strzatka kierunku przeptywu
szklanym (z6tty) 14A6985 X022 stal nierdzewna 1V1059 38982
15*  Uszczelka gérna 26 Tabliczka znamionowa, stal nierdzewna
Guma nitrylowa® (standard) (niepokazana) 13A2353 X012
1 cal 14A6789 X012 28  Gniazdo sprezyny
2 cale 24A5674 X012 Zespot gniazdo—zawieradfo o petnej przepustowosci
3 cale 24A5659 X012 Stal cynkowana
4 cale 24A5644 X012 1 cal 14A6982 X012
6i8x6cali 14A8176 X012 2,3 lub 4 cale 15A2206 X012
Fluoroelastomer 6i8x6cali 14A8177 X012
1 cal 14A8187 X012 Stal zgrzewana hartowana (NACE)
2 cale 25A7413 X012 1 cal NACE 14A6981 X022
3 cale 25A7376 X012 2, 3lub 4 cale NACE 15A2206 X022
4 cale 25A7468 X012 618 x 6 cali NACE 14A8177 X022
6i8x6 cali 14A8185 X012 Zespot gniazdo-zawieradto o ograniczonej
16*@ Grzybek zaworu, hartowany przepustowosci, hartowany
Stal nierdzewna 416 Stal nierdzewna 416
1cal 14A6780 X012 2,3i4cale 14A9678X012
2 cale 24A6772 X012 6 cali 14A9688X012
3 cale 24A9421 X012 2, 3i4 cale NACE 14A9678X012
4 cale 24A8182 X012 618 x 6 cali NACE 14A9688X012
6i8x6 cali 24A6992 X012 29  Nakretka szesciokatna (tylko do korpuséw stalowych)
Stal nierdzewna 316 (NACE) (niepokazana)
1cal 14A6780 X022 1 cal (4 szt.) 1C3306 24072
2 cale 24A6772 X032 2 cale (8szt.) 1A3772 24072
3 cale 24A9421 X022 3 cale (8 szt.) 1A3760 24072
4 cale 24A8182 X022 4 cale (8 szt.) 1A3520 24072
6i8x6 cali 24A6992 X022 6i8x6cali (12 szt.) 1A4409 24072
17*  Pierscien uszczelniajacy tulei 31@  Zaslepka rurowa
Guma nitrylowa® (standard) Stal ocynkowana 1A7675 24662
1cal 10A7777 X012 Stal NACE
2 cale 10A7779 X012 2,314 cale NACE 1A7675 24012
3 cale 14A5688 X012 6 lub 8 x 6 cali NACE 1B5731 X0012
4 cale 10A3481 X012 32  Ogranicznik ruchu, stal cynkowana galwanicznie
6i8x6 cali 18A2556 X022 (niestosowany z zespotem gniazdo-zawieradto
Fluoroelastomer o petnej przepustowosci)
1 cal 10A7778 X012 2 cale
2 cale 10A7779 X022 30% przepustowosci 14A9677 X012
3 cale 10A3441 X012 70% przepustowosci 14A9676 X012
4 cale 10A3483 X012 3 cale
6i8x6 cali 18A2556 X032 40% przepustowosci 14A9671X012
18  Skala wskaznika potozenia, plastik 4 cale
1 cal® 14A6759 X012 40% przepustowosci 14A9670X012
2 cale® 14A5678 X012 6 cali
3 cale® 14A5662 X012 40%przepustowosci 14A9682X012
4 cale 33  Tabliczka zgodnosci z normami NACE (NACE)
skok sitownika 2 cale (51 mm)®@ 14A5647 X012 (niepokazana)
skok sitownika 1-1/2 cala (38 mm)® 14A5662 X012 Stal nierdzewna 18-8 19A6034 X012
6i8x6 cali® 14A5647 X012 33  Drut do przywieszki (niepokazany) (NACE)
19 Ostona wskaznika Stal nierdzewna 304 1U7581 X0022
Stal cynkowana
1i2cale® 14A8180 X012
3,6i8x6cali 14A6769 X012
4 cale® ze skokiem 2 cale (51 mm) 14A6769 X012
Stal platerowanaaterowana
4 cale ze skokiem 1-1/2 cala (38 mm) 14A5664 X012 @ 2 5
20* Pierscien uszczelniajacy grzyba
Guma nitrylowa® (standard) Ls
1cal 14A6981 X012 -
2 cale 14A5686 X012
3 cale 1V3269 06562 N
4 cale 14A5688 X012 SOr——pa 7 s
618 x6 cali 1K8793 06992 ) _"m ¢
Fluoroelastomer ‘ﬂr '
1cal 14A8188 X012 == -
2 cale 14A5686 X022
3 cale 1V3269 X0042 \ ’
4 cale 10A3441 X012 NN AN N 7
6i8x6 cali 1V5476 08382 >
21*  Pierscien tacznika wskaznika potozenia
Guma nitrylowa® (standard)
1cal 10A8931 X012
2,3i4cale 10A3800 X012 @ 1 1
6i8x6 cali 1F2629 06992
Flﬂoégflasmmer 10A0811 X012 llustracja 12. Standardowy zespdt filtra z serii 590
2,3i4cale 1R7276 08382
6i8x6cali 1P4877 08382

*Zalecane czes$ci zapasowe.

2. Czesci wehodzace w sktad zespotu gniazdo-zawieradto moga by¢ zamawiane w

postaci zestawdw.
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Typ 1098-EGR i 1098H-EGR

Instrukcja obstugi

Druk 5084
Maj 1987

-

SZCZEGOL OBUDOWY SPREZYNY | ODPOWIETRZNIKA DLA TYPU 661

Czes¢ Opis

Opcjonalny filtr z serii P590 (ilustracja 12)

1

o

7+
11

O POKRYC SMAREM

llustracja 13. Zespdt pilota typ 6351

Numer zaméwieniowy

Korpus filtra

Typ P594-1, mosiadz 1E3124 14012
Typ P593-1
Aluminium 1E3124 09012
Aluminium (NACE) 1E3124 09012
Element filtrujacy
Celuloza 1E3126 06992
Celuloza (NACE) 1E3126 06992
Gtowica filtra
Typ P594-1, mosiadz 1E3125 14012
Typ P593-1
Aluminium 1E312509012
Aluminium, (NACE) 1E312509012

Wkret do metalu

Typ P594-1, mosigdz 1J5002 18992

Typ P593-1
Aluminium 1J5002 09012
Aluminium, (NACE) 1J5002 09012
Podktadka (2 szt.)
Typ P594-1, mosigdz 1J5000 18992
Typ P593-1
Aluminium 1J5000 10062
Aluminium (NACE) 1J5000 10062
Uszczelka ptaska, kompozyt 1F8268 04022

Tabliczka zgodnosci z normami NACE (NACE)
(niepokazana) (tylko typ P593-1), stal nierdzewna 18-819A6034 X012
Drut do przywieszki (NACE) (niepokazany)

(tylko typ P593-1), stal nierdzewna 303 1U7581 X0022

Pilot typu 6351 (ilustracja 13)

22

Zestaw czesci (zawiera: grzyb zaworu (element 4), sprezyne zaworu
(element 6), zespét membrany (element 7), uszczelke grzyba zaworu
(element 23) i dla filtra serii P590, element filtrujgcy (element 2)
i uszczelka (element 7)) R6351X00012
Zespot korpusu

Aluminium z tulejg z mosigdzu

Aluminium z tulejg ze stali nierdzewnej 315

1B7971 X0092
1B7971 X0232

Mosiadz z tuleja z mosigdzu 1B7971X0112

Stal nierdzewna 316 z tulejg z 303 stali nierdzewnej 1B7971X0122
Obudowa sprezyny aluminium

z niegwintowanym odpowietrznikiem (standard) 2B797408012

z odpowietrznikiem 1/4 cala NPT

(stosowana z typem 661 ) 13A0166X012

Zaslepka korpusu

Aluminium 1B797509032

Mosigdz 1B797514012

Stal nierdzewna 316 1B797535072

Stal nierdzewna (NACE) 1B797509032

Czes¢ Opis

4*

7%

12
22

22
23*
24
25
35

42

42

Grzyb zaworu
Guma nitrylowa z trzpieniem z mosigdzu
Guma nitrylowa z trzpieniem ze stali nierdzewnej
Fluoroelastomer z trzpieniem z mosigdzu
Fluoroelastomer z trzpieniem ze stali nierdzewnej
Zawor wewnetrzny, stal nierdzewna 304/
guma nitrylowa(NACE)
Gniazdo sprezyny grzyba zaworu
Aluminium (stosowane z trzpieniem mosigznym)
Stal nierdzewna 316
(stosowane z trzpieniem ze stali nierdzewnej)
Stal nierdzewna 316 (NACE)
Sprezyna grzyba zaworu
Stal nierdzewna
Alloy 600 hartowany (UNS N07750)
Zespot membrany
(tacznie z ptyta membrany ze stali cynkowanej)
Guma nitrylowa z aluminiowym wspornikiem
popychacza
Fluoroelastomer z aluminiowym wspornikiem
popychacza
Guma nitrylowa ze wspornmikiem
ze stali nierdzewnej

KOMPLETNY PILOT ZE STANDARDOWA OBUDOWA SPREZYNY

Numer zaméwieniowy

1D5604000A2
1D5604000B2
1N379871662
1N3798000C2
1D5604000B2
1E532211032

1L2511 35072
1L2511 35072

1B797937022
19A2860X012

1B7980000B2

1B7980000C2

1B7980X00A2

Membrana z gumy nitrylowej ze wspornikiem popychaczem

i ptyta membrany ze stali nierdzewnej (NACE)

Gorne gniazdo sprezyny
Sprezyna regulacyjna, stal kadmowana

3 do 20 psig (0,21-1,4bar) zakres, zielona

5 do 35 psig (0,34-2,4bar) zakres, kadmowa

35 do 100 psig (2,4—6,9bar) zakres, czerwona
Sruba regulacyjna, stal platerowanaaterowana

(nie stosowac z typem 661)
Nakretka blokujgca, stal cynkowana

(nie stosowaé z typem 661 )
Wkret do metalu, stal platerowanaaterowana (6 szt.)
Ztgczka wkretna przytgcza wlotowego w korpusie

Stal cynkowana galwanicznie

(do stosowania z filtrem typ 590)

Stal (NACE)
Ztaczka wkretna odpowietrznika obudowy sprezyny,

Stal cynkowana galwanicznie (z typem 661 )
Uszczelka ptaska zaslepki korpusu, kompozyt
Filtr seria P590 (wykaz czesci podano wczesniej)
Typ P594-1, mosiadz i celuloza (standard)
Typ P593-1, aluminium i celuloza
Smar Loctite N. 516 (1 puszka, niedostarczana)
Zespot odpowietrznika typ Y602-13

1B7980X0112
1B798525062

1B986027212
1B788327022
1K748527022

10A2099X012
1A946324122
1B783928982
1C4882 26232

1C4882 X0032

1C678926232
1C495704022

AJ5004000A2
AJ5004T0012
1M1137X0012

cynk z filtrem ze stali nierdzewnej (do typu 661 ) 17A6572X042

Montaz zaworu nadmiarowego aluminium

/ stal nierdzewna 25 psi (ré6znicowe 1,7 bar)
Aluminium/stal nierdzewna 302 (NACE)
25 psi (réznicowe 1,7 bar)

*Zalecane czesci zamienne

16A5929X022

16A5929X042



Instrukcja obstugi

Vo 1987 Typ 1098-EGR i 1098H-EGR
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- KOMPLETNE PILOTY TYPU 6352, 6353 LUB 6354L SZCZEGOL PILOTA 6354H LUB 6354M
llustracja 14. Zespoty pilotow typy 6352 do 6354

Czes¢ Opis Numer zaméwieniowy Czes¢ Opis Numer zaméwieniowy

Piloty typu 6352 do 6354M (ilustracja 14) 6 Sprezynaregulacyjna

Stal cynkowana

o . Typ 6352
Zestaw cze$ci (zawiera: grzyb zaworu (element 4); zespét membrany y2 cale we do 2 psig (5 do 140 mbar), z6tta 14A9672X012
(element 5); uszczelke grzyba zaworu (element 12); pierécienie Typ 6352 ’
uszczelniajgce mieszkéw (element17); uszczelka pokrywy zamykajgcej 2 do 10 psig (0,14 do 0,69 bar), czarna 14A9673X012
(element 20) oraz dla filtra serii P590, element filtrujacy (element 2) 2 cale we do 2 bsig (5 cio 140 n’1bar)
i uszczelka plaska, element 7) 26fta (NACE) ' 14A9672X012
Typ 6352 26352§0001§ 2 cale wc do 2 psig (5 do 140 mbar),
Typ 6353 6353X000 czarna (NACE) 14A9673X012
Typ 6354 R6354X00012 Typ 6353
1 Korpus i 70
- 3 do 40 psig (0.21 do 2.8 bar), zétta 1E392527022
Aluminium 85A6228X012 35 do 125 psig (2.4 do 6.9 bar), czerwona 1K748527202
Mosigdz 35A6224X012 Typ 6354L
Stal 35A5971X012 . L
200 5.9 do 14 bar), niebiesk 11346127142
Stal nierdzewna 316 35A5971X012 Tygssgg%(z psig ( © ar), niebleska
Aluminium (NACE) 85A6228X012 175 do 220 psig (12 do 15 bar), niebieska 11346127142
Stal nierdzewna 316 (NACE) 35A5971X012 Stal nierdzewna ‘1)794(PH »
2 Obudowa sprezyny Typ 6354H
Aluminium . 200 do 300 psig (14 do 21 bar), zielona 15A9258X012
Do stosowania z pokrywg zamykajgcag 25A6220X012 7 Gniazdo sprezyny
Do stosowan?a bez pokrywki zamykajacej 15A1581X012 Stal cynkowana (dla Typu 6352 i 6353) 1B798525062
Do stosowania z typem 661 mitg 26?‘5;9%012 Stal platerowana (dla Typu 6354L, 6354M lub 6354H)1K155828982
Mosigdz 25A6 QOXO 8 Prowadnica trzpienia
sl PG dis Stal nierdzewna 416, hartowana 15A6222X012
Stal nierdzewna 316 28A9277X012 Stal nierdzewna 410 (NACE) 15A6222X022
Aluminium (NACE) 25A6220X012 9 Sruba regulacyjna
Stal nierdzewna 316 (NAGE) 2BA9277X012 Stal cynkowana (dla Typu 6352 i 6353) 1H305028982
3 Korek zavyoru Stal platerowanaaterowana (dla aluminiowej obudowy sprezyny
Aluminium 15A6221X012 i pokrywy zamykajacej
Mosigdz 152622&022 oraz dla typu 6354L, 6354M lub 6354H) 18798628982
Stal . 5A6 03 10  Nakretka blokujgca, stal cynkowana 1A946324122
Stal nierdzewna 316 15A6221X042 11 Pokrywka zamykajaca
Aluminium (NACE) 15A6221X012 Alurninium 1H2369X0012
Stal nierdzewna 316 (NACE) 15A6221X042 Mosiadz 1H236914012
4 Zespot grzyba zaworu i trzpienia Stal 1H2369X0022
Dysk z gumy nitrylgwej Z trzpieniem Stal nierdzewna 316 1H2369X0032
ze stlal,nlerdzeyvr?ej ) 15A6207X012 12*  Uszczelka ptaska korka korpusu
Trzpien ze stali nierdzewnej 316 (NACE) 15A6207X052 Kompozyt 1C495704022
5% Zespot membrany Kompozyt (NACE) 1C495704022
Typ 6352 z membrang z naturalnego kauczuku 15A6216X012 13 Zespét odpowietrznika typ Y602-12, plastik
Membrana z fluoroelastomeru (NACE) 15A6216X132 7 filtrem ze stali nierdzewnej ’ 27A5516X012
Typ 6353 z membrang z gumy nitrylowej 15A6216X022 14 Whkret do metalu (6 szt.)
Typ 6354L, 6354M, lub 6354H Stal ' 1H421728992
z membrang z neoprenu 15A6216X032

Stal platerowanaaterowana
. - . Dla aluminiowej obudowy sprezyny

Zalecane cze$ci zamienne bez pokrywki zamykajgcej 1H267628982
Dla typu 661 1E975228982
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Typ 1098-EGR i 1098H-EGR

Instrukcja obstugi

Czes¢ Opis

15

16
17*
19

20"

22

22

23

26

27

Numer zaméwieniowy

Zespot zaworu nadmiarowego
Aluminium/ stal nierdzewna

Cisnienie réznicowe 25 psi (1,7 bar) 16A5929X052
Aluminium/ stal nierdzewna 302
Cisnienie réznicowe 25 psi (1,7 bar) (NACE) 16A5929X042
Zespot mieszka, stal nierdzewna/ nikiel 15A6202X012
Pier$cien uszczelniajgcy mieszka, guma nitrylowa 1D682506992
Filtr seria P590 (wykaz czeéci podano wczesniej)
Typ P594-1, mosigdz i celuloza (standard) AJ5004000A2
Typ P593-1, aluminium i celuloza AJ5004T0012
Uszczelka ptaska pokrywy zamykajgcej, kompozyt 15A6218X012
Ztgczka wkretna
Stal ocynkowana galwanicznie 1C488226232
Niekorozyjna, stal NACE (NACE) 1C4882X0032
Korozyjna, stal nierdzewna 316 (NACE) 1C4882X0042

Kryza dtawigca, stal platerowanaaterowana (niestosowana
do konstrukcji o matym wzmocnieniu)
Standardowe wzmocnienie (oznaczenie S na korpusie pilota)
Wiertto 51 lub $rednica 0,067 cala (1,7 mm),
zielona 17A2030X012
Duze wzmocnienie dla waskiego pasma proporcjonalnosci
(oznaczenie H na korpusie pilota)
Wiertto 57 lub $rednica 0,043 cal (1.09 mm)
czerwona 17A2029X012
Kryza dtawigca, NACE stal nierdzewna 316 (niestosowana
do konstrukcji o matym wzmocnieniu)
Standardowe wzmocnienie (oznaczenie S na korpusie pilota)
Wiertto 51 lub $rednica 0,067 cala (1,7 mm),
zielona 17A2030X022
Duze wzmocnienie dla waskiego pasma proporcjonalnosci
(oznaczenie H na korpusie pilota)
Wiertto 57 lub $rednica 0,043 cal (1.09 mm)

czerwona 17A2029X022
Ogranicznik membrany, aluminium
(dla Typu 6354H lub 6354M) 15A9259X012
Tabliczka NACE (tylko Typ 6352),
stal nierdzewna 18-8 (niepokazana) 19A6034X012
Drut przywieszki (tylko Typ 6352),NACE
Stal nierdzewna 303 (niepokazany) 1U7581X0022

Pilot 61LD (ilustracja 18)

Zestaw czesci (zawiera: kryza przekaznika (element 8); zespét uchwytu
dysku (element 9), kryza upustowa (element 10), pierscien
uszczelniajgcy (element 12), sprezyna przekaznika (element 13),
membrana gérnego przekaznika (element 14); membrana dolnego
przekaznika (element 15); zawdr upustowy (element 26) i uszczelka

Druk 5084
Maj 1987
Czes¢é Opis Numer zaméwieniowy
12*  Pier$cien uszczelniajacy, guma nitrylowa 1B885506992
13 Sprezyna przekaznika, stal nierdzewna 302 1E643637022
14*  Goérna membrana, guma nitrylowa 1B885202052
15*  Dolna membrana, guma nitrylowa 1B886002052
16 Plyta gérnej membrany, stal 1B989325072
17  Plyta dolnej membrany, stal 1B989425072
18  Gniazdo sprezyny, stal kadmowana 1B886225072
19 Nakretka szesciokatna, stal kadmowana 1A340324122
20  Nakretka, stal (8 szt.) 1B989624052
22 Zaslepka rurowa, stal (nieuzywana z typem 661) 1A649528992
23  Filtr odpowietrznika, stop 400 (uzywac tylko z typem 661)0L078343062
24  Zigczka wkretna, stal cynkowana 1C488226232
25  Filtr seria P590 (wykaz cze$ci podano wczesniej)
Typ P594-1, mosigdz i celuloza (standard) AJ5004000A2
Typ P593-1, aluminium i celuloza AJ5004T0012

26 Zawor upustowy, stal nierdzewna 416 1H951635132
27 Tabliczka znamionowa, aluminium 14A1711X012
28* Uszczelka ptaska, neopren 1P753306992
30  Zaslepka rurowa, zeliwo (2 szt.) 1A361919012
35  Gniazdo sprezyny, stal (uzywaé tylko z typem 661) 1J428424092
50  Wkret do metalu, stal platerowana (2 szt.) 1E953028982

WIDOK

PILOTA

OD DOLU )

(POKAZANY A

W POZYCJI

OBROCONEJ

0 90 STOPNI

OD POZYCJI

NORMALNEJ)

@9

llustracja 15. Elementy montazowe do pojedynczego pilota

Czesci montazowe do standardowego
pojedynczego pilota (rysunki 15i 19)

pokrywy zamykajacej (element 28) R61LD X00012
1 Obudowa sprezyny, zeliwo 1B9839 19012
2 Korpus, zeliwo 2J581919012
3 Obudowa membrany, zeliwo 2C518619012
4 Jarzmo
Cynk 1D662544012
Zeliwo 1B9840 19012
5 Zespot pokrywy zamykajacej (obejmuje
elementy 5a, 5b, 5¢c i 5d) AD5586000A2
5A  Filtr, stal nierdzewna (nieuzywana w typie 661) 1B633538392
5B  Pierécien zatrzaskowy, stal nierdzewna
(nieuzywana z typem 66) 1B633638992
5C  Wkret do metalu, stal (nieuzywana z typem 661) 1D558928992
5D  Pokrywa zamykajgca, cynk (nieuzywana z typem 661) 2D371544012
6 Sruba regulacyjna, cynk (nieuzywana z typem 661) 1B537944012
7 Sprezyna regulacyjna, stal platerowana
1/4-2 psig (0,017-0,138 bar), czerwona 1B886327022
1-5 psig (0,069-0,34 bar), zétta 1J857827022
2-10 psig (0,138-0,69 bar), niebieska 1B886427022
5-15 psig (0,034-1,02 bar), brgzowa 1J857927142
10-20 psig (0,69-1,4 bar), zielona 1B886527022
8 Kryza przekaznika, stal nierdzewna 1C520135032
9 Zespot uchwytu dysku
Mosiadz/ guma nitrylowa(standard) 1B8868000A2
Stal nierdzewna/ guma nitrylowa (korozyjny) 1B8868000B2
10  Kryza upustowa, stal nierdzewna 1B887335032
11 Nakretka membrany
Mosigdz 1B989514012
Stal nierdzewna 1B989535072

24

Uwaga

Numery czesci od 14 do 22 sa tylko
do montazu pilota Typ 61LD.

14 Ztgczka wkretna, stal cynkowana 1F731526012
15 Ztgczka wkretna, stal cynkowana 1F730226012
16 Trojnik , zelazo kowalne 1A473621992
17 Zawdr nadmiarowy Typ 1806, kula i sprezyna
ze stali nierdzewnej
Korpus i gniazdo sprezyny z mosigdzu AF5001X00A2
Korpus i gniazdo sprezyny z aluminium AF5001X0012
Korpus i gniazdo sprezyny ze stali nierdzewnej AF5001X0022
18  Przewdd rurowy upustowy
Miedz 14A9457X012
Aluminium 14A9457X032
Stal 14A9457X022
Stal nierdzewna 14A9457X042

*Zalecane czes$ci zapasowe



Instrukcja obstugi

Vo 1987 Typ 1098-EGR i 1098H-EGR

TROJNIK

WIDOK A-A WIDOK B-B

PRZYLACZ
ZASILANIA

SERIA 6350

WIDOK E-E

PRZYLACZ
STERUJACE
1/2 CALA NPT

POKRYC SMAREM
WSZYSTKIE GWINTY NPT

WIDOK C-C

POLACZENIE TYPU Y60OP | TYPU 1098 WIELKOSC 70

PRZYLACZ
ZASILANIA
1/2 CALA NPT

TYP [ }

g1p_107 621-107 \ € AS
8|
\ .. I\!_l

SERIA 6350

PRZYLACZ
STERUJACE
1/2 CALA NPT

POKRYC SMAREM
WSZYSTKIE GWINTY NPT

POLACZENIE TYPU 621-107 I TYPU 1098 WIELKOSC 70

llustracja 16. Elementy montazowe instalacji z dwoma pilotami do zasilania kottow
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Typ 1098-EGR i 1098H-EGR

Instrukcja obstugi

Druk 5084
Maj 1987

KOMPLETNY ZESPOL

TYP 621-108 LUB Y600M Z FILTREM

LSS

llustracja 17. Monitor aktywny instalacji z dwoma pilotami do zasilania kottow

Czes¢ Opis

19 Trojnik
Mosiadz
Stal

Stal nierdzewna
20  Przewdd rurowy obcigzenia
Miedz
Aluminium
Stal
Stal nierdzewna
21 Ztaczka
Mosiadz
Aluminium
Stal
Stal nierdzewna
22  Zigczka katowa
Mosiadz
Aluminium
Stal
Stal nierdzewna
283  Zitgczka wkretna, stal cynkowana
Wielkos$¢ sitownika 30 lub 40
Wielko$¢ 70
Ztaczka wkretna, NACE
Wielkos$¢ sitownika 30 lub 40
Aluminium
Stal nierdzewna 316
Wielko$¢ 70
Aluminium
Stal nierdzewna 316
24 Przewdd rurowy obcigzenia
Stal (standard)
Wielkos$¢ sitownika 30 lub 40
Wielkos¢ 70
Stal nierdzewna
Wielkos¢ sitownika 30 lub 40
Wielkos¢ 70

26

Numer zaméwieniowy

14A9056X012
14A9056X032
14A9056X042

24A9459X012
24A9459X032
24A9459X022
24A9459X042

1H868218992
1J988611992
1J139528992
10927238992

11249718992
1K565411992
1J139628992
1N685638992

1210026232
19A7858X012
1C2100X022
1C2100X022
19A7858X022
19A7858X032
14A9458X022
0500212401W

14A9458X042
0501983807W

Czes¢ Opis

24

25

26

Przewdd rurowy obcigzenia (ciag dalszy)
Miedz
Wielkos¢ sitownika 30 lub 40
Wielkos¢ 70
Aluminium
Wielkos¢ sitownika 30 lub 40
Wielkos¢ 70
Konstrukcja NACE
Wielkos$¢ sitownika 30 lub 40
Aluminium
Stal nierdzewna 304
Wielkos¢ 70
Aluminium
Stal nierdzewna 304
Ztaczka katowa (2 szt.)
Stal platerowana (standard)
Stal nierdzewna
Mosigdz
Aluminium
Aluminium (NACE)
Stal nierdzewna 316(NACE)
Tuleja
Zeliwo ciggliwe
Stal (NACE)

Numer zamoéwieniowy

14A9458X012
0500211701W

14A9458X032
0500211107W

14A9458X032
14A9458X042

0500211107W
0501983807W

15A6002X472
15A6002X612
15A6002X162
15A6002X402
15A6002X402
15A6002XC72

1B292821992
1B2928X0032

Czesci montazowe dwupilotowej
instalacji oleju opatowego (ilustracja 16)

Tréjnik, ocynkowane zelazo kowalne (4 szt.)
Ztaczka rurowa, stal platerowana (3 szt.)
Przewdd rurowy, stal

Obejma montazowa, stal (dla typu 621-107)
Sruba mocujaca, stal cynkowana (2 szt.)
(dla typu 621-107)

Sruba mocujaca, stal cynkowana (2 szt.)
(dla typu 621-107)

1A473621992
15A6002X462
0500212401W
1H3504X0012

1A582824052

1K764624052



Instrukcja obstugi

Vo 1987 Typ 1098-EGR i 1098H-EGR

Czes¢ Opis Numer zaméwieniowy Czes¢ Opis Numer zaméwieniowy
37  Ziaczka wkretna, stal cynkowana galwanicznie 1F731526012 4 Sruba mocujaca (tylko dla typu 1098
a ¢ a
38  Zigczka wkretna, stal cynkowana galwanicznie Stal ocynkowana galwanicznie 1D528724952
(5 szt. dla typu YB00P; 4 szt. dla typu 621-107) 1K201526022 B7M stal ocynkowana galwanicznie(NACE) 1D5298X0012
39  Zigczka wkretna, stal cynkowana galwanicznie 1C559926232 5* Pierécien uszczelniajgcy obudowy
41 Kolanko, stal platerowania Guma nitrylowa (nie dla typu 1098H) 1F914106992
(3 szt. dla typu Y600P; 5 szt. dla typu 621-107) 15A6002X472 Fluoroelastomer 1F9141X0012
43  Tuleja, stal platerowan (4 szt.) 1C379026232 6" Pierscien uszczelniajgcy trzpienia (2 szt.)
44 Tuleja, stal 1A342428992 Guma nitrylowa 1C782206992
45  Tuleja, stal cynkowana galwanicznie 1K289528992 Fluoroelastomer 1K756106382
47  tagcznik z gwintem wewnetrznym, zeliwo ciggliwe 1B540521992 7* Membrana, guma nitrylowa
48  Zaslepka rurowa, stal 1A369224492 Wielkos¢ 30 2E791902202
49  Smar uszczelniajgcy Led—Plate(3) Nr 250 (2,3 kg) puszka Wielko$¢ 40 2E670002202
(niedostarczana z regulatorem) 1M524006992 Wielko$¢ 70 2N126902202
8 Ptyta membrany
Czesci montazowe instalaciji zeliwo
? . . . . l . . Wielko$¢ 30 15A7339X012
monitorujacej aktywnej dwupilotowej Wielkos¢ 40 14A5682X012
. . Wielko$¢ 70 15A2606X012
(I | UStraC]a1 7) Stal weglowa hartowana (NACE)
Typ 1098
22 Kolanko, stal platerowana 15A6002X472 Wielko$¢ 30 19A7317X012
24 Przewéd rurowy, stal 0500212401W Wielkos$¢ 40 19A7318X012
30 Qbejma montazowa, stal 1H3504X0012 Wielkos¢ 70 19A7319X012
31 Sruba, stal cynkowanana (2 szt.) 1A582824052 _ Typ 1098H (tylko wielkos¢ 30) 19A7317X012
32 Sruba, stal cynkowanan (2 szt. 1K764624052 9 Sruba mocujgca trzpienia
Y! Ja P!
34 Nakretka rozszerzona, stal cynkowana 1D692124272 Stal platerowana
35  Zigczka, mosigdz 1D692214012 Wielko$¢ 30 lub 40 10545428982
36  Tuleja, stal (2 szt.) 1A342428992 Wielko$¢ 70 11B1768X012
Stal czarna grade 8 (NACE)
H H i H i Typ 1098 (NACE)
Sitownik typ 1098 i 1098H (ilustracja 20) Dilkot 30 10b 40 (NACE) 1L5454%0012
- . s - Wielko$¢ 70 (NACE) 11B1768X022
Zestaw czesci (zawiera: pierécien uszczelniajgcy obudowy (element 5); Typ 1098H (tylko wielkos¢ 30) (NACE) 1L5454X0012
pierécien uszczelniajgcy trzpienia (element 6) 10 Sruba mocujaca, stal cynkowana platerowana
oraz membrang (element 7) Typ 1098 ’
wfe:t"s,c, ig S] 822§88§82 Wielkosé 30 (12 szt.) 1E760324052
Wislkogé 70 R1008X00702 Wielkosé 40 (16 szt.) 1E760324052
1etkose 79 Wielkosé 70 (28 szt.) 1A582824052
1 Obudowa dolnej membrany Typ 1098H
Typ 1098 Wielko$¢ 30 (12 szt.) 1A915524052
Wielkos$¢ 30, stal cynkowana platerowana 2E800728992 -~ .
Wielkosé 40, stal 24AT155X012 11 Na_l;)r,iﬂ:z(a)gs;esmokqtna, stal cynkowana platerowana
Wielkos$¢ 70, stal cynkowana platerowana 2N126628992 Wielkosé 30 (12 szt.) 1A346624122
Typ 1098H . > ’
Wielkosé 30, stal weglowa 36A8537X012 w:g:tg:g ‘7‘8 82 :i; 122:2222] 22
Konstrukcja NACE Typ 1098H ’
Typ 1098 o Wielkosé 30 (12 szt.) 1A340324122
Wielkos$¢ 30, stal ocynkowana galwanicznie 12 Trzpien
hartowana(NACE) 2E8007X0022 1—cal 14A6757X012
Wielko$¢ 40, stal NACE 24A7155X032 o_cale 14A5683X012
Wielko$¢ 70, stal NACE 2N1266X0022 3_cale 14A5663X012
Typ 1098H (tylko wielko$¢ 30), hartowana 4—cale 14A5648X012
stal weglowa (NACE) 36A8537X022 6—cali 14A6987X012
2 Obudowa membrany goérnej 8 x 6 cali 18A4217X012
Tys\;. Olig, 30 Stal nierdzewna 316 (NACE)
'gt fsc P5A7340X012 1-cal (NACE) 14A6757X022
a 2-cale (NACE) 14A5683X022
Stal zgrzewna (NACE) 25A7340X022 3—cale (NACE) 14A5663X022
Wielkos¢ 40 . 4-cale (NACE) 14A5648X022
Stal ocynkowana galwanicznie 24A5680X012 6—cali (NACE) 14A6987X022
Stal zgrzewna (NACE) 24A5680X022 8 x 6 cali (NACE) 18A4217X022
Wielkos¢ 70 N 13  Tabliczka znamionowa stal nierdzewna (niepokazana)
Stal ocynkowana galwanicznie 25A2607X012 Wielkosé 30 25A8373X012
Stal zgrzewna (NACE) 25A2607X022 Wielkosé 40 24A5704X012
Tys\;. Olis',", %0 Wielko$¢ 70 25A8374X012
Igt (l)sc | 36AB535X012 26 Tabliczka znamionowa NACE ,
Stal weglowa hart NACE 36A8535X022 stal nierdzewna 18-8 (niepokazana) 19A6034X012
3 Poxrv &y weglowa harlowana (NACE) 27 Zestaw odpowietrznika Typ Y602—12 27A5516X012
oSrty\;va (tylko dla typu ) 24A5681X012 27 Drut zawieszki, stal nierdzewna 303
Stal 5AABES1X022 (niepokazany) (NACE) 1U7581X0022
al zgrzewna 28  Smarownica 11847828992

*Zalecane czes$ci zapasowe.
3. Znak towarowy Armite Laboratories.
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Typ 1098-EGR i 1098H-EGR i 087
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llustracja 18. Zespdt pilota typ 61LD

llustracja 19. Montaz pilota typ 61LD i zaworu nadmiarowego typ 1806
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TYP 1098 TYP 1098H
llustracja 20. Zespoty sitownikdw typ 1098 i1098H
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Typ 1098-EGR i 1098H-EGR

Maj 1987

Errata
Do instrukcji regulatorow posredniego dziatania typu 1098—-EGR i 1098H-EGR,
druk 5084, maj 1987

Errata zawiera zaktualizowane informacje dla regulatoréw posredniego dziatania typu 1098-EGR. Kazdy punkt
erraty odnosi sie do rozdziatu dotyczgcego montazu sitownika i czeéci pilota na stronie 17 i ilustracji 20 na stronie
28 ,Instrukcji obstugi regulatoréw posredniego dziatania typu 1098-EGR i 1098H-EGR” druk 5084.

Pokrywa w typie 1098 zostata przekonstruowana aby umiesci¢ w niej pierscien czyszczacy, tozyska i wigkszy
pierscien uszczelniajacy.

Przy konserwaciji oryginalnej pokrywy typ 1098 i jej nowszejwersji, zestawy naprawcze R1098X00302, R1098X00402
i R1098X00702 beda zawiera¢ wszystkie niezbedne czesci do naprawy obu konstrukcji. Przy naprawie oryginalnej
konstrukcji, nie bedg potrzebne czesci 56 (fozysko) i 57 (pierscien czyszczacy) (patrz ilustracja 20).

e Zastgpi¢ kroki w rozdziale "Czesci montazowe sitownika i pilota typu 1098 i 1098H" na stronie 17
nastepujgcymi krokami.

2. Dostep do wszystkich czesci wewnetrznych z wyjatkiem pierscieni uszczelniajgcych, fozysk i pierscienia
czyszczacego (elementy 6, 56, 57) jest zapewniony bez zdejmowania pokrywy (element 3) lub obudowy gornej
membrany (element 2) z zaworu gtéwnego lub pilota (—-6w) ze ztgczki wkretnej pokrywy (element 23, ilustracja 15
lub elementy 37 i 39, ilustracja 16). Odtgczy¢ przewdd rurowy obcigzenia sitownika (element 24, ilustracja 15, 16
lub 17) ze ztgcza na kolanie przewodu rurowego sitownika (element 25, ilustracja 15, lub element 41, ilustracja 16).
W przypadku pilota typ 61LD nalezy réwniez odtgczy¢ przewdd upustowy (element 18, ilustracja 19) od trdjnika.

Drugi paragraf kroku 4.

W celu zdjecia pierscieni uszczelniajacych trzpienia w urzadzeniach typ 1098 i 1098H (element 6) nalezy, jesli
to konieczne, zdemontowac pilota(ty) i ztagczke(i) wkretng. W typie 1098 wykreci¢ pokrywe (element 3), a w typie
1098H zdemontowaé gérng obudowe membrany (element 2) i zdjg¢ pierscien czyszczacy, tozyska i pierscienie
uszczelniajace.

5. Pokry¢ smarem oba pierscienie uszczelniajgce trzpienia (element 6), pierScien czyszczacy (element 57) i
zainstalowaé je wraz z tozyskami trzpienia w pokrywie (element 3) dla typu 1098 lub w gérnej czesci obudowy
membrany (element 2) dla typu 1098H .

e Doda¢ schemat budowy jako kolejny po ilustracji 20 na stronie 28 instrukciji.



Typ 1098-EGR i 1098H-EGR

TYP 1098 KONSTRUKCJA ORYGINALNA TYP 1098 KONSTRUKCJA ZMIENIONA
Czes¢ Opis Numer zamoéwieniowy Czes¢ Opis Numer zamoéwieniowy
3 Pokrywa, stal 24A5681X012 3 Pokrywa, stal 33B0301 X012
5 Pierécien uszczelniajgcy obudowy 5 Pierécien uszczelniajgcy obudowy
Guma nitrylowa 1F914106992 Guma nitrylowa 1F3581 06992
6 Pierécien uszczelniajgcy trzpienia (2 szt.) 6 Pierécien uszczelniajgcy trzpienia (2 szt.)
Guma nitrylowa 1C782206992 Guma nitrylowa 1C782206992
Fluoroelastomer 1K756106382 Fluoroelastomer 1K756106382
56  tozysko, nylon (2 szt.) 17A7112 X012
57  Pierécien czyszczacy 15A6002 XN12

llustracja 20. Sitowniki typ 1098 starej i nowej konstrukcji
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