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Biuletyn 51.2:D

Zawory regulacyjne modele D i DA

Zawory modele D i DA (ilustracja 1) sg zaworami
wysokoci$nieniowymi z pojedynczym gniazdem,
stosowanymi szeroko w przemysle petrochemicznym
i gazu ziemnego. Zawory te przeznaczone sg

do regulacji natezenia przeptywu lub do pracy
dwustanowej (odcigcie przeptywu) przy obstudze
cieczy i gazow, ktdre sg ziarniste, lepkie lub takich,
ktére maja tendencje do osiadania na czesciach
wewnetrznych zaworu. Model DA ma zastosowanie
w aplikacjach katowych lub tam, gdzie wymagane jest
samoodwadnianie zaworu.

Charakterystyka

» Konstrukcja przeznaczona do ciezkiej pracy -
Masywne prowadzenia (ilustracja 2) zapewnia
prawidtowe ustawienie grzyba zaworu wzgledem
pierscienia gniazda w zastosowaniach
wysokoci$nieniowych. Wkrecany pierécien gniazda
catkowice otacza uszczelke pierScienia gniazda.

* L atwa konserwacja — Potgczenie gwintowe
pokrywy z korpusem umozliwia konserwacje lub
naprawe przy uzyciu minimalnej iloéci narzedzi.

* Mozliwos$¢ obstugi medidw agresywnych — Zawor
moze by¢ wyposazony w zawieradto ceramiczne
(VTC) do obstugi mediéw bardzo erozyjnych. Grzyb
zaworu moze byc¢ réwniez wyposazony w koncéwke

z weglika wolframu, a pierscien gniazda we wktadke

z weglika wolframu do obstugi mediow erozyjnych.

* Zgodnos$¢ z wieloma normami — Korpusy i przylacza
moga by¢ zgodne z normami API, jak i ANSI.

* Mozliwo$¢ obstugi gazéw kwasnych — Dostepne
sg materiaty konstrukcyjne zespotu gniazdo—
zawieradfo, $rub i nakretek przeznaczone do obstugi
cieczy i gazow kwasnych. Konstrukcje te sg zgodne
z zaleceniami NACE MR0175.

Zgodnos¢é ze standardem NACE MR0175

Procedury wytwarzania produktow stosowane w firmie
Fisher zapewniajg, ze wszystkie materiaty
konstrukcyjne zawordéw regulacyjnych wyposazonych
w zespoty gniazdo—zawieradto do obstugi mediow
kwasnych spetniajg wymagania chemiczne i fizyczne
standardu NACE MR0175.

llustracja 1. Zawor model D z sitownikiem 657

Zgodno$¢ ta zapewnia bardzo szczegdétowe badania
techniczne elementow zaworu i wtasnosci materiatow
konstrukcyjnych. Stosowane niepospolite materiaty sa
szczegbtowo badane pod katem sktadu chemicznego,
sposobu wytwarzania, twardosci, obrobki cieplnej

i wykonczenia powierzchni. Réwnie szczeg6towo
okreslone sg procedury obrébki mechanicznej,
spawania i wygrzewania, przy otrzymywaniu produktu
koncowego. Dzigki wymagajgcym procedurom
kontroli, firma Fisher Controls szczyci sie najwyzszym
stopniem zgodnosci czesci i zespotdéw ze standardami
NACE.
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Dane techniczne

Dostepne konfiguracje
Model D: Zawor przelotowy z wkrecang pokrywa,
nieodcigzonym grzybem zaworu z
prowadzeniem, wkrecanym pierscieniem gniazda,
metalowym gniazdem i zaworem zamykanym
przy ruchu trzpienia do dotu.
Model DA: Konstrukcja podobna do modelu DA,
w ktorej korpus ma konfiguracje katowa.

Wielkos$ci zaworu i przytacza procesowe(”
Patrz tabela 1

Maksymalne ci$nienia wlotowe i temperatury™®
Patrz tabela 2

Maksymalna dopuszczalna réznica ci$nien®
Przy otwarciu: Cate ci$nienie wlotowe
Przy zamknieciu: Patrz tabela 3

Klasa szczelnosci odciecia zgodnie z norma
ANSI/FCI 70.2-1991

Standardowa: Klasa IV

Opcja: Klasa V

Zakres temperatur medium
—-29.do 232°C

Materiaty konstrukcyjne
Korpus, pokrywa i zespo6t gniazdo-
zawieradto: patrz tabela 4
Dfawnica
Standardowa: m Pojedyncza lub m podwdjna
PTFE z pierscieniami typ V

Opcja: Podwoéjna PTFE/kompozyt
Standardowe uszczelki ptaskie: S31600 (stal
nierdzewna 316)

Charakterystyka przeptywu
Statoprocentowa

Kierunek przeptywu (patrz ilustracja 2)
Zawory model D: Przeptyw do géry od strony
pierscienia gniazda, wylot ponad grzybem zaworu
Zawory model DA: m Przeptyw do gory (od
strony pierécienia gniazda, wylot ponad grzybem
zaworu) lub m przeptyw do dotu (od strony grzyba
zaworu przez pierscien gniazda)

Wspétczynniki przeptywu i przewidywany
poziom hatasu
Patrz tabela 5, Katalog Fisher Controls 5 lub 12

Srednice gniazda, kotnierza jarzma i trzpienia
oraz skok
Patrz tabela 6

Przyblizona masa
Model D: 34 kg
Model DA: 46 kg

Opcje
m Smarownica z zaworem odcinajgcym =
Zawieradto VTC (ceramiczne) o charakterystyce
statoprocentowej (niedostepna z zespotem
Micro—Flute) m Zawieradto z wegliku wolframu
(niedostepna z zespotem Micro—Flute)

1. Dostepne sg réwniez inne wykonania materiatowe i przytgcza procesowe — prosze skontaktowaé sie z przedstawicielstwem firmy Fisher—-Rosemount.
2. Nie mozna przekracza¢ ograniczen temperaturowych i ci$nieniowych podanych w niniejszej instrukcji oraz wynikajacych z instalacji procesowej,

w ktdrej pracuje zawor.

W wiekszosci przypadkdéw nie jest konieczne zgdanie
dostarczenia wynikdw wszystkich badan i testow
zapewniajgcych zgodnosé z normami NACE. Jedli
taka dokumentacja jest konieczna, to uzytkownik
moze uzyskaé nastepujgce wyniki: dane testu
twardosci, certyfikat zgodnosci z danymi
technicznymi, dokumentacja obrébki cieplnej, dane
testdw chemicznych i fizycznych.

Wymagania standardu NACE sg bardzo szczegétowe
i ich zastosowanie do zawordéw regulacyjnych jest
skomplikowane. Istniejg jednak ogodlne zalecenia,
ktore sg zawsze przestrzegane:

* Wszystkie korpusy i pokrywy ze stali weglowej
poddawane sg obrébce cieplnej w celu uzyskania
twardosci C22 w skali Rockwella

* Nie sg stosowane stale nierdzewne mertenzytowe
i lane umacniane wydzieleniowo

2

» Dtawnice zawordw regulacyjnych typu zaciskowego
* Trzpienie zaworu wykonane z Nitronic 50.

* Podstawowe materiaty konstrukcyjne zespotu
gniazdo—zawieradto to stal nierdzewna 316 i CoCr-A
(Alloy 6).

* W procesie wytwarzanie nie sg wykonywane
operacje obrébki mechanicznej mogace powodowaé
umocnienie przez zgniot.

* Platerowanie i pokrywanie dotyczg tylko
odpowiednich materiatéw konstrukcyjnych i nie majg
na celu zabezpieczenia przed korozjs.

» Standardowo stosuje sie $ruby i nakretki wykonane
z materiatéw zgodnych z NACE Class lll. Jako opcja
dostepne sg materiaty zgodne z NACE Class I

do pracy w temperaturach do 232°C.
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Tabela 1. Wielkosci zawordw, Srednica gniazda i przytagcza procesowe

WIELKOS & KORPUSY Z PRZYLACZEM GWINTOWANYM KORPUSY Z PRZYLACZEM KOLNIERZOWYM
ZAWORU, | $ REDNICA 9000 psi (stal | 10000 psi (poza ANSI API
" |GNIAZDA, CALE| 3600 psi | 6000 psi | WCB, tylko | modelem DA ze 10000 Ib
CALE /
model DA) stali WCB Class 600| Class 1500 | Class 2500 A,B,C
1 1/4,3/8,1/2,3/4| X® X X X
1/4,3/4, 12
2 341 1-1/4 X X X X X X X X
1. "X" oznacza dostepng konstrukcje.
Tabela 2. Dopuszczalne cisnienia wlotowe i temperatury medium
WELKOS ¢ ZAWORU, TYP ANSICLASS LUB CISNENE @ TEMPERATURA
CALE DOPUSZCZALNE CISNENIE psi bar oF «C
3705 255 100 38
ANSI1500 3085 213 450 232
6170 425 100 38
1lub2 Gwintowany ANSI2500 5135 354 450 232
9000 9000 621 100 38
10000 10000 689 100 38
1480 102 100 38
ANSI600 1235 85.5 450 232
3705 255 100 38
ANSI1500 3085 213 450 232
1lub2 Kotnierzowy 6170 425 100 38
ANSI2500 5135 354 450 232
Spec A 10000 689 250 121
API 10000 Spec B 10000 689 100 38
Spec C 10000 689 250 121
1. Dotyczy korpusow ze stali WCB zgodnie z normg ANSI B16.34- 1988 oprocz stali C5 dla wszystkich korpuséw APL
Tabela 3. Maksymalna dopuszczalna réznica cisnien
WELKOS ¢ SREDNICA PIERSCEENIA GNIAZDA, CALE (mm)
ZAWORU, 1464 | 3805 | 1p@27 | 34@91) |  1@54 | 1-14(3L8)
CALE ROznica ci$nien, psi
1 6000 6000 6000 2800 --- ---
2 10000 10000 10000 6700 3800 2400
Réznica ci$nien, bar
414 414 414 193 --- ---
2 689 689 689 462 262 165

Tabela 4. Materialy standardowych zespotow gniazdo-zawieradfo

MATERIAL KORPUSU , e
IPOKRYWY GRZYB IPIERSCIEN GNIAZDA
LCC Stal nierdzewna S31600 (316)
utwardzana powierzchniowo
WCB z CoCr-A (Alloy 6)
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Tabela 5. Wspdifczynniki przeptywu (C, przy maksymalnym przesunigciu grzyba zaworu)

WIELKOS ¢ ZAWORU, $SREDNICA GNIAZDA, MODEL D STALOPROCENTOWY | MODEL DA STALOPROCENTOWY
CALE CALE (mm) Przeptyw do géry Przeplyw do dotu
1/4 (6.4) 1.66 3.21
1 3/8 (9.5) 4.03 7.06
12 (12.7) 6.51 11.2
3/4 (19.1) 12.3 16.8
1/4 (6.4) 1.66 3.21
3/8 (9.5) 4.03 7.06
5 12 (12.7) 6.82 12.1
3/4 (19.1) 14.1 212
1(25.4) 23.7 31.8
1-1/4 (31.8) 34.5 44.9
Tabela 6. Srednice gniazda, kotnierza jarzma, trzpienia oraz maksymalny skok grzyba w calach (mm)
WELKOSC | ¢ pEDNICA . STANDARD . OPCIA
ZAWORU, GNIAZDA $rednica $rednica Skok $rednica $rednica Skok
CALE kotnierza jarzma trzpienia regulowany | kotnierza jarzma trzpienia regulowany
;5‘8‘ (g';‘) 2-13/16 (71) 12 (12.7) 3/4 (19.1)
1 2 ((12'.7)) 2-1/8 (54) 3/8 (9.5) 3/4 (19.1)
34 (19.1) 3-9/16 (90) 3/4 (19.1) 3/4 (19.1)
1/4 (6.4)
3/8 (9.5)
12 (12.7) ) )
2 304 (19.1) 2-13/16 (71) 12 (12.7) 3/4 (19.1) 3-9/16 (90) 3/4 (19.1) 3/4 (19.1)
1(254)
1-1/4 (31.8)

llustracja 2. Typowe konstrukcje
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Instalacja

Orientacja montazu zaworéw modele D i DA

nie wptywa na ich dziatanie, lecz z punktu widzenia
fatwosci prowadzenia prac konserwacyjnych

i wymiany zespotu gniazdo—zawieradto zaleca sig
instalowanie zaworu poziomo z sitownikiem
ustwionym pionowo od gory.

Wymiary zaworéw podano na ilustracjach 3 i 4.

Informacje o zaméwieniu

Przy zamowieniu nalezy poda¢ nastepujace
informacije:

Aplikacja
1. Rodzaj pracy

a. Dtawienie przeptywu lub praca dwustanowa
b. Redukcja cisnienia lub zawdr nadmiarowy

2. Medium obstugiwane (wraz z chemicznym sktadem
medium, jesli to mozliwe).

3. Cigzar wtasciwy medium.
4. Temperatura medium.

5. Zakres cisnien wlotowych.

6. Roznica cisnien.
a. Zakres réznic cisnieh w warunkach przeptywu.
b. Maksymalna przy odcieciu przeptywu.

7. Natezenia przeptywu.
a. Minimalne regulowane natezenie przeptywu
b. Nominalne natezenie przeptywu.
c. Maksymalne natgezenie przeptywu.

8. Dopuszczalny, maksymalny poziom hatasu (jesli
jest to warunek krytyczny).

9. Wymagana klasa szczelno$ci odcigcia przeptywu.
10. Srednica instalacji technologicznej i typoszereg.

Zawor

Patrz tabela na stronie 2. Zapozna¢ sie z opisem
technicznym, a wszedzie tam, gdzie dostepne sg
opcje (m) wybraé¢ wtasciwg. Przy zamdwieniu nalezy
zawsze podaé model zaworu.

Sitownik i wyposazenie dodatkowe

Informacje o zaméwieniu sitownikéw i wyposazenia
dodatkowego znajduja sie w oddzielnych biuletynach
dotyczacych konkretnych urzadzen.
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llustracja 3. Wymiary modelu D

AJ1318-E
A1888-1/1L

WYMIARY
WEELKOS ¢ ANSI API D - wszystkie
ZAWORU | Class 600 Class 1500 Class 2500 10000 Ib wielkosci
KOLNIERZ, A A A A Wielko$ ¢ trzpienia
CALE | haieml G|z [Zwyslo | G| Z |Zwysto-| G | Spec | Spec | Spec | G | 38 | 12 | 3A
uskokiem| bieniem uskokiem| bieniem A B C (9.5) | (12.7) |(19.1)
Cale
1 9.12 1.81| 10.00 10.00 1.81] 12.12 1212 1212 --- --- --- --- 16.81W| 7.56M |7.06W
2 11.25 |2.75| 12.12 12.25 |2.75| 15.38 15,50 |3.25| 1434 | 15.62 | 14.19 | 3.25| --- 8.56 | 8.38
mm
1 232 46 254 254 46 308 308 54 | --- --- --- --- | 173 192 179
2 286 70 308 311 70 391 394 83 | 364 397 360 83 | --- 217 | 213
1. Nie dotyczy zaworédw API 10000 Ib.
WELKOS¢ WYMIAR - i
ZAWORU 3600 psi 6000 psi i D- wszystkle wielko$ci zaworow
GWINTOWANY, 9000 psi Srednica trzpienia
CALE A G A G 3/8 (9.5) 12 (12.7) 3/4 (19.1)
cale
10 6.62 1.81 7.75 2.12 6.75 7.50 7.00
2 9.00 2.75 10.50 3.25 --- 8.50 8.31
mm
1M 168 46 197 54 172 192 178
2 229 70 267 83 --- 216 211
1. Tylko dla zawordéw 3600 psi i 6000 psi.
LINIA ODNIESIENIA
DO MONTAZU SILOWNIKA
t
D
|
,. a
— -



Biuletyn 51.2:D

WYMIAR
Yyl A
WELKOSC D - wszystkie modele
ZAWORU ANSI API
KOLNIERZ, Class 1500 Class 2500 10000 Ib $rednica trzpienia
CALE |Class 600 21— == sto z  |zwyzo 3B 12 34
uskokiem - -
uskokiem| bieniem | uskokiem| bieniem Spec A Spec B Spec C (9.5) 12.7) (19.1)
Cale
1 4.56 5.00 5.00 6.06 6.06 --- --- --- 5.31 6.06 5.56
2 6.50 7.00 7.06 7.69 7.75 7.17 7.81 7.09 --- 6.44 6.25
mm
116 127 127 154 154 --- --- --- 135 154 141
2 165 178 179 195 197 182 198 180 --- 164 159
WELKOS ¢ WYMIAR
ZAWORU 3600 psi 6000 psi i D - wszystkie wielko$ci zaworéw
GWINTOWANY, P 9000 psi Srednica trzpienia
CALE A G A G 3895 | 12(127) | 34(191)
cale
10 3.00 3.50 3.50 4.00 5.25 6.00 5.50
2 4.00 4.88 4.50 5.12 --- 6.38 6.19
mm
10 76 89 89 102 133 152 140
2 102 124 114 130 --- 162 157
1. Tylko dla zaworéw 3600 psi i 6000 psi.
LINIA ODNIESIENIA
DO MONTAZU SILOWNIKA
D
t
-
\ ' G
ft— A i

llustracja 4. Wymiary modelu DA




Biuletyn 51.2:D

Fisher, Fisher-Rosemount i Managing The Proces Better sg zastrzezonymi znakami towarowymi Fisher Controls International, Inc lub Fisher—-Rosemount Systems, Inc.
Wszystkie inne znaki towarowe zastrzezone sg prze ich prawowowitych wiascicieli.

© Fisher Controls International, Inc. 1991, 1995; Wszystkie prawa zastrzezone

Informacje zawarte w tej publikacji majg charakter informacyjny i zostaty przedstawione w dobrej wierze, ze sg prawdziwe. Zadne informacje zawarte w niniejszej
publikacji nie moga stanowic podstawy dochodzenia praw gwarancyjnych. Zastrzega sie prawo do zmian i ulepszania konstrukcji urzgdzen oraz do zmiany danych
technicznych bez dodatkowej informacji.

Szczegdtowe informacje mozna uzyskac w:
Fisher-Rosemount Sp. z 0.0.

Al. Wilanowska 372, ®
02-665 Warszawa FISH ER
tel. (22) 857 37 66

faks (22) 857 38 56
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