ZELLSTOFF & PAPIER SMART WIRELESS

Durchsatz des Kalzinierofens durch Einsatz von
Smart Wireless erhoht

ERGEBNISSE
e 5% hoherer Durchsatz im Kalzinierofen,
» Temperatur der Mittelzone im Minutentakt erfasst

* Von Batterie gespeiste Messumformer sandten Temperaturdaten
24 Stunden nach Lieferung,

* Kommunikation der Gerdte auf gegentiber liegenden Seiten des
Drehrohrofens zu einem Gateway.

ANWENDUNG »-.. Vier Tage nach der
Temperaturerfassung der Mittelzone eines Drehrohr-Kalzinierofens Auftragserteilung konnten
wir die Temperaturdaten
der Mittelzone auf dem
Leitsystem sehen. “

BESONDERHEITEN DER ANWENDUNG
Drehrohrofen, hohe Temperatur, Strahlungswarme, staubige Umgebung

KUNDE

Zellstoff- und Papiermiihle in Nordamerika Zellstoff-Miihle, E&l-Leiter

HERAUSFORDERUNG

Eine Zellstoff- und Papiermiihle in Nordamerika hatte grofRe Probleme, den
Kalzinierprozess in ihrem Kalzinierofen zu regeln. Tatsdchlich arbeitete der
Ofen so schlecht, dass er zu einem Flaschenhals geworden war. Die Miih-

le kaufte ein neues Brennersystem und stellte das Flammenprofil so ein,
dass die Warmeiibertragung in der Mittelzone, in der die Kalzinierung des
Kalkschlammes stattfindet, verbessert wurde. Das Brennersystem befin-
det sich am heiRen Ende (1.093 °C) des langen, zylindrischen, rotierenden
Rohres, am Einfiillende (204 - 260 °C) befindet sich ein Abzug. Die Flamme
wird Uber den Abzug eingestellt, damit die optimale Form und die korrekte
Mittelzonen-Temperatur entsteht. In dieser Anlage konnte allerdings die
Mittelzonen-Temperatur nicht zuverldssig gemessen werden, sie wurde aus
der von Feuer- und der Einfiillende abgeleitet.

Leider konnte das neue Brennersystem die Probleme nicht I6sen. Der Be-
treiber vermutete, dass ein neues Kettensystem auf der Innenseite des
Drehrohrs notwendig war, das den Kalkschlamm aufbricht und die Warme-
Gbertragung verbessern konnte. Das Management der Zellstoffmiihle wollte
allerdings diese Investition nicht titigen, solange die Mittelzonen-Tempera-
turen im Zentrum des Drehrohrs (die Lufttemperatur) und an der Innenwand
(wo der Kalkschlamm um die Ketten herum stiirzt) nicht gemessen und die
tatsichliche Warmetibertragung bestitigt werden konnte. Die Temperatur- ~ Kalzinierofen
messung, die beim Kauf des Drehrohrofens mitgeliefert worden war, basier-

te auf einem Schleifringsystem, das niemals wirklich funktioniert hatte und

auch nie gewartet wurde. Eine verkabelte Losung war an der rotierenden

Ausriistung nicht einsetzbar, daher wandte sich der Betreiber an seinen Part-

ner fiir Messtechnik - Emerson Process Management — fiir eine Losung.
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ZELLSTOFF & PAPIER

LOSUNG

Als Emerson Process Managements neue Smart Wireless Losung vorge-
schlagen wurde, bat der Kunde darum, sie sobald wie moglich zu erhalten.
Drei Tage spater trafen auf der Anlage zwei Rosemount 648 Wireless Tem-
peratur-Messumformer mit Thermoelementen sowie ein 1420 Gateway
ein. Die Sensoren wurden auf gegeniiber liegenden Seiten der Mittelzone
des Drehrohres, um 180 ° versetzt angebracht, ohne Thermohiilse, um die
schnellstmogliche Antwortzeit zu erreichen. Ein Sensor wurde in der Ndhe
des Zentrums des Drehrohres angebracht, um die Lufttemperatur zu erfas-
sen, der andere am duReren Ende, um die Strahlungswdrme der Ausmaue-
rung und somit die Temperatur des Kalkschlammes aufzunehmen. Die Bat-
terie gespeisten Messumformer wurden an Rohren angebracht, durch die
sie vom Drehrohrofen entfernt sind, und sandten bereits 24 Stunden nach
der Lieferung Temperaturdaten (iber das 1420 Gateway an die Messwarte.
»Wir hatten eine freie Modbus® Anbindung zur Verfiigung, dadurch konn-
ten wir das Gateway problemlos als Slave in das Leitsystem einbinden,
erldutert der E&I-Leiter der Zellstoffmiihle und des Kalzinierofens. ,Bereits
vier Tage nach der Auftragserteilung konnten wir die Temperaturdaten der
Mittelzone auf dem Leitsystem sehen.”

Sehr schnell erkannte die Mihle, dass die abgeleitete Temperatur um
177 °Cfalsch war und stellte fest, dass wirklich ein neues Kettensystem
zum Aufbrechen des Kalkschlammes notwendig war. ,,Seit das Wireless
System installiert ist, wissen wir genau, ob sich Kalk in der Mittelzone auf-
baut,“ sagt der Teamleiter der Zellstoffmdihle. ,Wir sehen Schwankungen
in der Temperatur, die ein Hinweis auf einen Kalkaufbau sind. Insgesamt
haben wir jetzt durchgdngig bessere Betriebsabldufe beim Kalzinierofen
und konnten den Durchsatz um 5 % steigern.” Und er schliet mit den
Worten: ,Ich finde es ist ein gutes Ergebnis, zwei verschiedene Gerdte zu
haben, die mit einem Gateway kommunizieren, wdhrend sie auf gegen-
tiber liegenden Seiten eines Drehrohrofens angebracht sind.“

Weitere Informationen
http://www.emersonprocess.com/smartwireless
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»Seit das Wireless System
installiert ist, wissen wir ge-
nau, ob sich Kalk in der Mit-
telzone aufbaut. ... Wir haben

jetzt durchgdngiqg bessere
Betriebsabldufe beim Kalzi-
nierofen und konnten den
Durchsatz um 5 % steigern. “
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